02/08/2019 SEV/IFRO - 0624792 - Edital de Licitacéo

==. MINISTERIO DA EDUCACAO N
Secretaria de Educagdo Profissional e Tecnoldgica

NN INST,.ITUTO FEDERAL ” Instituto Federal de Educagdo, Cigncia e Tecnologia de Ronddnia j

BB Rondénia

EDITAL DE LICITACAO EDITAL

PROCESSO SEI N° 23243.013316/2019-22
DOCUMENTO SEI N° 0624792

EDITAL
PREGAO ELETRONICO SRP

MINISTERIO DA EDUCACAO

INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO CIENCIA E TECNOLOGIA DE RONDONIA

IFRO / CAMPUS COLORADO DO OESTE.

Pregao Eletrénico 12 /2019.

Processo Administrativo 23243.013.316/2019-22

Torna-se publico, para conhecimento dos interessados, que o Instituto Federal de Educagdo, Ciéncia e Tecnologia de Ronddnia-Campus Colorado do
Oeste, por meio da Coordenacdo de Compras e Licitagdo, portaria 01 de 07 de janeiro de 2019, sediado na BR 435 km 63 Zona Rural de Colorado do
Oeste, realizara licitagio, para registro de pregos, na modalidade PREGAO, na forma ELETRONICA, do tipo menor prego por item, nos termos da Lei
n° 10.520, de 17 de julho de 2002, do Decreto n° 5.450, de 31 de maio de 2005, do Decreto n° 7.746, de 05 de junho de 2012, do Decreto n°® 7892, de 23
de janeiro e 2013, da Instrugdo Normativa SLTI/MP n° 01, de 19 de janeiro de 2010, da Instru¢do Normativa SEGES/MP n° 03, de 26 de abril, de 2018,
da Lei Complementar n° 123, de 14 de dezembro de 2006, da Lei n° 11.488, de 15 de junho de 2007, do Decreto n° 8.538, de 06 de outubro de 2015,
aplicando-se, subsidiariamente, a Lei n® 8.666, de 21 de junho de 1993, e as exigéncias estabelecidas neste Edital.

Data: 20/08/2019

Horario: 10:00 horas de Brasilia

Local: Portal de compras do Governo Federal — www.comprasgovernamentais.gov.br

1. DO OBJETO

1.1. O objeto da presente licitagdo ¢ a escolha da proposta mais vantajosa para a aquisi¢io futura e parcelada de EQUIPMENTOS E
MOBILIARIOS, conforme condigdes, quantidades e exigéncias estabelecidas neste Edital e seus anexos.

1.2. A licitacdo sera dividida em itens, conforme tabela constante do Termo de Referéncia, facultando-se ao licitante a participagdo em quantos itens
forem de seu interesse.

1.3. O critério de julgamento adotado sera o menor prego por item, observadas as exigéncias contidas neste Edital e seus Anexos quanto as
especificagdes do objeto.

2. DOS RECURSOS ORCAMENTARIOS

2.1. As regras referentes aos orgos gerenciador e participantes, bem como a eventuais adesdes sdo as que constam da minuta de Ata de Registro de
Pregos.

3. DO CREDENCIAMENTO.

3.1. O Credenciamento ¢ o nivel basico do registro cadastral no SICAF, que permite a participac@o dos interessados na modalidade licitatoria Pregdo, em
sua forma eletronica.

3.2. O cadastro no SICAF devera ser feito no Portal de Compras do Governo Federal, no sitio www.comprasgovernamentais.gov.br, por meio de
certificado digital conferido pela Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira — ICP — Brasil.

3.3. O credenciamento junto ao provedor do sistema implica a responsabilidade do licitante ou de seu representante legal e a presungdo de sua
capacidade técnica para realizag@o das transagdes inerentes a este Pregao.

3.4. E de responsabilidade exclusiva do licitante o uso adequado do sistema, cabendo-lhe zelar por todas as transa¢des efetuadas diretamente ou por seu
representante.
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3.4.1. A ndo observancia do disposto no subitem anterior podera ensejar desclassificagdo no momento da habilitagdo.

4. DA PARTICIPACAO NO PREGAO.

4.1. Poderdo participar deste Pregdo interessados cujo ramo de atividade seja compativel com o objeto desta licitagdo, e que estejam com
Credenciamento regular no Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecedores — SICAF, conforme disposto no art. 9° da IN SEGES/MP n° 3, de
2018.

4.1.1. Os licitantes deverdo utilizar o certificado digital para acesso ao Sistema.

4.1.2. Todos os itens serdo destinados a participag@o ¢ exclusiva a microempresas e empresas de pequeno porte, nos termos do art. 48 da Lei
Complementar n° 123, de 14 de dezembro de 2006.

4.2. Sera concedido tratamento favorecido para as microempresas e empresas de pequeno porte, para as sociedades cooperativas mencionadas no artigo
34 da Lei n°® 11.488, de 2007, para o agricultor familiar, o produtor rural pessoa fisica e para o microempreendedor individual - MEIL, nos limites

previstos da Lei Complementar n° 123, de 2006.

4.2.1. Sera concedido tratamento favorecido para as microempresas e empresas de pequeno porte sediado na microrregiao de Colorado do Oeste, para os
itens destinados para o IFRO/ Campus Colorado do Oeste, conforme Decreto n° 8.538, de 06 de outubro de 2015.

4.3. Nao poderdo participar desta licitagdo os interessados:
4.3.1. Proibidos de participar de licitacdes e celebrar contratos administrativos, na forma da legislagao vigente;
4.3.2. Que nao atendam as condi¢des deste Edital e seu(s) anexo(s);

4.3.3. Estrangeiros que ndo tenham representagdo legal no Brasil com poderes expressos para receber citagdo e responder administrativa ou
judicialmente;

4.3.4. Que se enquadrem nas vedagdes previstas no artigo 9° da Lei n° 8.666, de 1993;

4.3.5. Que estejam sob faléncia, concurso de credores, concordata ouem processo de dissolugdo ou liquidagio;

4.3.6. Entidades empresariais que estejam reunidas em consorcio;

4.3.7. Organizagdes da Sociedade Civil de Interesse Publico - OSCIP, atuando nessa condigdo (Acordao n® 746/2014-TCU-Plenario);

4.4. Como condi¢8o para participagdo no Pregio, a licitante assinalara “sim” ou “ndo” em campo proprio do sistema eletronico, relativo as seguintes
declaragoes:

4.4.1. Que cumpre os requisitos estabelecidos no artigo 3° da Lei Complementar n°® 123, de 2006, estando apta a usufruir do tratamento favorecido
estabelecido em seus arts. 42 a 49;

4.4.1.1. Nos itens exclusivos para participacdo de microempresas e empresas de pequeno porte, a assinalagdo do campo “nao” impedira o
prosseguimento no certame;

4.4.2. Que esta ciente e concorda com as condigdes contidas no Edital e seus anexos, bem como de que cumpre plenamente os requisitos de habilitagdo
definidos no Edital.

4.4.3. Que inexistem fatos impeditivos para sua habilitagdo no certame, ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores;

4.4.4. Que ndo emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega menor de 16 anos, salvo menor, a partir de 14 anos,
na condigdo de aprendiz, nos termos do artigo 7°, XXXIII, da Constituicao;

4.4.5. Que a proposta foi elaborada de forma independente, nos termos da Instrugdo Normativa SLTI/MP n° 2, de 16 de setembro de 2009;

4.4.6. Que nao possui, em sua cadeia produtiva, empregados executando trabalho degradante ou for¢ado, observando o disposto nos incisos I1I e IV do
art. 1° e no inciso III do art. 5° da Constitui¢do Federal,

4.4.7. Que os servigos sdo prestados por empresas que comprovem cumprimento de  reserva de cargos prevista em lei para pessoa com deficiéncia ou
para reabilitado da Previdéncia Social e que atendam as regras de acessibilidade previstas na legislagcdo, conforme disposto no art. 93 da Lei n® 8.213, de
24 de julho de 1991;

4.4.8. A declaragdo falsa relativa ao cumprimento de qualquer condigdo sujeitara o licitante as sangdes previstas em lei e neste Edital.

5. DO ENVIO DA PROPOSTA.

5.1. O licitante devera encaminhar a proposta por meio do sistema eletronico até a data e horario marcados para abertura da sessdo, quando, entéo,
encerrar-se-a automaticamente a fase de recebimento de propostas;

5.2. O licitante sera responsavel por todas as transagdes que forem efetuadas em seu nome no sistema eletroénico, assumindo como firmes e verdadeiras
suas propostas e lances;

5.3. Incumbira ao licitante acompanhar as operacdes no sistema eletronico durante a sessdo publica do Pregao, ficando responsavel pelo 6nus decorrente
da perda de negdcios, diante da inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexdo;

5.4. Até a abertura da sessao, os licitantes poderao retirar ou substituir as propostas apresentadas;

5.5. O licitante devera enviar sua proposta mediante o preenchimento, no sistema eletronico, dos seguintes campos:
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5.5.1. Valor unitario e total do item;
5.5.2. Marca;
5.5.3. Fabricante:

5.5.4. Descrigao detalhada do objeto, contendo as informagdes similares a especificagdo do Termo de Referéncia: indicando, no que for aplicavel, o
modelo, prazo de validade ou de garantia, nimero do registro ou inscri¢gdo do bem no 6rgéo competente, quando for o caso.

5.6. Todas as especificacdes do objeto contidas na proposta vinculam a Contratada.

5.7. Nos valores propostos estardo inclusos todos os custos operacionais (inclusive carga e descarga), encargos previdenciarios, trabalhistas, tributarios,
comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou indiretamente no fornecimento dos bens.

5.8. Os pregos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, serdo de exclusiva responsabilidade do licitante, ndo lhe assistindo o direito
de pleitear qualquer alterag@o, sob alegacdo de erro, omissdo ou qualquer outro pretexto.

5.9. O prazo de validade da proposta ndo sera inferior a 12 (doze) meses, a contar da data de sua apresentacdo, mesmo prazo da validade da ata.

5.10. O licitante devera declarar, para cada item, em campo proprio do sistema COMPRASNET, se o produto ofertado ¢ manufaturado nacional
beneficiado por um dos critérios de margem de preferéncia indicados no Termo de Referéncia;

5.11. Os licitantes devem respeitar os precos maximos estabelecidos nas normas de regéncia de contratagdes publicas federais, quando participarem de
licitagdes publicas (Acordao n°® 1455/2018 -TCU - Plenario);

5.11.1. O descumprimento das regras supramencionadas pela Administragdo por parte dos contratados pode ensejar a fiscalizagdo do Tribunal de Contas
da Unido e, ap6s o devido processo legal, gerar as seguintes consequéncias: assinatura de prazo para a adogdo das medidas necessarias ao exato

cumprimento da lei, nos termos do art. 71, inciso IX, da Constitui¢cdo; ou condenagdo dos agentes publicos responsaveis e da empresa contratada ao
pagamento dos prejuizos ao erario, caso verificada a ocorréncia de superfaturamento por sobreprego na execugao do contrato.

6. DA ABERTURA DA SESSAO, CLASSIFICACAO DAS PROPOSTAS E FORMULACAO DE LANCES.
6.1. A abertura da presente licitag@o dar-se-a em sessdo publica, por meio de sistema eletronico, na data, horario e local indicados neste Edital.

6.2. O Pregoeiro verificara as propostas apresentadas, desclassificando desde logo aquelas que ndo estejam em conformidade com os requisitos
estabelecidos neste Edital, contenham vicios insanaveis ou ndo apresentem as especificagdes técnicas exigidas no Termo de Referéncia.

6.2.1. Também sera desclassificada a proposta que identifique o licitante.

6.2.2. A desclassificacdo sera sempre fundamentada e registrada no sistema, com acompanhamento em tempo real por todos os participantes.
6.2.3. A ndo desclassificagdo da proposta ndo impede o seu julgamento definitivo em sentido contrario, levado a efeito na fase de aceitagdo.
6.3. O sistema ordenara automaticamente as propostas classificadas, sendo que somente estas participardo da fase de lances.

6.4. O sistema disponibilizara campo proprio para troca de mensagens entre o Pregoeiro e os licitantes.

6.5. Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverdo encaminhar lances exclusivamente por meio do sistema eletronico, sendo imediatamente
informados do seu recebimento e do valor consignado no registro.

6.5.1. O lance devera ser ofertado pelo valor unitario do item.
6.6. Os licitantes poderao oferecer lances sucessivos, observando o horario fixado para abertura da sessao e as regras estabelecidas no Edital.
6.7. O licitante somente podera oferecer lance inferior ao ltimo por ele ofertado e registrado pelo sistema.

6.8. O intervalo minimo de diferenga de valores entre os lances, que incidira tanto em relagdo aos lances intermediarios quanto em relagdo a proposta que
cobrir a melhor oferta devera ser 03 (tres).

6.9.0 intervalo entre os lances enviados pelo mesmo licitante ndo podera ser inferior a vinte (20) segundos e o intervalo entre lances ndo podera ser
inferior a trés (3) segundos, sob pena de serem automaticamente descartados pelo sistema os respectivos lances.

6.10. Em caso de falha no sistema, os lances em desacordo com o subitem anterior deverdo ser desconsiderados pelo pregoeiro, devendo a ocorréncia ser
comunicada imediatamente a Secretaria de Gestdo do Ministério do Planejamento, Desenvolvimento e Gestdo.

6.10.1. Na hipotese do subitem anterior, a ocorréncia sera registrada em campo proprio do sistema.
6.11. Nao serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for recebido e registrado em primeiro lugar.

6.12. Durante o transcurso da sessdo publica, os licitantes serdo informados, em tempo real, do valor do menor lance registrado, vedada a identificag@o
do licitante.

6.13. No caso de desconexd@o com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do Pregdo, o sistema eletronico podera permanecer acessivel aos
licitantes para a recepgdo dos lances.

6.14. Se a desconexao perdurar por tempo superior a 10 (dez) minutos, a sessdo sera suspensa e terd reinicio somente apos comunicagao expressa do
Pregoeiro aos participantes.

6.15. O Critério de julgamento adotado serd o menor prego, conforme definido neste Edital e seus anexos.

6.16. A etapa de lances da sessdo publica sera encerrada por decisdo do Pregoeiro. O sistema eletronico encaminhara aviso de fechamento iminente dos
lances, apds o que transcorrera periodo de tempo de até 30 (trinta) minutos, aleatoriamente determinado pelo sistema, findo o qual sera automaticamente
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encerrada a recepgao de lances.

6.17. Caso o licitante ndo apresente lances, concorrera com o valor de sua proposta e, na hipdtese de desisténcia de apresentar outros lances, valera o
ultimo lance por ele ofertado, para efeito de ordenagdo das propostas.

6.18. Em relagdo a itens ndo exclusivos para participagdo de microempresas e empresas de pequeno porte, uma vez encerrada a etapa de lances, sera
efetivada a verificagdo automatica, junto a Receita Federal, do porte da entidade empresarial. O sistema identificara em coluna propria as microempresas
e empresas de pequeno porte participantes, procedendo a comparagdo com os valores da primeira colocada, se esta for empresa de maior porte, assim
como das demais classificadas, para o fim de aplicar-se o disposto nos arts. 44 ¢ 45 da LC n° 123, de 2006, regulamentada pelo Decreto n® 8.538, de
2015.

6.19. Nessas condigdes, as propostas de microempresas e empresas de pequeno porte que se encontrarem na faixa de até 5% (cinco por cento) acima da
proposta ou lance de menor preco serdo consideradas empatadas com a primeira colocada.

6.20. A melhor classificada nos termos do item anterior terd o direito de encaminhar uma ultima oferta para desempate, obrigatoriamente em valor
inferior ao da primeira colocada, no prazo de 5 (cinco) minutos controlados pelo sistema, contados apds a comunicagdo automatica para tanto.

6.21. Caso a microempresa ou a empresa de pequeno porte melhor classificada desista ou ndo se manifeste no prazo estabelecido, serdo convocadas as
demais licitantes microempresa e empresa de pequeno porte que se encontrem naquele intervalo de 5% (cinco por cento), na ordem de classifica¢do, para

o exercicio do mesmo direito, no prazo estabelecido no subitem anterior.

6.22. No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e empresas de pequeno porte que se encontrem nos intervalos estabelecidos
nos subitens anteriores, sera realizado sorteio entre elas para que se identifique aquela que primeiro podera apresentar melhor oferta.

6.23. Quando houver propostas beneficiadas com as margens de preferéncia em relagao ao produto estrangeiro, o critério de desempate sera aplicado
exclusivamente entre as propostas que fizerem jus as margens de preferéncia, conforme regulamento.

6.24. S6 se considera empate entre propostas iguais, ndo seguidas de lances. Lances equivalentes ndo serdo considerados iguais, uma vez que a ordem de
apresentacdo pelos licitantes ¢ utilizada como um dos critérios de classificacao.

6.25. Havendo eventual empate entre propostas, o critério de desempate sera aquele previsto no art. 3°, § 2°, da Lei n°® 8.666, de 1993, assegurando-se a
preferéncia, sucessivamente, aos bensfornecidos:

6.25.1. Por empresas brasileiras;
6.25.2. Por empresas que invistam em pesquisa ¢ no desenvolvimento de tecnologia no Pais;

6.25.3. Por empresas que comprovem cumprimento de reserva de cargos prevista em lei para pessoa com deficiéncia ou para reabilitado da Previdéncia
Social e que atendam as regras de acessibilidade previstas na legislacdo;

6.26. Persistindo o empate entre propostas, sera aplicado o sorteio como critério de desempate.

6.27. Apurada a proposta final classificada em primeiro lugar, o Pregoeiro podera encaminhar, pelo sistema eletronico, contraproposta ao licitante para
que seja obtido melhor prego, observado o critério de julgamento, ndo se admitindo negociar condi¢des diferentes daquelas previstas neste Edital.

6.28. A negociagao sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais licitantes.

6.29. Apds a negociagdo do prego, o Pregoeiro iniciara a fase de aceitagdo e julgamento da proposta.

7. DA ACEITABILIDADE DA PROPOSTA VENCEDORA.

7.1. Encerrada a etapa de lances e depois da verificagdo de possivel empate, o Pregoeiro examinara a proposta classificada em primeiro lugar quanto ao
preco, a sua exequibilidade, bem como quanto ao cumprimento das especificagdes do objeto.

7.2. Sera desclassificada a proposta ou o lance vencedor com valor superior ao pre¢go maximo fixado ou que apresentar preco manifestamente
inexequivel.

7.3. O licitante qualificado como produtor rural pessoa fisica devera incluir, na sua proposta, os percentuais das contribui¢des previstas no art. 176 da
Instru¢do Normativa RFB n. 971, de 2009, em razdo do disposto no art. 184, inciso V, sob pena de desclassificagdo.

7.4. Considera-se inexequivel a proposta que apresente precos global ou unitarios simbolicos, irrisérios ou de valor zero, incompativeis com os pregos
dos insumos e salarios de mercado, acrescidos dos respectivos encargos, ainda que o ato convocatdrio da licitagao ndo tenha estabelecido limites
minimos, exceto quando se referirem a materiais e instalagdes de propriedade do proprio licitante, para os quais ele renuncie a parcela ou a totalidade da
remuneragao.

7.5. O Pregoeiro podera convocar o licitante para enviar documento digital, por meio de funcionalidade disponivel no sistema, estabelecendo no “chat”
prazo razoavel para tanto, sob pena de ndo aceitagdo da proposta.

7.5.1. Dentre os documentos passiveis de solicitagdo pelo Pregoeiro, destacam-se os que contenham as caracteristicas do material ofertado, tais como
marca, modelo, tipo, fabricante e procedéncia, além de outras informagdes pertinentes, a exemplo de catalogos, folhetos ou propostas, encaminhados por
meio eletronico, ou, se for o caso, por outro meio e prazo indicados pelo Pregoeiro, sem prejuizo do seu ulterior envio pelo sistema eletronico, sob pena
de ndo aceitagdo da proposta.

7.5.1.1. O prazo estabelecido pelo Pregoeiro podera ser prorrogado por solicitagdo escrita e justificada do licitante, formulada antes de findo o prazo
estabelecido, e formalmente aceita pelo Pregoeiro.

7.5.2. Caso a compatibilidade com as especifica¢cdes demandadas, sobretudo quanto a padrdes de qualidade e desempenho, ndo possa ser aferida pelos

meios previstos nos subitens acima, o Pregoeiro exigira que o licitante classificado em primeiro lugar apresente amostra, sob pena de ndo aceitagdo da
proposta, no local a ser indicado e dentro de 07 (sete) dias Uteis contados da solicitagdo.
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7.5.2.1. Por meio de mensagem no sistema, sera divulgado o local e horario de realizagdo do procedimento para a avaliagdo das amostras, cuja presenga
sera facultada a todos os interessados, incluindo os demais licitantes.

7.5.2.2. Os resultados das avaliagdes serdo divulgados por meio de mensagem no sistema.
7.5.2.3. Serdo avaliados os seguintes aspectos e padrdes minimos de aceitabilidade:
7.5.2.3.1. Viscosidade, densidade, compatibilidade com as exigénciaS de qualificacdo do produto.

7.5.2.4. No caso de ndo haver entrega da amostra ou ocorrer atraso na entrega, sem justificativa aceita pelo Pregoeiro, ou havendo entrega de amostra
fora das especificagdes previstas neste Edital, a proposta do licitante sera recusada.

7.5.2.5. Se a(s) amostra(s) apresentada(s) pelo primeiro classificado ndo for(em) aceita(s), o Pregoeiro analisara a aceitabilidade da proposta ou lance
ofertado pelo segundo classificado. Seguir-se-a4 com a verificag@o da(s) amostra(s) e, assim, sucessivamente, até a verificagdo de uma que atenda as
especificagdes constantes no Termo de Referéncia.

7.5.2.6. Os exemplares colocados a disposi¢do da Administragdo serdo tratados como protétipos, podendo ser manuseados e desmontados pela equipe
técnica responsavel pela analise, ndo gerando direito a ressarcimento.

7.5.2.7. Apds a divulgagao do resultado final da licitacdo, as amostras entregues deverao ser recolhidas pelos licitantes no prazo de 30 (trinta) dias, apds
o qual poderdo ser descartadas pela Administrag@o, sem direito a ressarcimento.

7.5.2.8. Os licitantes deverdo colocar a disposi¢ao da Administragdo todas as condigdes indispensaveis a realizagdo de testes e fornecer, sem 6nus, 0s
manuais impressos em lingua portuguesa, necessarios ao seu perfeito manuseio, quando for o caso.

7.6. Se a proposta ou lance vencedor for desclassificado, o Pregoeiro examinara a proposta ou lance subsequente, e, assim sucessivamente, na ordem de
classificagdo.

7.7. Havendo necessidade, o Pregoeiro suspendera a sessdo, informando no “chat” a nova data e horario para a sua continuidade.

7.8. O Pregoeiro podera encaminhar, por meio do sistema eletronico, contraproposta ao licitante que apresentou o lance mais vantajoso, com o fim de
negociar a obten¢do de melhor prego, vedada a negociagdo em condi¢des diversas das previstas neste Edital.

7.8.1. Também nas hipdteses em que o Pregoeiro ndo aceitar a proposta e passar a subsequente, podera negociar com o licitante para que seja obtido
prego melhor.

7.8.2. A negociagdo sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais licitantes.
7.9. Nos itens ndo exclusivos para a participagdo de microempresas e empresas de pequeno porte, sempre que a proposta nao for aceita, e antes de o
Pregoeiro passar a subsequente, havera nova verificagio, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto, previsto nos artigos 44 e 45 da LC n° 123,

de 2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida, se for o caso.

7.10. Aceita a proposta classificada em primeiro lugar, o licitante deverad comprovar sua condig¢@o de habilitagdo, na forma determinada neste Edital.

8. DA HABILITACAO.

8.1. Como condigdo prévia ao exame da documentagdo de habilitagdo do licitante detentor da proposta classificada em primeiro lugar, o Pregoeiro
verificard o eventual descumprimento das condigdes de participacdo, especialmente quanto a existéncia de san¢do que impega a participagdo no certame
ou a futura contratagdo, mediante a consulta aos seguintes cadastros:

8.1.1. SICAF;

8.1.2. Cadastro Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas — CEIS, mantido pela Controladoria-Geral da Unido
(www.portaldatransparencia.gov.br/ceis);

8.1.3. Cadastro Nacional de Condenagdes Civeis por Atos de Improbidade Administrativa e Inelegibilidade mantido pelo Conselho Nacional de Justica
(www.cnj.jus.br/improbidade adm/consultar requerido.php).

8.1.4. Lista de Inidoneos e o Cadastro Integrado de Condenagdes por Ilicitos Administrativos - CADICON, mantidos pelo Tribunal de Contas da Unido —
TCU.

8.1.5. A consulta aos cadastros sera realizada em nome da empresa licitante e também de seu sdcio majoritario, por forca do artigo 12 da Lei n® 8.429, de
1992, que prevé, dentre as sangdes impostas ao responsavel pela pratica de ato de improbidade administrativa, a proibi¢do de contratar com o Poder

Publico, inclusive por intermédio de pessoa juridica da qual seja socio majoritario;

8.1.5.1. Caso conste na Consulta de Situagdo do Fornecedor a existéncia de Ocorréncias Impeditivas Indiretas, o gestor diligenciara para verificar se
houve fraude por parte das empresas apontadas no Relatorio de Ocorréncias Impeditivas Indiretas;

8.1.5.2. A tentativa de burla sera verificada por meio dos vinculos societarios, linhas de fornecimento similares, dentre outros;
8.1.5.3. O licitante sera convocado para manifestagdo previamente a sua desclassificacdo.
8.1.6. Constatada a existéncia de sangdo, o Pregoeiro reputara o licitante inabilitado, por falta de condigao de participago.

8.1.7. No caso de inabilitagdo, havera nova verificagdo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto, previsto nos arts. 44 e 45 da Lei
Complementar n° 123, de 2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida para aceitagdo da proposta subsequente.

8.2. Nio ocorrendo inabilitagdo, o Pregoeiro consultara o Sistema de Cadastro Unificado de Fornecedores — SICAF, em relagdo a habilitagdo juridica, a

regularidade fiscal, a qualificagdo econdmica financeira e habilitagdo técnica, conforme o disposto nos arts.10, 11, 12, 13, 14, 15 e 16 da Instrugdo
Normativa SEGES/MP n° 03, de 2018.
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8.2.1. O interessado, para efeitos de habilitagdo prevista na Instru¢do Normativa SEGES/MP n° 03, de 2018 mediante utilizagdo do sistema, devera
atender as condigdes exigidas no cadastramento no SICAF até o terceiro dia util anterior a data prevista para recebimento das propostas.

8.3. Também poderdo ser consultados os sitios oficiais emissores de certiddes, especialmente quando o licitante esteja com alguma documentagdo
vencida junto ao SICAF.

8.4. Caso o Pregoeiro ndo logre éxito em obter a certiddo correspondente por meio do sitio oficial, ou na hipdtese de ela se encontrar vencida no referido
sistema, o licitante sera convocado a encaminhar, no prazo de 96 (noventa e seis) horas, documento valido que comprove o atendimento das exigéncias
deste Edital, sob pena de inabilitacdo.

8.4.1. As Microempresas e Empresas de Pequeno Porte deverdo encaminhar a documentag@o de habilitagdo, ainda que haja alguma restri¢do, nos termos
do art. 43, § 1°da LC n° 123, de 2006.

8.5. Os licitantes que nao estiverem cadastrados no Sistema de Cadastro Unificado de Fornecedores — SICAF além do nivel de credenciamento exigido
pela Instrugdo Normativa SEGES/MP n° 3, de 2018, deverdo apresentar a seguinte documentacdo relativa a Habilitag@o Juridica e a Regularidade
Fiscal e trabalhista, bem como a Qualifica¢ao Economico-Financeira, nas condi¢des descritas adiante.

8.6. Habilitacao Juridica:

8.6.1. No caso de empresario individual: inscri¢do no Registro Piblico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede.

8.6.2. Em se tratando de microempreendedor individual — MEI: Certificado da Condi¢do de Microempreendedor Individual - CCMEI, cuja aceitagdo
ficara condicionada a verificagdo da autenticidade no sitio www.portaldoempreendedor.gov.br;

8.6.3. No caso de sociedade empresaria ou empresa individual de responsabilidade limitada - EIRELI: ato constitutivo, estatuto ou contrato social em
vigor, devidamente registrado na Junta Comercial da respectiva sede, acompanhado de documento comprobatério de seus administradores.

8.6.4. Inscrigdo no Registro Publico de Empresas Mercantis onde opera, com averbag@o no Registro onde tem sede a matriz, no caso de ser o participante
sucursal, filial ou agéncia.

8.6.5. No caso de sociedade simples: inscri¢do do ato constitutivo no Registro Civil das Pessoas Juridicas do local de sua sede, acompanhada de prova da
indicac@o dos seus administradores.

8.6.6. No caso de cooperativa: ata de fundagio e estatuto social em vigor, com a ata da assembleia que o aprovou, devidamente arquivado na Junta
Comercial ou inscrito no Registro Civil das Pessoas Juridicas da respectiva sede, bem como o registro de que trata o art. 107 da Lei n® 5.764, de 1971.

8.6.7. No caso de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento no Pais: decreto de autorizagéo.

8.6.11. Os documentos acima deverdo estar acompanhados de todas as alteragdes ou da consolidagdo respectiva.

8.7. Regularidade Fiscal e Trabalhista.

8.7.1. Prova de inscri¢ao no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas ou no Cadastro de Pessoas Fisicas, conforme o caso;

8.7.2. Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentagdo de certiddo expedida conjuntamente pela Secretaria da Receita
Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional (PGFN), referente a todos os créditos tributarios federais e a Divida Ativa da
Unido (DAU) por elas administrados, inclusive aqueles relativos a Seguridade Social, nos termos da Portaria Conjunta n® 1.751, de 02/10/2014, do
Secretario da Receita Federal do Brasil e da Procuradora-Geral da Fazenda Nacional.

8.7.3. Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servigo (FGTS);

8.7.4. Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a justica do trabalho, mediante a apresentagdo de certiddo negativa ou positiva com efeito de
negativa, nos termos do Titulo VII-A da Consolidacao das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei n® 5.452, de 1° de maio de 1943.

8.7.5. Prova de inscrigdo no cadastro de contribuintes estadual, relativo ao domicilio ou sede do licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e
compativel com o objeto contratual;

8.7.6. Prova de regularidade com a Fazenda Estadual do domicilio ou sede do licitante, relativa a atividade em cujo exercicio contrata ou concorre;

8.7.7. Caso o licitante seja considerado isento dos tributos municipais relacionados ao objeto licitatorio, devera comprovar tal condi¢do mediante
declarag@o da Fazenda Municipal do seu domicilio ou sede, ou outra equivalente, na forma da lei;

8.7.8. Caso o licitante detentor do menor preco seja qualificado como microempresa ou empresa de pequeno porte devera apresentar toda a
documentagdo exigida para efeito de comprovagédo de regularidade fiscal, mesmo que esta apresente alguma restri¢ao, sob pena de inabilitagao.

8.8. Qualificagdo Econdmica - Financeira.

8.8.1. Certidao negativa de faléncia e concordata expedida pelo distribuidor da sede da pessoa juridica;

8.8.2. Balango patrimonial e demonstragdes contabeis do ultimo exercicio social, ja exigiveis e apresentados na forma da lei, que comprovem a boa
situac@o financeira da empresa, vedada a sua substitui¢do por balancetes ou balangos provisorios, podendo ser atualizados por indices oficiais quando

encerrado ha mais de 3 (trés) meses da data de apresentacdo da proposta.

8.8.2.1. No caso de fornecimento de bens para pronta entrega, néo sera exigido da licitante qualificada como microempresa ou empresa de pequeno
porte, a apresentagao de balango patrimonial do tltimo exercicio financeiro. (Art. 3° do Decreto n° 8.538, de 2015);

8.8.2.2. No caso de empresa constituida no exercicio social vigente, admite-se a apresentacdo de balango patrimonial e demonstragdes contabeis
referentes ao periodo de existéncia da sociedade.

8.8.2.3. E admissivel o balango intermediario, se decorrer de lei ou contrato social/estatuto social;

8.8.2.4. Caso o licitante seja cooperativa, tais documentos deverdo ser acompanhados da ultima auditoria contabil-financeira, conforme dispde o artigo
112 da Lei n°® 5.764, de 1971, ou de uma declaracdo, sob as penas da lei, de que tal auditoria ndo foi exigida pelo 6rgdo fiscalizador;
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8.8.3. A comprovagdo da situagdo financeira da empresa sera constatada mediante obtenc¢do de indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e
Liquidez Corrente (LC), superiores a 1 (um) resultantes da aplica¢@o das féormulas:

Ativo Circulante + Realizavel a Longo
Prazo

Passivo Circulante + Passivo Nao
Circulante

Ativo Total

Passivo Circulante + Passivo Nao Circulante

IAtivo Circulante

Passivo Circulante

8.8.4. As empresas que apresentarem resultado inferior ou igual a 1(um) em qualquer dos indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e
Liquidez Corrente (LC), deverdo comprovar, considerados os riscos para a Administragao, e, a critério da autoridade competente, o capital minimo ou o
patrimonio liquido minimo de10 (dez) do valor estimado da contratag@o ou do item pertinente.

8.9. Qualifica¢do Técnica.

8.9.1. As empresas, cadastradas ou ndo no SICAF, para todos os itens, deverdo comprovar, ainda, a qualificagdo técnica, por meio de:

8.9.2. Comprovacao de aptidao para o fornecimento de bens em caracteristicas, quantidades e prazos compativeis com o objeto desta licitagdo, ou com o
item pertinente, por meio da apresentag@o de atestados fornecidos por pessoas juridicas de direito ptblico ou privado.

8.10. O licitante enquadrado como microempreendedor individual que pretenda auferir os beneficios do tratamento diferenciado previstos na Lei
Complementar n. 123, de 2006, estara dispensado

8.10.1.Da prova de inscri¢do nos cadastros de contribuintes estadual e municipal e;

8.10.2. Da apresentagdo do balango patrimonial e das demonstragdes contabeis do ultimo exercicio;

8.11. Os documentos exigidos para habilitagdo relacionados nos subitens acima, deverdo ser apresentados em meio digital pelos licitantes, por meio de
funcionalidade presente no sistema (upload), no prazo de 03 horas, apos solicitagdo do Pregoeiro no sistema eletronico. Somente mediante autorizagao

do Pregoeiro e em caso de indisponibilidade do sistema, sera aceito o envio da documentagdo por meio do e-mail ccl.colorado@jifro.edu.br,
vanderlei.kuipers@ifro.edu.br ou franciany.andreatta@ifro.edu.br .

8.11.1. Somente havera a necessidade de comprovagdo do preenchimento de requisitos mediante apresentagdo dos documentos originais nao-digitais
quando houver divida em relagdo a integridade do documento digital.

8.11.2. Nao serao aceitos documentos com indicagdo de CNPJ/CPF diferentes, salvo aqueles legalmente permitidos.

8.11.3. Se o licitante for a matriz, todos os documentos deverao estar em nome da matriz, e se o licitante for a filial, todos os documentos deverao estar
em nome da filial, exceto aqueles documentos que, pela propria natureza, comprovadamente, forem emitidos somente em nome da matriz.

8.11.4. Serdo aceitos registros de CNPJ de licitante matriz e filial com diferencas de nimeros de documentos pertinentes ao CND e ao CRF/FGTS,
quando for comprovada a centralizagdo do recolhimento dessas contribuigdes.

8.12. A existéncia de restri¢ao relativamente a regularidade fiscal e trabalhista ndo impede que a licitante qualificada como microempresa ou empresa de
pequeno porte seja declarada vencedora, uma vez que atenda a todas as demais exigéncias do edital.

8.12.1. A declaragdo do vencedor acontecera no momento imediatamente posterior a fase de habilitagdo.

8.13. Caso a proposta mais vantajosa seja ofertada por licitante qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte, € uma vez constatada a
existéncia de alguma restri¢do no que tange a regularidade fiscal e trabalhista, a mesma sera convocada para, no prazo de 5 (cinco) dias tteis, apos a
declarag@o do vencedor, comprovar a regulariza¢do. O prazo podera ser prorrogado por igual periodo, a critério da administragéo publica, quando
requerida pelo licitante, mediante apresentacdo de justificativa.

8.14. A ndo-regularizagdo fiscal e trabalhista no prazo previsto no subitem anterior acarretara a inabilitagdo do licitante, sem prejuizo das sangdes
previstas neste Edital, sendo facultada a convocagao dos licitantes remanescentes, na ordem de classificagdo. Se, na ordem de classificagdo, seguir-se
outra microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade cooperativa com alguma restri¢do na documentagao fiscal e trabalhista, sera concedido o
mesmo prazo para regularizagdo.

8.15. Havendo necessidade de analisar minuciosamente os documentos exigidos, o Pregoeiro suspendera a sessdo, informando no “chat” a nova data e
horario para a continuidade da mesma.
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8.16. Sera inabilitado o licitante que ndo comprovar sua habilitagdo, seja por ndo apresentar quaisquer dos documentos exigidos, ou apresenta-los em
desacordo com o estabelecido neste Edital.

8.17. Nos itens ndo exclusivos a microempresas e empresas de pequeno porte, em havendo inabilitacdo, havera nova verificagdo, pelo sistema, da
eventual ocorréncia do empate ficto, previsto nos artigos 44 e 45 da LC n° 123, de 2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida para aceitagdo da
proposta subsequente.

8.18. O licitante provisoriamente vencedor em um item, que estiver concorrendo em outro item, ficara obrigado a comprovar os requisitos de habilitagdo
cumulativamente, isto ¢, somando as exigéncias do item em que venceu as do item em que estiver concorrendo, e assim sucessivamente, sob pena de
inabilita¢@o, além da aplicagdo das sangdes cabiveis.

8.19. Constatado o atendimento as exigéncias de habilitagdo fixadas no Edital, o licitante sera declarado vencedor.

9. DO ENCAMINHAMENTO DA PROPOSTA VENCEDORA

9.1. A proposta final do licitante declarado vencedor devera ser encaminhada no prazo de 03 (trés) horas, a contar da solicitagdo do Pregoeiro no sistema
eletronico e devera:

9.1.1. Ser redigida em lingua portuguesa, datilografada ou digitada, em uma via, sem emendas, rasuras, entrelinhas ou ressalvas, devendo a tltima folha
ser assinada e as demais rubricadas pelo licitante ou seu representante legal.

9.1.2. Conter a indicagdo do banco, nimero da conta e agéncia do licitante vencedor, para fins de pagamento.

9.2. A proposta final devera ser documentada nos autos e sera levada em considerag@o no decorrer da execug@o do contrato e aplicagdo de eventual
sang¢do a Contratada, se for o caso;

9.2.1. Todas as especificagdes do objeto contidas na proposta, tais como marca, modelo, tipo, fabricante e procedéncia, vinculam a Contratada.

9.3. Os pregos deverdo ser expressos em moeda corrente nacional, o valor unitario em algarismos e o valor global em algarismos e por extenso (art. 5° da
Lei n° 8.666/93).

9.3.1. Ocorrendo divergéncia entre os pregos unitarios e o prego global, prevalecerdo os primeiros; no caso de divergéncia entre os valores numéricos e
os valores expressos por extenso, prevalecerdo estes ultimos.

9.4. A oferta devera ser firme e precisa, limitada, rigorosamente, ao objeto deste Edital, sem conter alternativas de preco ou de qualquer outra condigdo
que induza o julgamento a mais de um resultado, sob pena de desclassificagdo.

9.5. A proposta devera obedecer aos termos deste Edital e seus Anexos, ndo sendo considerada aquela que ndo corresponda as especifica¢des ali contidas
ou que estabeleca vinculo a proposta de outro licitante.

10. DOS RECURSOS
10.1. Declarado o vencedor e decorrida a fase de regularizagdo fiscal e trabalhista da licitante qualificada como microempresa ou empresa de pequeno
porte, se for o caso, serd concedido o prazo de no minimo trinta minutos, para que qualquer licitante manifeste a inten¢do de recorrer, de forma motivada,

isto ¢, indicando contra qual(is) decisdo(3es) pretende recorrer e por quais motivos, em campo proprio do sistema.

10.2. Havendo quem se manifeste, cabera ao Pregoeiro verificar a tempestividade e a existéncia de motivacdo da inteng¢ao de recorrer, para decidir se
admite ou ndo o recurso, fundamentadamente;

10.2.1. Nesse momento o Pregoeiro ndo adentrara no mérito recursal, mas apenas verificara as condi¢des de admissibilidade do recurso.
10.2.2. A falta de manifestagdo motivada do licitante quanto a inteng@o de recorrer importara a decadéncia desse direito.
10.3. O acolhimento do recurso invalida tdo somente os atos insuscetiveis de aproveitamento.

10.4. Os autos do processo permanecerdo com vista franqueada aos interessados, no enderego constante neste Edital.

11. DA REABERTURA DA SESSAO PUBLICA
11.1. A sessao publica podera ser reaberta;

11.1.1. Nas hipéteses de provimento de recurso que leve a anulag@o de atos anteriores a realizagao da sess@o publica precedente ou em que seja anulada a
propria sessdo publica, situacdo em que serdo repetidos os atos anulados e os que dele dependam,;

11.1.2. Quando houver erro na aceitagdo do prego melhor classificado ou quando o licitante declarado vencedor nao assinar o contrato, ndo retirar o
instrumento equivalente ou ndo comprovar a regularizagdo fiscal e trabalhista, nos termos do art. 43, §1° da LC n° 123/2006. Nessas hipoteses, serdo
adotados os procedimentos imediatamente posteriores ao encerramento da etapa de lances;

11.2. Todos os licitantes remanescentes deverao ser convocados para acompanhar a sessdo reaberta.

11.2.1. A convocagao se dara por meio do sistema eletronico (“chat”), e-mail, ou, ainda, fac-simile, de acordo com a fase do procedimento licitatério;

11.2.2. A convocagao feita por e-mail ou fac-simile dar-se-a de acordo com os dados contidos no SICAF, sendo responsabilidade do licitante manter seus
dados cadastrais atualizados;

12. DA ADJUDICACAO E HOMOLOGACAO.

https://sei.ifro.edu.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir_web&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=682559&infra_siste... 8/125



02/08/2019 SEV/IFRO - 0624792 - Edital de Licitacéo

12.1. O objeto da licitagdo sera adjudicado ao licitante declarado vencedor, por ato do Pregoeiro, caso ndo haja interposigdo de recurso, ou pela
autoridade competente, apds a regular decisdo dos recursos apresentados.

12.2. Apos a fase recursal, constatada a regularidade dos atos praticados, a autoridade competente homologara o procedimento licitatdrio.

13. DA GARANTIA DE EXECUCAO.

13.1. Nao havera exigéncia de garantia para a presente contratagao.

14. DA ATA DE REGISTRO DE PRECO.

14.1. Homologado o resultado da licitagdo, terd o adjudicatario o prazo de 05 (cinco) dias corridos, contados a partir da data de sua convocagao, para
assinar a Ata de Registro de Pregos, sob pena de decair do direito a contratagao, sem prejuizo das sang¢des previstas neste Edital,

14.1.1. O fornecedor adjudicatario devera providenciar o cadastro de usuario externo no Sistema Eletronico de Informagao (SEI-IFRO) mediante o termo
assinado (anexo V) e o pré cadastro efetuado on-line conforme instru¢des, deverd encaminhar os documentos necessarios a tal cadastro, mediante o
envio o cadastro sera analisado e liberado acesso ao fornecedor para assinatura eletronica da ata de registros de pregos.

14.2. Alternativamente a convocag@o para comparecer perante o 0rgdo ou entidade para a assinatura da Ata de Registro de Precos, a Administragdo
podera encaminha-la para assinatura, mediante correspondéncia postal com aviso de recebimento (AR) ou meio eletrdnico, para que seja assinada e
devolvida no prazo de 05 (cinco) dias, a contar da data de seu recebimento;

14.3. O prazo estabelecido no subitem anterior para assinatura da Ata de Registro de Pregos podera ser prorrogado uma tnica vez, por igual periodo,
quando solicitado pelo(s) licitante(s) vencedor(s), durante o seu transcurso, ¢ desde que devidamente aceito pela Administraco.

14.4. Serdo formalizadas tantas Atas de Registro de Precos quanto necessarias para o registro de todos os itens constantes no Termo de Referéncia, com a
indicagdo do licitante vencedor, a descri¢do do(s) item(ns), as respectivas quantidades, precos registrados e demais condigdes.

14.4.1. Sera incluido na ata, sob a forma de anexo, o registro dos licitantes que aceitarem cotar os bens ou servigos com precos iguais aos do licitante

vencedor na sequéncia da classificagdo do certame, excluido o percentual referente a margem de preferéncia, quando o objeto ndo atender aos requisitos
previstos no art. 3° da Lei n° 8.666, de 1993;

15. DO TERMO DE CONTRATO OU INSTRUMENTO EQUIVALENTE.

15.1. Néo se aplica a esta aquisi¢do de bens.

16. DO REAJUSTE.

16.1. As regras acerca do reajuste do valor contratual sdo as estabelecidas no Termo de Referéncia, anexo a este Edital.

17. DO RECEBIMENTO DO OBJETO E DA FISCALIZACAO.

17.1. Os critérios de recebimento e aceitagdo do objeto e de fiscalizagdo estdo previstos no Termo de Referéncia.

18. DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE E DA CONTRATADA.

18.1. As obrigagdes da Contratante e da Contratada so as estabelecidas no Termo de Referéncia

19. DO PAGAMENTO.

19.1. As regras acerca do pagamento sdo as estabelecidas no Termo de Referéncia, anexo a este Edital.

20. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS.

20.1. Comete infragdo administrativa, nos termos da Lei n® 10.520, de 2002, o licitante/adjudicatario que:

20.1.1. Nao assinar o termo de contrato ou aceitar/retirar o instrumento equivalente, quando convocado dentro do prazo de validade da proposta;
20.1.2. Apresentar documentacao falsa;

20.1.3. Deixar de entregar os documentos exigidos no certame;

20.1.4. Ensejar o retardamento da execugdo do objeto;

20.1.5. N@o mantiver a proposta;

20.1.6. Cometer fraude fiscal;

20.1.7. Comportar-se de modo inidoneo;
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20.2. Considera-se comportamento inidoneo, entre outros, a declara¢do falsa quanto as condigdes de participagdo, quanto ao enquadramento como
ME/EPP ou o conluio entre os licitantes, em qualquer momento da licitagdo, mesmo apds o encerramento da fase de lances.

20.3. O licitante/adjudicatario que cometer qualquer das infragdes discriminadas nos subitens anteriores ficara sujeito, sem prejuizo da responsabilidade
civil e criminal, as seguintes sangdes.

20.3.1. Adverténcia por faltas leves, assim entendidas como aquelas que ndo acarretarem prejuizos significativos ao objeto da contratacdo.
20.3.2. Multa de 10% (dez por cento) sobre o valor estimado do(s) item(s) prejudicado(s) pela conduta do licitante;

20.3.3. Suspensdo de licitar e impedimento de contratar com o 6rgdo, entidade ou unidade administrativa pela qual a Administragdo Publica opera e atua
concretamente, pelo prazo de até dois anos.

20.3.4. Impedimento de licitar e de contratar com a Unido e descredenciamento no SICAF, pelo prazo de até cinco anos;

20.4. Declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo Publica, enquanto perdurarem os motivos determinantes da puni¢éo ou
até que seja promovida a reabilitagdo perante a propria autoridade que aplicou a penalidade, que serd concedida sempre que a Contratada ressarcir a
Contratante pelos prejuizos causados.

20.5. A penalidade de multa pode ser aplicada cumulativamente com as demais sangoes.

20.6. Se, durante o processo de aplica¢@o de penalidade, se houver indicios de pratica de infragdo administrativa tipificada pela Lei n® 12.846, de 1° de
agosto de 2013, como ato lesivo a administragdo publica nacional ou estrangeira, copias do processo administrativo necessarias a apuragdo da
responsabilidade da empresa deverdo ser remetidas a autoridade competente, com despacho fundamentado, para ciéncia e decisdo sobre a eventual

instauragdo de investigagdo preliminar ou Processo Administrativo de Responsabilizagdo — PAR.

20.7. A apuragdo e o julgamento das demais infragdes administrativas ndo consideradas como ato lesivo a Administragdo Publica nacional ou estrangeira
nos termos da Lei n° 12.846, de 1° de agosto de 2013, seguir@o seu rito normal na unidade administrativa.

20.8. O processamento do PAR ndo interfere no seguimento regular dos processos administrativos especificos para apuragdo da ocorréncia de danos e
prejuizos a Administragao Publica Federal resultantes de ato lesivo cometido por pessoa juridica, com ou sem a participacdo de agente publico.

20.9. Caso o valor da multa nio seja suficiente para cobrir os prejuizos causados pela conduta do licitante, a Unido ou Entidade podera cobrar o valor
remanescente judicialmente, conforme artigo 419 do Codigo Civil.

20.10. A aplicagdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-a em processo administrativo que assegurara o contraditorio e a ampla defesa ao
licitante/adjudicatério, observando-se o procedimento previsto na Lei n° 8.666, de 1993, e subsidiariamente na Lei n° 9.784, de 1999.

20.11. A autoridade competente, na aplicagdo das sangdes, levara em consideragdo a gravidade da conduta do infrator, o carater educativo da pena, bem
como o dano causado a Administragdo, observado o principio da proporcionalidade.

20.12. As penalidades serdo obrigatoriamente registradas no SICAF.

20.13. As sangdes por atos praticados no decorrer da contratagdo estdo previstas no Termo de Referéncia.

21. DA FORMACAO DO CADASTRO DE RESERVA.
21.1. Apds o encerramento da etapa competitiva, os licitantes poderdo reduzir seus pregos ao valor da proposta do licitante mais bem classificado.
21.2. A apresentacao de novas propostas na forma deste item néo prejudicara o resultado do certame em relacdo ao licitante melhor classificado.

21.3. Havendo um ou mais licitantes que aceitem cotar suas propostas em valor igual ao do licitante vencedor, estes serdo classificados segundo a ordem
da ultima proposta individual apresentada durante a fase competitiva.

21.4. Esta ordem de classificacdo dos licitantes registrados devera ser respeitada nas contratagdes e somente sera utilizada acaso o melhor colocado no
certame ndo assine a ata ou tenha seu registro cancelado nas hipdteses previstas nos artigos 20 e 21 do Decreto n°® 7.892/213.

22. IMPUGNACAO AO EDITAL E DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTO.

22.1. Até 02 (dois) dias uteis antes da data designada para a abertura da sessdo publica, qualquer pessoa podera impugnar este Edital.

22.2. A impugnagdo podera ser realizada por forma eletronica, pelo e-mail vanderlei.kuipers@jifro.edu.br, franciany.andreatta@ifro.edu.br ou por peti¢do
dirigida ou protocolada no endereco IFRO COLORADOD DO OESTE RO BR 435 KM 63 Zona Rural, secdo CCL.

22.3. Cabera ao Pregoeiro decidir sobre a impugnagdo no prazo de até vinte e quatro horas;
22.4. Acolhida a impugnagéo, serd definida e publicada nova data para a realiza¢do do certame.

22.5. Os pedidos de esclarecimentos referentes a este processo licitatorio deverdo ser enviados ao Pregoeiro, até 03 (trés) dias Uteis anteriores a data
designada para abertura da sessdo publica, exclusivamente por meio eletronico via internet, no endereco indicado no Edital.

22.6. As impugnagdes e pedidos de esclarecimentos ndo suspendem os prazos previstos no certame.

22.7. As respostas as impugnagdes e os esclarecimentos prestados pelo Pregoeiro serdo entranhados nos autos do processo licitatorio e estardo
disponiveis para consulta por qualquer interessado.

23. DISPOSICOES GERAIS.

23.1. Da sessdo publica do Pregdo divulgar-se-a4 Ata no sistema eletronico;
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23.2. Nao havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impega a realizagdo do certame na data marcada, a sessdo sera
automaticamente transferida para o primeiro dia util subsequente, no mesmo horario anteriormente estabelecido, desde que ndo haja comunicagdo em
contrario, pelo Pregoeiro;

23.3. Todas as referéncias de tempo no Edital, no aviso e durante a sessdo publica observarao o horario de Brasilia — DF.

23.4. O licitante sera responsavel por todas as transa¢des que forem efetuadas em seu nome no sistema eletronico, assumindo como firmes e verdadeiras
suas propostas e lances.

23.5. Incumbira ao licitante acompanhar as operagdes no sistema eletronico durante a sessdo ptblica do Pregéo, ficando responsavel pelo 6nus
decorrente da perda de negdcios, diante da inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexao.

23.6. No julgamento das propostas e da habilitagdo, o Pregoeiro podera sanar erros ou falhas que ndo alterem a substancia das propostas, dos documentos
e sua validade juridica, mediante despacho fundamentado, registrado em ata e acessivel a todos, atribuindo-lhes validade e eficécia para fins de
habilitagdo e classificagao.

23.7. A homologagdo do resultado desta licitagdo nao implicara direito a contratagio.

23.8. As normas disciplinadoras da licitacdo serdo sempre interpretadas em favor da ampliagdo da disputa entre os interessados, desde que ndo
comprometam o interesse da Administrag@o, o principio da isonomia, a finalidade e a seguranga da contratacdo.

23.9. Os licitantes assumem todos os custos de preparacdo e apresentagdo de suas propostas e a Administragdo ndo sera, em nenhum caso, responsavel
por esses custos, independentemente da condugéo ou do resultado do processo licitatdrio.

23.10. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-4 o dia do inicio e incluir-se-4 o do vencimento. S6 se iniciam e
vencem os prazos em dias de expediente na Administragdo.

23.11. O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais ndo importara o afastamento do licitante, desde que seja possivel o aproveitamento do ato,
observados os principios da isonomia e do interesse publico.

23.12. Em caso de divergéncia entre disposicdes deste Edital e de seus anexos ou demais pecas que compdem o processo, prevalecera as deste Edital.
23.13. O Edital estéa disponibilizado, na integra, no enderego eletronico WWW.comprasnet.gv.br, e também poderdo ser lidos e/ou obtidos no enderego
IFRO Colorado do Oeste RO BR 435 KM 63 Zona Rural, nos dias tteis, no horario das 7,30 horas as 16,30 horas, mesmo endereco e periodo no qual os
autos do processo administrativo permanecerdo com vista franqueada aos interessados.

23.14. Integram este Edital, para todos os fins e efeitos, os seguintes anexos.

23.14.1. ANEXO I - Termo de Referéncia.

23.14.2. ANEXO II - Minuta de Ata de Registro de Precos,

23.14.3. ANEXO III - Modelo de Proposta

23.14.4. ANEXO IV - Declaragio de Sustentabilidade

23.14.5. ANEXO V - Orientacao assinatura no SEI

ANEXO1

TERMO DE REFERENCIA

Processo n°® 23243.013316/2019-22

Orgﬁo Gerenciador: INSTITUTO FEDERAL DE RONDONIA — CAMPUS COLORADO DO OESTE
Localizagio: BR 435 km 63 Zona Rural do Municipio de Colorado do Oeste
Unidade Gestora: 158341. Gestao: 26421 CNPJ 10.817.343/0004-40

Dados Contato: 069 3341 7605 (DPLAD)/ 069 3341 7601 (Gabinete DG) 069 99981 9127 (Tel. Movel DPLAD)/ dplad.colorado@jifro.edu.br /
campuscolorado@ifro.edu.br

A OBJETO (Inciso 1, art. 3.°da Lei 10.520/2002 e Inciso 111, Art. 9.° do Decreto 5.450/2005):
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1 - A presente licitagdo sera dividida em itens e Lote, e tem por objeto o registro de prego para a aquisigdo futura e parcelada de equipamentos e
mobiliarios, tendo objetivo de atender ao Instituto Federal de Rondonia/ Campus Colorado do Oeste, durante a validade da ata de registro de preco,
conforme especificagdes e quantitativos indicados neste termo de referéncia conforme a tabela abaixo:

1.1. Aquisi¢@o de equipamento e mobilidrio, conforme condi¢des de sustentabilidade, quantidades e exigéncias estabelecidas nestes instrumentos, sendo
o valor estimado de R$ 3.092.893,25(tres milhdes, noventa e dois mil,oitocentos e noventa e trés reais e vinte e cinco centavos ).

1.1.1. DESCRICAO DO PRODUTOS E SERVICOS SEREM LICITADOS.

Item

Descri¢ao do Equipamento

\Unidade

Codigo
CAMAT

Quantidade

'Valor Unitario

Valor Total

IAGITADOR TIPO WAGNER - ESPECIFICACOES TECNICAS - Rotagio:
0 a 60 RPM; Precisao: £3 RPM; Controle: Digital para rotagao e tempo,
sendo as op¢des de tempo em segundos, minutos, horas, ou ainda no formato
de tempo de 24 horas (1dia) e por fim, programacado de evento de até
23h59min para ligar e desligar o equipamento; Memoria: Permanente para
restaurar o estado de funcionamento, configuragdo e periodo de
funcionamento do equipamento; Amplitude de agitagdo: 360°; Motor:
Indugdo 1/3 CV; Capacidade: 24 provas; Fixacdo das garrafas: através de
mola; Gabinete: Em aco carbono com tratamento anticorrosivo e pintura
eletrostatica; Poténcia: 250 Watts; Tensdo: 220 Volts; Acompanha 24
GARRAFA em vidro borossilicato, tipo STOHMANN com capacidade para
500ml, com rolha. MODELO TE-160/24 ou similar.

Unidade

445764

R$8.919,98

R$8.919,98

At condicionado Split Inverter tipo Hi-Wall com capacidade de refrigeracdo
de 12.000 Btus, ciclo frio, certificado pelo Inmetro com selo Procel "A",
fabricagdo nacional, equipado com controle remoto com display de cristal
liquido contemplando todas as fungdes do aparelho, filtro de protegao ativa
para inibir a proliferagdo de acaros, bactérias e fungos, regulagem de
ivelocidade de ventilagdo (automatica, alta, media e baixa), controle de
temperatura, fungdo para selecionar o modo de funcionamento (ventilar,
desumidificar e resfriar) fungdo Swing para ajuste automatico da diregdo do
ar, fungdo timer que possibilita ligar/desligar automaticamente o aparelho no
tempo programado, tensdo elétrica 220v, trifasico, compressor rotativo, gas
refrigerante R 410-A, Kit de tubulag@o adequando ao equipamento com 7
metros, suporte metalico. O desnivel minimo da condensadora para a
evaporadora aceitavel pelo o equipamento ¢ de no minimo 07 (sete) metros.
Garantia de 03 anos para o compressor ¢ de 1 ano para os demais
componentes. Instalagdo/montagem por conta da contratada. CRITERIO DE
SUSTENTABILIDADE: equipamento com gas refrigerante ecologico
R410A atdxico, ndo inflamavel e certificag@o de eficiéncia energética
Inmetro “A”.

\Unidade

458218

R$3.091,53

R$ 21.640,70

IAT condicionado Split INverter tipo Hi-Wall com capacidade de refrigeracdo
de 18.000 Btus, ciclo frio, certificado pelo Inmetro com selo Procel "A",
fabricagdo nacional, equipado com controle remoto com display de cristal
liquido contemplando todas as fungdes do aparelho, filtro de protegdo ativa
para inibir a proliferagdo de acaros, bactérias e fungos, regulagem de
ivelocidade de ventilagdo (automatica, alta, media e baixa), controle de
temperatura, fung@o para selecionar o modo de funcionamento (ventilar,
desumidificar e resfriar) fun¢do Swing para ajuste automatico da dire¢do do
ar, fungdo timer que possibilita ligar/desligar automaticamente o aparelho no
tempo programado, tensdo elétrica 220v, trifdsico, compressor rotativo, gas
refrigerante R 410-A, Kit de tubula¢do adequando ao equipamento com 7
metros, suporte metalico. O desnivel minimo da condensadora para a
evaporadora aceitavel para o equipamento ¢ de no minimo 08 (sete) metro.
Garantia de 03 anos para o compressor e de 1 ano para os demais
componentes. Instalagio/montagem por conta da contratada. CRITERIO DE
SUSTENTABILIDADE: equipamento com gas refrigerante ecoldgico
R410A atoxico, ndo inflamavel e certificacdo de eficiéncia energética
Inmetro “A”.

Unidade

458222

R$3.888,87

R$ 58.333,05

IAr condicionado Split tipo piso-teto com capacidade de refrigeragio de
24.000 Btus, ciclo frio, certificado pelo Inmetro com selo Procel "A",
fabricagdo nacional, equipado com controle remoto com display de cristal
liquido contemplando todas as fun¢des do aparelho, filtro de protegao ativa
para inibir a proliferagdo de acaros, bactérias e fungos, regulagem de

velocidade de ventilagdo (automatica, alta, media e baixa), controle de

\Unidade

440747

R$4.084,86

R$12.254,58
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temperatura, fungdo para selecionar o modo de funcionamento (ventilar,
desumidificar e resfriar) fungdo Swing para ajuste automatico da dire¢do do
ar, fungdo timer que possibilita ligar/desligar automaticamente o aparelho no
tempo programado, tensdo elétrica 220v, trifasico, compressor rotativo, gas
refrigerante R 410-A, Kit de tubula¢do adequando ao equipamento com 03
metros, suporte metalico. O desnivel minimo da condensadora para a
levaporadora aceitavel para o equipamento ¢ de no minimo 07 (sete) metro.
Garantia de 03 anos para o compressor e de 1 ano para os demais
componentes. Instalagdo/montagem por conta da contratada. CRITERIO DE
SUSTENTABILIDADE: equipamento com gés refrigerante ecoldgico
R410A atdxico, ndo inflamavel e certificag@o de eficiéncia energética
Inmetro “A”.

At condicionado Split tipo piso-teto com capacidade de refrigeracdo de
30.000 Btus, ciclo frio, certificado pelo Inmetro com selo Procel "A",
fabricagdo nacional, equipado com controle remoto com display de cristal
liquido contemplando todas as fungdes do aparelho, filtro de protegao ativa
para inibir a proliferagdo de acaros, bactérias e fungos, regulagem de
ivelocidade de ventilagdo (automatica, alta, media e baixa), controle de
temperatura, fungdo para selecionar o modo de funcionamento (ventilar,
desumidificar e resfriar) fungdo Swing para ajuste automatico da diregdo do
ar, funcdo timer que possibilita ligar/desligar automaticamente o aparelho no
tempo programado, tensdo elétrica 220v, trifasico, compressor rotativo, gas
refrigerante R 410-A, Kit de tubula¢do adequando ao equipamento com 03
metros, suporte metalico. O desnivel minimo da condensadora para a
evaporadora aceitavel para o equipamento ¢ de no minimo 07 (sete) metro.
Garantia de 03 anos para o compressor e de 1 ano para os demais
componentes. Instalagdo/montagem por conta da contratada. CRITERIO DE
SUSTENTABILIDADE: equipamento com gas refrigerante ecologico
R410A atdxico, ndo inflamavel e certificag@o de eficiéncia energética
Inmetro “A ou B”.

\Unidade

440748

R$4.582,91

R$22.914,55

Banqueta para laboratério: fabricada em madeira magica de lei de alta
qualidade e durabilidade, sem encosto e 04 (quatro) pernas. Dimensdes
IAltura entre 75cm a 80 c¢m; altura do apoio dos pés ao acento dentre 43cm a
46cm; apoio dos pés com espessura de 02 cm; largura do assento 35cm;
espessura das pernas da banqueta nao inferior a 04cm x 04cm, modelo
quadrado com os cantos arredondados; sist ema de encaixe das pegas macho
fémea e cola de alta perfomace. Suporte de peso de 100 kg. Garantia de 04
(quatro) meses.

Unidade

4093,23

140

R$185,43

R$ 25.960,20

Bureta eletronica de 50 ml: A Bureta Eletronica 50 mL possui um design que
garante a segurancga, grau de imprecisdo de 0,2% e ao incremento minimo de
0,01 mL. Equipamento quimicamente resistente, cano de vidro em
borosilicato, protegido com polipropileno transparente (FEP) que permite a
inspecdo do liquido antes da dispensagéo. Fabricada de acordo ISO
9001:2000. Tela em LCD; Alimentado por bateria; Indicador de bateria fraca
exibido no visor; Ja vem com 3 adaptadores de recipientes como acessorios
(30 mm, 40 mm e 45 mm); Bico em angulo reto, projetado para aumentar a
seguranca do uso; Valvula antigotejo permite que a bureta seja desligada
manualmente sem correr o risco de uma dispensagio acidental; Desligamento
lautomatico sem perder o valor da titulagdo anterior, sem perder o valor da
titulagdo anterior; Calibragdo simples podendo ser realizada pelo usuario;
INao escorre em modo estatico; Sistema anti-bolhas; Op¢ao de bocal de
enchimento lateral; Parte externa ndo se move durante o uso do equipamento;
Parcialmente autoclavavel (121°C, 2psi); Facil montagem e desmontagem
para autoclavagem. Manual de instrugdo em portugués e certificado de
garantia de um ano. Garantia minima de 06 (seis) meses.

\Unidade

414025

R$4.738,71

R$14.216,13

CAMARA DE GERMINAGAO — CAP. 364 LT — COM FOTOPERIODO E
ALTERNANCIA DE TEMP. - MODELO SP-225/364 - Gabinete construido
em aco 1020 com pintura eletrostatica anti-corrosiva. Camara interna em
polipropileno. Suporte para 4 prateleiras. Distancia entre as bandejas: 115
mm. Isolagdo em poliuretano expandido.Vedagéo perfil imantado. Circulagdo
interna de ar forgada por micro-ventiladores. Unidade de refrigeracdo com
compressor hermético de 1/8 hp, gas livre de CFC. Programagao de
temperatura de seguranga de no minimo 2°c abaixo e acima do set-point, com

alarme audio/visual e desligamento de todo sistema para evitar perda de
materiais incubados. Seguranga com sistema de prote¢do de
superaquecimento por termostato analdgico. Possui reservatorio interno de
30 litros que proporciona umidade por evaporagao natural. Sensor de
temperatura pt 100, com leitura digital do set point e do processo. Resisténcia
blindada em ago inox aisi 304. Simulagio de periodo dia/noite (fotoperiodo)
através de 4 lampadas fluorescentes 20 watts cada reator eletronico de
partida, para iluminagdo interna. 2 controladores horario de 24 horas e com
divisdo de 15 em 15 minutos para programagdo, sendo (1 simulagido

\Unidade

fotoperiodo dia/noite e 1 simulacdo de alternancia de temperatura). 2

256999

R$6.450,00

R$6.450,00
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controladores de temperatura microprocessado digital, com sistema PID para
fazer alternancia dos parametros climaticos. Painel frontal superior com
controlador de temperatura, chave liga/desliga, temporizador ajustavel do
fotoperiodo e leds com indica¢do de aquecimento e refrigeragdo, com teclas
soft-touch. Cabo de forga com dupla isolagdo e plug com trés pinos, duas
fases e um terra, de acordo com as normas ABNT NBR 14136.

CAMARA DE PRESSAO PARA FOLHAS / DE SCHOLANDER - Material
lem aco inoxidavel (2,5 didmetro X 5 de profundidade), Leitor digital em
Bar, Mpa ou PSI, 1/2 a 1% de acurécia; Peso 11,8kg (cilindro incluido)
Dimensoes 47,0 x 36,8 x 17,8 cm (18,5 x 14,5 x 7 inches)Extensdo de
Pressdo até 40 Bar Recipiente de Pressdo Y% litro (interno) de aco inoxidavel
com 4 travas internas Medidores Medidor teste, 4,5 polegadas, com face
branca, 0 a 20 bar (300psi) ou 0 a 40 bar (600psi), precisdo até 1/4 de 1% da
escala completa. Medidor teste do Cilindro Fonte, 1,5 polegadas, com face
branca (0 a 3.000psi), parte da montagem do 3074 conector rapido da
mangueira de fornecimento de pressdo Valvulas Fémea, CGA 580 valvula
principal do Cilindro de Gas Comprimido; Valvula de medi¢do para ajustar o
afluxo da extensdo da pressurizagdo para medi¢Ges uniformes; Valvula de
controle de pressdo de 3 vias para pressurizar ou aliviar o gas no Recipiente
de Pressdo Mangueira de Conexao mangueira de ago inoxidavel com fungao
conecte/desconecte no fim do console e um macho CGA 580 que se encaixa
na lateral do cilindro de gas comprimido Cilindro de Pressdo Cilindro de gas
comprimido de 22 pés cubicos (0,62m?) 5,3" didmetro x 16,5" (13,5 didmetro
x 41,9cm) (despachado vazio) Suporte de Amostra aceita luvas de vedagao
ou ilhds de vedagdo para folhas ou caules utilizando-se 3015-G4 Suporte de
IAmostra, ou utilize plugue de vedagdo com o 3015-G2 Suporte de Amostra
para folhas do tipo ldmina. Possui um knob de vedag@o de ago inoxidavel e
um anel de fechamento de aluminio, trava da cdmara de ago inoxidavel com
pistdo de alivio (para prevenir acimulo de pressdo na cdmara a ndo ser que o
suporte de amostra esteja travado na posi¢ao adequada)

\Unidade

256999

R$36.500,76

R$36.500,76

10

Camera CCD: completa para astrofotografia do sistema solar e do céu
profundo, produzindo imagens de alta qualidade e grande sensibilidade a luz
e boa defini¢do de cores. Suporte para essa camera a ser afixado no
telescopio. Software para tratamento dessas imagens. Assisténcia Técnica em
territdrio brasileiro. Sensor TrueSense KAI11002 MONO Microlens no Chip
Sim Pixel Total 4072 x 2720 Resolugdo 4032 x 2688 (11 megapixels)
Tamanho do Pixel 9um x 9um Anti-blooming gate (ABG) 1000X Area
Efetiva do Sensor 36mm(H) x 24mm(V) Tipo de leitura CCD Progressive
Scan Peak QE 50% Modo Binning Nao consta na descrigdo System Gain
IADU Varia de 1-e/ADU to 0.4-e/ ADU em 64 testes Ruido de Leitura 12e- a
14e- @1Mpixel/s Full Well 55Ke- a 60Ke- ADC sample depth 16bit ADC
com CDS e Preamp Internal buffer 32MByte SDRAM buffer Velocidade de
Leitura Nao consta na descri¢do Obturador Eletronico Maximum delta T 2-
Stage TEC cooling -45°C da temperatura ambiente Adaptador DC e controle
TEC DC201 - 12V / 4 amps Padrao de Encaixe M42/0.75mm Peso 400g
Softwares de Controle: EZCap, Nebulosity, Maxim DL ou qualquer outro
programa que ofereca suporte ASCOM. Fonte:
https://tellescopio.com.br/astrofotografia/camera-QHY 11-mono-Deep-Sky-
CCD-11megapixels

\Unidade

2750,04

R$62.633,00

R$62.633,00

11

Camera Climatica: Marca Fitotron ou similar. Bandejas de 1ampadas
inteiramente ajustaveis; Lampadas intercambiaveis incluindo as UV,
Controles individuais da Iluminagdo de prateleiras; Intensidade regulavel de
luz - 100% a 10%; Painel touch para programagdoTamanho da cdmara Int.
(LxPxA): 1310mm x 675mm x 1410mm; Ext. (LxPxA): 1440mm x 8§10mm
x 1975mm Volume 1200 litros Faixa de temperatura Luzes acesas: 5°C até
40°C; Luzes apagadas: -2°C até¢ 40°C Estabilidade de temperatura +/- 0,3°C
[Umidade 35% - 80% (dependendo da temperatura); Gerador de umidade
ultrassonica de baixo consumo Prateleiras e ilumina¢do Uma prateleira: - 12
x 36W tubos fluorescentes por prateleira; - Intensidade maxima de aprox.
620 pmol m-2s-1 @ 150mm abaixo do tubo @ 25°C; - Altura méaxima entre
prateleiras de 1275mm; - Area total da prateleira 0,68m?; Duas prateleiras: -
6 x 36W tubos fluorescentes por prateleira; - Intensidade méxima de aprox.
290 pmol m-2s-1 @ 150mm abaixo do tubo @ 25°C; - Altura maxima entre
prateleiras de 600mm ; - Area total da prateleira 1,36m?; Trés prateleiras: - 4
x 36W tubos fluorescentes por prateleira; - Intensidade maxima de aprox.
170 pmol m-2s-1 @ 150mm abaixo do tubo @ 25°C; - Altura maxima entre
prateleiras de 400mm; - Area total da prateleira 2,04m?; Quatro prateleiras: -
3 x 36W tubos fluorescentes por prateleira; - Intensidade maxima de aprox.
140 pmol m-2s-1 @ 150mm abaixo do tubo @ 25°C; - Altura méaxima entre
prateleiras de 250mm; - Area total da prateleira 2,72m?; Cinco prateleiras: - 2
x 36W tubos fluorescentes por prateleira; - Intensidade maxima de aprox.
100 pmol m-2s-1 @ 150mm abaixo do tubo @ 25°C; - Altura maxima entre
prateleiras de 200mm; - Area total da prateleira 3,4m? Seguranga Alarmes de
temperatura controlados pelo operador com contato remoto audivel e visual

Construgao Interior: ago inoxidavel resistente a corrosdo Exterior de ago

\Unidade

445668

R$184.000,00

R$184.000,00
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pintado, protegido com um acabamento de textura Mobilidade Rodinhas com
trava permitem que a cdmara seja movida Requerimentos 220V, 60Hz, 13
lamp. max; Agua desmineralizada. Com manual de instrugio em portugués e
garantia minima de 01 (um) ano. Assisténcia técnica especializada.

12

CENTRIFUGA EPPENDORF CENTRIFUGE 5810, COM ROTOR S-4104
COM ADAPTADORES PARA TUBOS CONICOS 15/50 ML, 230 V/50 —
60 HZ. NCM: 84211910.Peso Bruto: 89,3 Kg. Peso Liquido: 68 Kg.
Dimensdes de embalagem (L x P x A): 76 x 69 x 77 CM. para até 28 tubos
de S0mL, ndo refrigerada. Os rotores de balango livre e os adaptadores
acomodam tubos e frascos de 0,2 mL a 750 mL > Rotor da placa para
centrifugacdo de todos os tipos de MTP, PCR, cultura celular ou Deepwell
Plates > Rotores de angulo fixo para aplicacdes de alta velocidade em tubos
de 0,2 mL a 85 mL > Alta velocidade de centrifugacdo de 20.913 x g (14.000
rpm) > Tampas Eppendorf QuickLock® estanque ao aerossol para facil
utilizacdo com uma mao > Tampa da centrifuga com fechamento da tampa
com toque suave > Baixa altura de acesso de 29 cm para facil carregamento e
descarregamento de amostras > Operagdo silenciosa para melhorar o
ambiente de trabalho > A base compacta economiza espago valioso na

;

ancada > Identificacdo automatica do rotor e detecg@o de desequilibrio para
maxima seguranga operacional

\Unidade

442192

R$60.788,66

R$121.577,32

13

Centrifuge 5430 para tubos Eppendorf e tubos PCR.RCF méx. 21,330 x g
Com a sua capacidade de 24—posigdes ¢ a velocidade de até 21,130 x g, e
\Velocidade max. 15,060 rpm Velocidade max. 100 — 2,000 rpm (10 rpm
steps) Rotor FA-18x2-Kit, Estanque a aerossois, para 18 tubos ou colunas de
centrifugacdo de x 1.5/2.0 mL, incl. tampa de rotor estanque ao aerossol
'Velocidade max.: 18,565 x g (15,060 rpm) Rotor com borda superior para
centrifugacdo segura de até 18 colunas de centrifugacdo Estanque ao aerossol
com tampa Eppendorf QuickLock 2,000 — 5,000 rpm (50 rpm steps) 5,000 —
15,060 rpm (100 rpm steps Capacidade max. 10 x 5,0 mL Rotores
disponiveis 6 Tempo de aceleragdo 15 s Tempo de desaceleragdo 15 s
Temporizador 10 s a 9:59 h, com fungdo de centrifugacdo continua Fungdo
de parada "SOFT" (suave) 10 rampas Nivel de ruido < 51 dB(A) Fonte de
alimentagdo 230 V, 50 — 60 Hz Consumo max. de energia 280 W Dimensdes
(L x P x A) 24 x 39 x 24 cm Altura (com tampa aberta) 48 cm Peso sem
acessorios 15.6 kg Refrigeracdo ndo refrigerada

\Unidade

442192

R$50.775,00

R$50.775,00

14

CONTADOR DE COLONIAS DIGITAL PARA CONTAGEM DE
COLONIAS DE BACTERIAS, FUNGOS, LEVEDURAS, ENTRE
OUTRAS, Lupa de aumento de 1,5 x Lampada fluorescente de 22 W Design
moderno [luminagdo Contagem Circuito eletronico sensivel que garante o
registro em um contador digital Sistema de memoria Até 30 placas
Base/suporte Caixa de poliestireno Voltagem 110/220 V ;Dimensdes
(aproximadas 5% para + ou -)230 x 360 x 80 mm (LxPxA)

\Unidade

452891

R$2.789,00

R$5.578,00

15

DESTILADOR DE AGUA - ESPECIFICACOES TECNICAS -
Condutividade: Até 3,0 pS/cm (considerando-se condutividade de entrada
310 puS/cm); Rendimento: £8 litros/hora; Consumo: +40 litros/hora; Caldeira
e condensador: Em vidro borossilicato; Resisténcia: Encapsulada em tubo de
quartzo; Seguranga: Na auséncia de agua, desligamento automatico;
Gabinete: Em ago carbono com tratamento anti-corrosivo e pintura
eletrostatica; Poténcia: 6500 Watts; Tensdo: 220 Volts; Acompanha:
Mangueira de silicone e 2(duas) resistencias extras compativel com o
lequipamento. MODELO TE-1788.

\Unidade

253329

R$5.500,00

R$22.000,00

IDISPENSADOR DE PARAFINA: Especifica¢cdes: DISPENSADOR DE
PARAFINA com armazenamento de até 04 litros de parafina derretida com
controle de temperatura, externamente em ago inox, internamente é
construido em aluminio com pintura eletrostatica a pd, tampa superior
permite a vedagdo e retencdo de calor, alojamento para termdmetro, sistema
de acionamento para escoamento da parafina através de solendide mecanica
acionada através de pedal, bico dispensador com controle de dosagem do
escoamento da parafina , filtro interno no reservatorio. Com manual de
instrugdo em portugués e garantia minima de 01 (um) ano. Assisténcia
técnica especializada.

Unidade

439716

R$4.480,00

R$8.960,00

17

ESPECTROFOTOMETRO DIGITAL MONO FEIXE COMPRIMENTO DE
(ONDA 325-1000NM Espectrofotdmetro (mono feixe) para trabalhos na faixa
visivel em analises quantitativas e qualitativas nos diversos campos de
aplicagdo; - Quatro escalas fotométricas: transmitincia, absorbancia,
concentragao e fator.;- Microprocessado de facil manuseio e operacao;
Construido em material pléstico resistente; Indicacdo digital em tela LED
grafico ; Leituras diretas em Absorbancia (Abs), Transmitancia (T),

\Unidade

Concentragdo (C) e Fator (F); Sistema 6tico de feixe tnico, grade de difra¢do

438634

R$6.086,00

R$6.086,00
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1200 linhas / mm; Detector tipo Fotodiodo de Silicio de alta sensibilidade;
Selecdo do comprimento de onda através de dial; Compartimento de amostra
para quatro cubetas de 10 a 50 mm; Especifica¢des: Possui comprimento de
onda variavel: 325nm a 1000nm; Precisdo de comprimento de onda: £3 nm;
Repetibilidade do comprimento de onda: +1,5 nm; Banda de passagem: 6
nm; Faixa de transmissdo: 0,0% ~ 199,9 %; Faixa de absorbancia: -0,300 ~
2.999 A; Fator: 1 ~ 9999 F; Concentragao faixa de exibigdo: 0 ~ 9999 C;
Dimensao : 385 x 310 x 190 mm; Peso: 10,5 Kg; Tensdo: 220 V; Frequencia:
50/60 Hz. - Acompanha: - 04 - Cubetas de Vidro. - Manual de Instrugdes em
portugués

18

ESPECTROFOTOMETRO DIGITAL UV/VIS (MODELO UV-5100, M.
IMETASH) com as seguintes especificagdes técnicas: Sistema optico-simples
feixe, grade 1200 linhas/mm; Faixa espectral de 190 - 1000nm; Largura da
banda - 4nm; Precisdo de banda - = 1 nm; Repetibilidade de banda - 0.5 nm;
Defini¢do de comprimento de onda - Auto; Precisdo fotométrica - + 0.5%T;
Faixa fotométrica - -0.3A, 0-200%T; Estabilidade - + 0.002A/h a 500 nm;
Display - LCD; Detector - Fotodiodo de silicio; Suporte de cubeta padréo - 4
posi¢cdes 10 mm; Saida - Porta USD e porta para impressora; Lampada -
Lampada tungsténio e D2; Alimentagdo - AC 85 - 250V; Acompanhado de
sistema automatico de aspiragio (FLUXO CONTINUO MODELO TE-
034/2) compativel com ESPECTROFOTOMETRO DIGITAL UV/VIS
(MODELO UV-5100, M. METASH), Fluxo continuo com as seguintes
especificagdes técnicas: Vazdo - Baixa - 25 ml/min, Alta - 50 ml/min;
Mangueira da bomba - Marprene 1,6 x 3,2 com bico redutor para mangueira
de silicone; Gabinete - Poliestireno de alta densidade; Fonte bivolt
automatica; 01 metro de mangueira de silicone; 02 Cubeta de fluxo continuo.

\Unidade

444399

R$15.000,00

R$15.000,00

19

Espectrofotometro: Medi¢ao de absorbancia para um ou mais comprimentos
de onda, o registro de leituras de comprimentos de onda de 200 nm a 830 nm
(incremento: 1 nm); Avaliagdo automatica e armazenamento dos dados de
medicdo com apresentagao clara dos resultados; Grafico espectral para
indicar a pureza da amostra com calculo automatico da razdo; Aplicativos
livremente programaveis com avaliagdo através de fator, padrdo ou série
padrdo e parametros livremente programaveis; Método de dois comprimentos
de onda com avaliag@o por subtragdo ou divisdo; Memoria integrada de
aplicacdes e resultados; Transferéncia de dados através da interface USB,
Ethernet ou e-mail e impressdo direta dos resultados; Software de processo
guiado para minimizar erros; Autoteste integrado e historico de calibrag@o;
Quantificag@o de acidos nucléicos; Quantificagdo direta de proteina (UV 280
nm); Medi¢do microvolume através de pCuvette G1.0 para amostras de alta
concentragdo; Medicao do crescimento de bactérias (OD 600); Ensaios
colorimétricos para quantificagdo de proteina por ex., BCA, Bradford,
Lowry; Avaliacdo de taxa de utilizagao de biomoléculas marcadas com
corante (4acido nucleico ou proteinas); Comprimentos de onda livremente
selecionaveis, por ex., 340 nm: ensaios usando NADPH ou NAPH, 405 nm:
lensaios usando para-nitro-fenol, 420 nm: ensaios usando orto-nitro-fenol,
490 nm: determinagdo colorimétrica da frutose, 490 nm: ensaio de
citotoxicidade; Altura do feixe de luz 8.5 mm; Compartimento de cubetas
12,5 mm x 12,5 mm. Comprimentos de onda de absorbancia Varredura (nm):
200 — 830 a incrementos de 1 nm. » USB master: para dispositivo USB e
impressora térmica DPU-S44r Auxiliar » Escravo USB para conexdo a um
PC (todas fungdes disponiveis sem PC) » Interface em série RS-232: para a
impressora térmica DPU-414 » Interface Ethernet RJ45: Para conexdo a uma
impressora de rede ou saida. Fonte de alimentag@o 230 V, 50 — 60 Hz.
Dimensdes (L x P x A) 295 x 400 x 150 mm. Com manual de instru¢éo em
portugués e garantia minima de 01( um) ano. Assisténcia técnica
especializada.

\Unidade

441257

R$53.000,00

R$53.000,00

20

Estereomicroscopio com sistema fotografico completo de alta: KIT
ESTEREOMICROSCOPIO COM SISTEMA COMPLETO
FOTOGRAFICO; Microscopio Estereoscopio Trinocular + Camera
Fotografica de Alta Defini¢do + Adaptador e Cabos. Microscopio
Estereoscopio composto por: Aumento de 10X a 160X. Tubo trinocular com
ajuste interpupilar 50mm a 75mm, ajuste de dioptria nas duas portas de +/- 5
dioptria, inclinado 45° e giro do corpo 6ptico 360°. Ocular: WF 10X e 20X.
Objetiva zoom: 1X ~4X em movimento giratdrio e botdes bilaterais.
Objetiva auxiliar 2X. Platina circular 95mm vidro difusor e outra branca /
preta. Focalizacdo macrométrica com regulagem de tensdo e area de trabalho
60mm. Ajuste no eixo de estativa 90mm. Iluminagdo Transmitida 12V 10W
lampada de halogénio. Refletida 12V 10W lampada de halogénio. Seletor
acoplado a base com trés fung¢des transmitida, refletida e simultaneamente.
Filtro azul acoplado a base. Tenséo de entrada 110V 60HZ / 220V 60HZ
(chave manual). Base diascopica com iluminagdo por LED para area de
reprodugdo animal. Manual de instru¢des em portugués. Acompanha Sistema
Fotografico Digital: Camera de Alta Resolugdo Digital 12.2MP com Bateria
de litio com cartdo SD2GB. Adaptador C-mount Especial para Microscopio.

\Unidade

457631

R$6.000,00

R$12.000,00
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Cabos. Com manual de instru¢do em portugués e garantia minima de 01 (um)
ano. Assisténcia técnica especializada.

21

Exaustor: Exaustor axial para instalacdo em janela com didmetro externo de
600 mm, trifasico 127 V/220 V, com vazdo minima de 280 m3/h. Carcaga em
aco e hélices em aluminio. Poténcia minima 280w. Ruido 78 db. Garantia de
01 ano

\Unidade

290671

R$650,00

R$3900,00

22

Freezer horizontal: Caixa Inteira em Ago zincado; Degelo : Manual;
Capacidade : 513 1.; Armazenamento : 477 1. Largura : 155,5 cm; Altura :
91,5 cm; Profundidade : 76,3 cm ; Voltagem : 110 ¢ 220 V.

\Unidade

445210

R$3.061,87

R$6.123,74

23

Freezer Vertical 197 Litros Frost Free 220 V; Tipo de degelo Frost Free;
Portas:1; controle de temperatura Eletronico frontal; Eficiéncia energética:
IA; Consumo aprox. de energia: 56; Capacidade: 197 litros; Display:
Eletronico externo; Gavetas: Sim; Prateleiras.

Unidade

246981

R$2.900,00

R$2.900,00

4

HISTOTECNICO: Equipamento eletronico, microprocessado, equipado com
painel para monitorago e configuragdo do equipamento e carrossel com
capacidade para doze recipientes; Corpo construido em estrutura de alta
resisténcia com dispositivo anticorrosdo; Equipado com 12 (doze)
reservatorios para banhos sendo 10 (dez) para reagentes e 2 (dois) para
parafina; Possuir recipientes de vidro com marcagdo e indicagdo de nivel
maximo e capacidade minima de 1000 ml; Capacidade de operar dois cestos
de materiais com capacidade de pelo menos 50 (cinqiienta) cassetes cada um;
Possuir tampa vedadora para evitar a evaporagao dos reagentes; Possuir
sensores de prote¢do com alarme sonoro que controlam a temperatura da
parafina, impossibilitando que seja feita a passagem do tltimo banho de xilol
para a parafina caso a mesma esteja fora da temperatura programada;
[Equipado com bateria de longa duragdo, para armazenamento em memoria
de pardmetros e manutengdo de dados configurados no equipamento;
Capacidade de programacgao diaria de até 24 (vinte e quatro) horas;
Possibilidade de configura¢do e programagao com retardo de tempo para fins
de semana e feriados prolongados. Possibilidade de programagio e
armazenamento em memoria de até 9 programas configurados pelo operador;
Possibilidade de controle e ajuste pelo operador para os intervalos de tempo,
velocidade e temperatura dos banhos; Alimentagao elétrica em 127 VAC-60
Hz ou sistema bivolt ou automatico de alimentagdo. Acessorios: 02 (duas)
Canecas. Com manual de instru¢ao em portugués e garantia minima de 01
(um) ano. Assisténcia técnica especializada.

\Unidade

426087

R$80.000,00

R$80.000,00

25

Incubadora BOD : Camara de Germinagao, Criagao de Insetos,
Desenvolvimento de Fungos e Bactérias, Estudos de Plantas e
Envelhecimento Precoce de Sementes, Refrigerada. Estrutura: - caixa interna
lem polipropileno - caixa externa em chapa de aco com pintura eletrostatica
lem epoxi - painel frontal superior - isolagdo em poliuretano expandido - 10
suportes para ajuste da altura entre prateleiras, acompanham 10 prateleiras
itipo grade com alga, capacidade para 12 caixas gerbox/prateleira - volume da
camara: 334 litros Termostatizagdo: - resisténcia blindada em aco inox AISI
304, com aletas em aco inox AISI 304, 400 watts - controlador eletronico de
temperatura microprocessado, tipo PID, sensor PT 100, com resolucéo de 0,1
C, e variacdo no controlador de +/-0,4 C, leitura digital do set point e do
processo - programagdo de temperatura de seguranga contra subida/descida
da temperatura, programavel pelo operador para no minimo 2 C acima e

abaixo do set point, com alarme audio-visual - temperatura de trabalho de
-10° a 60° C - termostato bimetalico de seguranga para temperaturas
superiores a 60 C - ventilag@o interna com dois mini ventiladores, no sentido
ivertical, com volume de 5,4 metros cubicos/minuto - possui reservatorio
interno que proporciona umidade por evaporagao natural - unidade de
refrigeracdo com compressor hermético, gas livre de CFC, com sistema
auxiliar de ventilagdo do compressor - pecas para fluxo do ar e tampa do
evaporador em aco inox AISI 304 Fotoperiodo: - fotoperiodo com timer para
programacdo do horario de iluminacdo desejado, para 24 horas, com
programacdo minima de 15 minutos, com 4 lampadas fluorescentes de 20 W
instaladas na porta Energia: - tomada interna auxiliar, para instalagdo de
lequipamentos - camara interna com iluminagdo automatica ao abrir a porta -
cabo de energia trifilar (duas fases e um terra), com dupla isolacdo, com
tomada e plug de tres pinos, NM 243 ¢ NBR 14136 - 220 volts 60 Hz. COM
CERTIFICADO DE CALIBRACAO, RASTREAVEL A RBC E INMETRO
PROCEDENCIA NACIONAL. Com manual de instru¢do em portugués e
garantia minima de 01 (um) ano. Assisténcia técnica especializada.

\Unidade

452944

R$6.450,00

R$19.350,00

26

Incubadora shaker refrigerada de bancada : Incubadora Shaker Refrigerada
de bancada com plataforma de movimento orbital. Compacta e silenciosa.

Controlador microprocessado digital para temperatura, com display de 4

\Unidade

439325

R$16.065,00

R$16.065,00
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digitos com resolugdo de 0,1°C, com sistema PID, com indicagdo da
temperatura de processo (PV) e SET POINT. Aquecimento através de
resisténcia tubular de 400W, blindada em ago inox, de facil substitui¢do.
Refrigeracdo selada, livre de CFC. Velocidade de agitagdo de 0 a 240 rpm
controlada por inversor de frequéncia microprocessado com indicacdo digital
com display de 4 digitos com resolugdo de 0,1. Sistema de agitagdo da
plataforma através do motor de indugdo trifdsica. Movimento orbital com
amplitude 25mm através mancais e rolamentos. Sistema de ventilagdo
silencioso, com convecgdo de ar forgado quente e frio no sentido horizontal,
proporcionando homogeneizagdo no interior da camara. Painel em
policarbonato com indicagdo de fungdes, chave independente de
laquecimento, agitacdo, refrigeracdo e chave liga/desliga. Garras ou presilhas
em ago inox AISI 304 para fixacdo de tubos ou frascos. Plataformas
intercambiavel em ago inox AISI 304 com capacidade para tubos ou frascos
at¢ 1000 ml (Capacidades disponiveis de frascos na plataforma: 36 frascos de
25 ml, ou 36 frascos de 50 ml, ou 20 frascos de 125 ml, ou 20 frascos de 250
ml, ou 10 frascos de 500ml, ou 6 frascos de 1.000ml, ou plataforma mista -
capacidade depende do volume dos frascos desejado, capacidades maiores
consultar). Tampa em acrilico, Possui dispositivo automatico que interrompe
a agitacdo na abertura da tampa. Gabinete em chapa de ago carbono SAE
1020 com tratamento anticorrosivo e acabamento (pintura) em epoxi
texturizado eletrostatico. Montado sob pés de borracha. Faixa de
Temperatura: de 5°C a 60°C. Sensor de Temperatura: PT 100. Plataforma
mista - capacidade depende do volume dos frascos desejado, capacidades
maiores consultar. Compressor: selado com poténcia de 1/3 Hp, livre de
ICFC. Motor: de indugo trifasica para sistema de agitagdo com poténcia de
1/6 CV. Fusivel de Seguranga. Alimentacdo: em rede de 220V. Poténcia:
1000W. Cabo de alimentagdo: Com Plug conforme norma ABNT NBR
14136. Itens Inclusos: 1 plataforma padréo para frascos de 250 ml, 1
plataforma para frascos de 500 ml, 1 plataforma para frascos de 1000 ml.
Manual de Instru¢des; Timer digital de 1 a 99,99 horas. Certificado de
Calibragdo Rastreavel a RBC/Inmetro. Termo de 01 de Garantia. Com
manual de instrugdo em portugués. Assisténcia técnica especializada.

27

LEITORA DE MICROPLACAS (ELISA) — BIVOLT Leitora De
Microplacas Com Tela Touch Screen Monocromatica De 5.7". Sistema
IAberto, Compativel Com Qualquer ReagenteOs leitores de microplacas
detectam e processam dados biologicos e quimicos, utilizando
principalmente dados de absorbancia. Sao utilizados na descoberta de
farmacos, pesquisa, validagdo de bioensaios e fabricagdo medicamentos. O
modelo foi projetado de acordo com as atuais tecnologias, com alta qualidade
e confiabilidade, bem como analises de alta precisdo e facil operagao.
Software intuitivo, capaz de executar leituras, processamento de dados e
memorizagao das analises e resultados. Tipo De Placa: 96/48 Faixa Nm:
400nm~850nm Quantidade Filtros: 4 + 4 Opcional Filtros: 405, 450, 492,
630 Acuracia Comprimento De Onda: +1.0 Alcance Linear: 0.000 ~ 4.000a
Resolucdo: 0.001a Acuracia: £0.008a Reprodutividade: <0.2% Estabilidade:
H0.003/10min. Velocidade De Leitura: Continuo: 3s; Passo A Passo: 6s
IAquecimento: 10min Programas: 120 Tipos De Testes: Medi¢oes De
Comprimento De Onda Simples Ou Dupla, Fun¢des Abrangentes
Qualitativas E Qc, Cut Off, Curvas E Formulas De Transformacao.
IAbsorbancia Vibragdo: 3 Velocidades Tela: Touch Screen: 5.7 Impressora
Térmica: Sim Software Pc: Sim Lampada: Tungsténio- Halogénio
ram64607?8v/50w Detector: Fotodiodo De Silicio Conexdo: Usb, Rs-232,
Ps2 Mouse E Teclado Energia: 100~240v, 50~60hz Medidas:
460%350x197mm Peso: 11kg TemperaturaDe Operagdo: 5-40° Umidade:
<80 %

Unidade

443722

R$18.500,00

R$18.500,00

28

MEDIDOR DE pH DIGITAL MICROPROCESSADO, FAIXA DE 0 -14PH,
C/ELETRODO COMBINADO, CONECTOR BNC (modelo TEC-7-MP)
com as seguintes especificagdo Técnica: Determinador multi-pardmetros
microprocessado, que permite a analise de pH, potencial de oxi-redugdo
(ORP, em mV) e temperatura (o C), com alta precisdo e repetibilidade; Visor
alfanumérico que apresenta simultaneamente o valor de pH e temperatura, ou
ainda, ORP e temperatura; Problemas durante analise ou calibragdo, como
por exemplo, defeito na leitura do termo-compensador ou eletrodo e
problemas com a solug@o tampao, sdo indicados no visor, otimizando a
operacionabilidade do equipamento; A leitura torna-se estavel apds alguns
segundos, garantindo dessa forma uma leitura confidvel; Realiza a
compensagio da temperatura automaticamente, através de um
termocompensador em ago inox, apresentando valores de pH e ORP ja
corrigidos a temperatura padrao de analise. Caracteristicas gerais: - Faixa de
leitura de pH : 0 até 14 ; resolugdo 0,01; - Exatiddo e incerteza para pH : +
0,01; £ 0,01; - Faixa de leitura de potencial de oxi-redugao : -1999 até +1999
mV; resolugdo 0,1 mV; - Exatiddo e incerteza para potencial de oxi-redugéo :
+ 0,1 mV; + 0,1 mV; - Faixa de leitura de temperatura : 0° até¢ 100°C;
resolugdo 0,1° C; - Exatiddo e incerteza para temperatura : + 0,3°C; + 0,2°C;
- Calibragdo : automatica com tampdes 6,86, 7,00, 7,01 / 4,00 / 9,00, 10,00; -

\Unidade

\Voltagem : 110/220 VAC; - Saida : serial RS232C para conexdo a PC e coleta

430435

R$2.789,00

R$2.789,00
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dos valores pH, ORP e temperatura; - Conector do eletrodo : tipo BNC e do
termocompensador tipo RCA; - Acompanham o equipamento : 01
ELETRODO combinado com corpo de vidro para meios aquosos, com cabo
e conector BNC, pH de 0 a 14, termocompensador em ago inox, solugdes
tampao pH 7,00 e 4,00, suporte para eletrodo.

29

Mesa Agitadora Orbital - Ampla variedade de aplicacdes, todos os frascos
sdo agitados de forma homogénea. Estrutura: caixa em chapa de ago com
tratamento anticorrosivo e pintura eletrostatica em epdxi; dimensdes
(aproximadas 5% +ou-) em mm: L=440 x P=550 x A=400 - dimensdes da
plataforma em mm: 550 x 420 - acompanha uma plataforma em aluminio,
com furacdo para fixacao de garras conforme a necessidade do trabalho, com
30 garras para erlenmeyers de 250 ml, em ago inox 301, ou garras conforme
quadro abaixo ou ainda diversos modelos para montagem de uma plataforma,
ou galeria para tubos conforme especificagdes das medidas C - 30 X 125 ML
homogeneizagdo: deslocamento orbital de 12 mm, através de eixo excéntrico
e rolamentos blindados, controlador eletronico de velocidade
microprocessador com inversor de frequéncia, leitura digital de 0 a 300 RPM
Energia: cabo de energia trifilar (duas fases e um terra), com dupla isolagéo,
com tomada e plug de trés pinos, NM 243 e NBR 14136- 100 Watts - 220
Volts, 60 hz..

Unidade

457624

R$10.337,00

R$10.337,00

30

Microscopio Binocular de 6tica infinita com iluminagdo LED 6500k, com
objetivas planacromatica infinitas- Composto de: Sistema 6tico construido
lem cristal com protegdo anti fungo em todo o conjunto otico; Revolver para
04 (quatro) objetivas movido por esferas e sistema de parada click stop; 01
Jogo de Objetivas Planacromaticas Infinitas com os seguintes aumentos: 4x
(na 0,10/ wd 25mm); 10x (na 0,25 wd 6,7mm);

40x (na 0,65mm/wd 0,6mm) retratil; 100x ( na 1,25/wd 0,14mm) imersdo e
retratil a 0leo; Aumento total permissivel de 40x a 1600x; 01 par de oculares
'WF10 x de 18 mm de campo com alojamento para porta reticulos e seta
indicadora; 01 par de oculares WF10 x de 18 mm de campo com alojamento
para porta reticulos e seta indicadora. 01 par de oculares WF 16x de 11mm
de campo (opcional); Platina mecénica com area aproximada de 140
x135mm, movimento aproximado x 75 mm /y 40 mm, com escala vernier;
Cabecote Binocular Siedentopf com angulagdo de 30 graus e giro de 360
graus. Ajuste de diferentes dioptrias com ajuste independente para ambas
oculares. Voltagem 100 ou 240- 50/60 hz.(BIVOLT ~AUTOMATICO);
Manual de instrugdes, capa de protegdo, 01 frasco de 6leo de imersdo de 8
ml. Acompanha cabo e plugues para a conexao a rede elétrica e capa de
protecdo; Possibilidade de espelho para iluminagdo externa quando ndo
houver energia, possibilidade de contraste de fase, campo escuro e de tubo
trinocular. Tensdo de entrada automatica 100vac~240vac. ASSISTENCIA
TECNICA NO ESTADO DE RONDONIA

\Unidade

440806

R$3.273,41

R$49.101,15

31

Microscopio Biologico Binocular com 6ptica corrigida ao infinito:
Especificagdes: Microscopio Bioldgico Binocular com optica corrigida ao
infinito, de Campo Claro. Revolver porta objetivas giratorio para 5 posi¢oes
(quintuplo), com objetivas plana-cromaticas de alto contraste, com aumentos
de 40x a 1000x. Toda dtica em cristal de alta qualidade. Ajuste macro e
micrométricos coaxiais ¢ independentes (bilateral). Estativa e todas as
lengrenagens sdo confeccionadas em metal. Dotado de alga para transporte
incorporado a estativa. Ajustes de tensdo e charriot em posigdo privilegiada,
que facilita o comando. Estativa mecénica com comando do charriot a
direita. Ajuste graduado para diferentes dioptrias + 5 em ambas oculares. O
botdo que liga e desliga é 0 mesmo do ajuste da intensidade luminosa, o que
obriga o usudrio a reduzir a intensidade luminosa antes de desligar o
equipamento, prolongando a vida util da lampada. Dotado de fonte externa
para protecao do equipamento contra incéndios oriundos de descarga elétrica
e/ou sobre tensdo de corrente. Tubo de observagdo binocular de livre
compensagdo tipo Siedentopf, inclinado a 30°, rotagao de 360° no plano
horizontal e trava de seguranga. Ajuste da distancia interpupilar de 48 a
75mm. Oculares de campo amplo: Wf 10x FN 18 (¥18mm) focalizavel, com
tratamento anti-fungo e conchas oftalmolodgicas. Distancia Parafocal: 60mm.
Estativa: Metalica reforgada, com desenho moderno e ergondmico.
Tratamento anti-corrosivo e pintura eletrostatica. Conveniente suporte para
transporte com desenho especial. Revolver: Porta objetivas quintuplo,
giratorio e de composigdo reversa pra estativa. Objetivas: Planacromaticas
Otica Universal corrigida ao Infinito (UIS) CF de Alto Contraste e
tratamento anti-fungo: 4X N.A 0.10 (WD 17.5mm), 10X N.A 0.25 (W.D.
7,3mm), 40X N.A 0.65 (W.D. 0,63mm) retratil, 100X N.A 1.25 (W.D.
0,13mm) retratil e Imersdo a 6leo. Focalizagdo: Ajuste macro e micrométrico
bilaterais, sendo ajuste de 4mm por volta para enfoque macrométrico e
0,3mm por volta para ajuste micrométrico, com graduagao da focalizagdo em
um dos lados. Com ajuste de tensdo do lado direito e trava p/ parada
automatica. Platina: Mdvel, com area de 180X145mm e charriot com
deslocamento através de cremalheiras metalicas nos eixos xy de 80X50mm

(com graduagdo) e limitador do movimento Z para prote¢do da laminas

\Unidade

458809

R$5.600,00

R$84.000,00
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contra quebra, com deslocamento total de 15mm. Porta lamina (espécime)
unico, podendo comportar até 2 laminas. Controle no lado direito (destro) em
iplano baixo, oferecendo mais conforto ao usuario. Sistema de Charriot:
Coaxial (conjugado) XY, Milimetrado/Graduado. Condensador: Tipo Abbe,
com diafragma de iris incorporado. Fator de aumento de 0,9x e abertura
numérica de 1,25. Dotado de porta-filtros. Suporte e pinhdo de ajuste para
centralizagdo. [luminagdo: Através de LED, fornecendo iluminagio estavel e
clara em todo campo de visdo. Com controle de intensidade de luz e escala
luminosa nas laterais do equipamento que indicam a intensidade luminosa,
tudo incorporado a estativa. Alimentag@o: Bi-Volt com comutacdo
IAutomatica 100~240 VAC, 50/60Hz. Acessorios Inclusos: lampada
sobressalente, filtro azul, trés tipos de tomadas, fusiveis, capa de protecao
contra pd, manual de instrugdes em portugués e frasco de 6leo de imersdo.
Termo de um ano de Garantia. Manual de instru¢do em portugués.
IAssisténcia técnica especializada.

32

Refratometro Portatil Digital : Precisdo de medicao 0,0-93,0°Brix e
Temperatura 9,0-99,9 ° C; Resolugdo: Brix 0,1% e Temperatura de 0,1 °C;
Medi¢do de temperatura: Brix + 0,1%, Temperatura + 1° C, 1-10 °C
(Compensacdo Automatica da Temperatura) e 3 segundos; Temperatura
IAmbiente: 10 a 40°C; Volume da amostra: 0.3 ml; Fonte de Alimentagdo: 2 x
Pilhas AAA, Classe de protecdo internacional: IP65 a prova de poeiras e
Protegido contra jatos de 4gua. Com manual de instrugdo em portugués e
garantia minima de 01 (um) ano. Assisténcia técnica especializada. Sugestdo
marca/modelo: Atago/ PAL-3 ou similar de qualidade igual ou superior.

\Unidade

457795

R$4.777,00

R$9554,00

33

Refrigerador Duplex - Capacidade Total minima 352 Litros Frost Free 220 V;
Capacidade minima do do Refrigerador 272 Litros; Capacidade minima do
Congelador/Freezer 80 Litros; Tipo de Porta Duplex; CARACTERISTICAS
E FUNCOES DO REFRIGERADOR Controle de Umidade; Gavetas para
Vegetais e Frutas; Pés Niveladores; Porta-Latas; Prateleira Removivel; Porta-
Ovos; Painel Eletronico; Acabamento Externo A¢o; Material da Prateleira
Vidro Temperado; CARACTERISTICAS E FUNCOES DO
ICONGELADOR / FREEZER; Tipo de Degelo Frost Free; EFICIENCIA
ENERGETICA Selo Procel A; cor branco. Garantia de 01 (um) ano.

\Unidade

448286

R$3.573,63

R$7.147,26

34

\Ultra Freezer -40°C a -86°C — Capacidade de 120 LT, Gabinete Externo:
Fabricado em ago Carbono 1020, esmaltado e tratado a alta temperatura, com
pintura epoxi de alta resisténcia.Gabinete Interno: Totalmente fabricado em
aco inoxidavel, Contra Portas individuais de alta densidade para cada
compartimento o que reduz a perda de temperatura em casos de aberturas de
portas. Isolamento Térmico: de alta performance devido a inje¢cdo de espuma
de poliuretano. Sistema de aquecimento: nas bordas para evitar formagdo de
gelo e umidade. Controle de temperatura: micro processado, com certificado
de calibragdo RBC INMETRO (Rede Brasileira de Calibragao) | Painel
digital exibindo todas as fungdes: controle de temperatura, monitoragdo e
alarmes | Ajuste digital da temperatura desejada em 1°C com indicagao
digital | Display apresentando dupla visualizagdo das temperaturas de
momento, e temperatura set. LCD — teclas tipo membrana. Sistema de
IAlarmes: audiovisuais de porta aberta | falha na ventilagdo/indicador de
limpeza do filtro | Desvio de temperatura interna média |[Entre outras
lanomalias no funcionamento do equipamento | Botao silenciador para
conjunto de alarmes |Sinalizador luminoso indicando funcionamento do
sistema de refrigeracdo em uso. (1° e 2° estagio) Grade frontal: acesso frontal
ao filtro do condensador facilitando sua manutengao e limpeza sem a
necessidade de ferramentas | acesso lateral independente para manutengio
elétrica. Sistema de alivio de pressdo interna facilitando abertura de portas |
Puxador atdmico ao longo de toda porta | Fecho do tipo WILE . Sistema de
refrigerag@o: compressores herméticos de alta performance. Linha siléncio
total: Gases refrigerantes e isolantes: utilizados sdo adquiridos direto do
fabricante, o que garante a mais alta pureza e confere a excelente
performance do equipamento além de atender aos requisitos ambientais, 100
% livre de CFC. Rodizios: com freio para facilitar a locomogao. Manual,
Tensdo 220V, potencia de 60Hz, Temperatura de trabalho ajustavel de -40°C
a -86°C. Garantia de um ano.

\Unidade

318889

R$25.000,00

R$25.000,00

35

Medidor Multiparametro (pH/Cond/OD/Temp) & Prova d'Agua (Marca
IAKSO - AK88 ou similar) Faixa de medigdo: pH: 2.00 a 12.00;
Condutividade: 0.0 a 199.9 uS/cm; 0 a 1999 uS/cm; 0.00 a 19.99 mS/cm;
0.0 2 69.9 mS/cm. Salinidade: 0.00 a 10.00 ppt; 0.0 a 42.0 ppt (d4gua do
mar). Oxigénio dissolvido: 0.0 a 199.9% (0.0 a 30 mg/L). Temperatura: 0.0 a
60.0°C. Temperatura de operagao: 0 a 50°C. Umidade de operagao: 10 a
90%UR (sem condensagdo). Grau de prote¢do: IP67 (a prova d’agua).
Alimentagao: 6 pilhas AAA. Memoria para até 99 registros (cada registro
grava as 4 grandezas), Sele¢@o de faixa automatica, Compensagao

automatica de temperatura para todas as medigdes (pH, condutividade,
salinidade e oxigénio dissolvido), Compensagdo manual de altitude e

\Unidade

443999

R$5.000,00

R$5.000,00
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salinidade para as medigdes de oxigénio dissolvido, Identificagdo automatica
das solugdes de calibrag@o. Desligamento automatico ap6s 1 hora de
inatividade. Itens Inclusos:- 1 Sonda para medi¢do de PH (1,30m de
comprimento)- 1 Sonda para medi¢do de condutividade e salinidade (1,30m
de comprimento)- 1 Sonda para medic¢do de oxigénio dissolvido (2,80m de
comprimento)- 2 Kits de membranas- 1 Frasco de solugéo eletrolitica- 1
Seringa com agulha- 1 Maleta para transporte- 6 pilhas AAA recaregaveis-
Carregador de pilhas AAA. Manual de operagdo e garantia de 1 ano

36

IAparelho de televisdo tipo Smart TV LED no minimo 55" com Conversor
Digital Integrado 3 HDMI 2 USB Wi-Fi Smart Tizen, Espelhamento de Tela-
Resolugao Ultra HD 4k; Taxa de Atualizagdo 60Hz; Recursos de Video
minimo HDR Premium / Mega Contraste / UHD Diming / Pur Color /
Contrast Enhancer / Auto Motion Plus / Modo Film; Recursos de Audio
minimo Dolby Digital Plus / DTS Codec / Poténcia sonora (20W RMS) /
Tipo de alto falante (2 canais) / Multiroom Link; Potencia do audio minima
19W; Quantidade de entradas USB minimas 2(duas); Quantidade de entradas
HDMI minimas 02(duas); Processador Quad Core ou superior; Wi-Fi
integrado; Principais Aplicativos minimos Youtube, Netflix, Globo Play,
PlayKids, Fox Play; Consumo (Kw/h) ndo superior a 210W; Garantia
minima de 12 meses. Acessorio Obrigatorio -Suporte articulado de parede
para o Aparelho Televisor Smart TV fabricado em ago de carbono que
suprota até 40 kg

Unidade

430109

R$4.415,42

R$ 83.892,98

37

Fogdo industrial 04 bocas baixa pressdo - fabricado Chapa de aco carbono,
queimadores e grelhas em ferro fundido, acabamento Tinta epoxi preto
texturizado, bandeja em aluminio; queimadores 02 (dois) simples e 02 (dois)
duplos; dimensdes do produto aproximados 10% para + ou para - Largura
106 cm X Altura 88 cm X Profundidade 106 cm; Perfil 10; Grelha
400x400mm; na parte inferior do fogdo deve ser fixada com 8 travas;
montagem com parafusos;

\Unidade

261875

R$3.361,06

R$26.888,48

|Valor méaximo estimado para compra

R$ 2.293547,88

LOTE 01

- MOBILIARIO

ITEM

DESCRICAO DO MOBILIARIO

IUNIDADE

CODIGO
CATMAT

QUANT.

VALOR
UNITARIO

VALOR
TOTAL

38

IARMARIO SUPER ALTO COM PORTAS: Tampo ¢ Prateleiras:
Confeccionados em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento
das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as
imais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sdo
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da a¢ao
conjunta de pressdo e calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade
iminima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3.1,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
INBR 14810-2. O tampo ¢ revestido em todo seu perimetro e nas prateleiras
apenas na frente com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura
minima, em conformidade com a NBR 13966 que exige que o raio minimo
da borda de contato com o usudrio seja de 2,5 mm. O outros lado das
prateleiras sdo revestidos com fita de policloreto de vinila com 1mm de
espessura minima, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. O tampo
devera ser fixada nas laterais e ao fundo por meio de buchas metalicas
rosqueadas no proprio tampo com auxilio de pino m6 em ago e tambores de
zamak. Ha dois tipos de prateleira, uma fixa através de pino mé6 de aco e
tambor de zamak encravado na prateleira. Ao girar o tambor sera feito o
travamento da prateleira. E quatro prateleiras regulaveis, que utiliza um
suporte de zamak cromado para encaixar em furos na lateral, esses furos nas
laterais permite a regulagem da altura da prateleira. Fundo, Posterior,
Laterais e Portas: Confeccionados em placa de MDP, ¢ um composto de
particulas de madeira de média densidade. As particulas de média densidade
sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O
posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim

IUnidade

229699

22

R$1.913,33

R$42093,26
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trés camadas. Sao aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética
por meio da ac¢do conjunta de pressdo e calor, a placa contém 18mm de
espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo.
IAs placas possuem densidade minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a tragéo
perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163,
resisténcia a tracdo superficial Kgf/em? = 10,2 de acordo com as normas
INBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. Sao revestidos em todo seu
perimetro com fita de policloreto de vinila com Imm de espessura minima,
os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. As laterais s@o estruturais no
armario, ¢ fixada ao fundo, ao tampo, ao posterior e a prateleira fixa. Utiliza
bucha metalica, pino metalico e tambor metalico para realizar a montagem.
Todas as pecas deveram ser fixadas por meio de buchas metalicas
rosqueadas na propria madeira com auxilio de pino metalico m6 e tambores
em zamak embutidos nas pegas. No fundo ¢ fixado sapatas redondas de
50mm de didmetro e com regulagem de altura de até 15mm para possiveis
desnivel no piso, composta de material copolimero de alta resisténcia a
impactos e abrasio. E fixada por parafusos metalicos bicromatizados. As
duas portas sdo fixadas nas laterais por meio de dobradigas metalicas e
parafusos metalicos bicromatizados. Dobradigas em zamak, abertura do eixo
de até 270°, com pequeno travamento ao final do curso para que a porta ndo

se abra involuntariamente. O travamento da porta € realizado tanto na parte
superior e inferior pela fechadura composta de pegas metalica de zamak e
algumas buchas em nylon para resistir o uso. Os componentes da fechadura
s30 os ganchos, batente regulavel, guias das barras e barras em aluminio. A
chave tem capa plastica dupla face e é do tipo dobravel. Na porta esquerda
ha duas pequenas chapas de aco com 1,2mm de espessura fixada com
parafusos bicromatizados, para realizar o travamento da mesma. Cada porta
contém um puxador metalico arcado fixado com parafusos padrao m4 no
posterior de cada porta. Dimensdes Estimadas (com possibilidade de
ivariacdo em até 5% para mais ou menos): Largura: 80cm Profundidade:
50cm Altura: 210cm

39

IARMARIO MEDIO FECHADO COM PORTAS Tampo ¢ Prateleiras:
Confeccionados em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento
das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as
mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da a¢do
conjunta de pressdo e calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade
iminima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3.1,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
INBR 14810-2. O tampo ¢ revestido em todo seu perimetro e nas prateleiras
apenas na frente com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura
minima, em conformidade com a NBR 13966 que exige que o raio minimo
da borda de contato com o usuario seja de 2,5 mm. Os outros lados das
prateleiras sdo revestidos com fita de policloreto de vinila com Imm de
espessura minima, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. O tampo
devera ser fixado nas laterais e ao fundo por meio de buchas metalicas
rosqueadas no proprio tampo com auxilio de pino mé em ago e tambores de
zamak. Duas prateleiras regulaveis, que utiliza um suporte de zamak
cromado para encaixar em furos na lateral, esses furos nas laterais permite a
regulagem da altura da prateleira. Fundo, Posterior, Laterais e Portas:
Confeccionados em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento
das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as
imais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da a¢do
conjunta de pressdo e calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade
iminima de 575 Kgf/m?, resisténcia a trag@o perpendicular kgf/cm? = 3,6,
resisténcia a flexao estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
INBR 14810-2. Sdo revestidos em todo seu perimetro com fita de policloreto
de vinila com 1mm de espessura minima, os perfis sdo colados com adesivo
hotmelt. As laterais sdo estruturais no armario, ¢ fixada ao fundo, ao tampo,
a0 posterior e a prateleira fixa. Utiliza bucha metalica, pino metalico e
tambor metalico para realizar a montagem. Todas as pegas deveram ser
fixadas por meio de buchas metalicas rosqueadas na propria madeira com
auxilio de pino metalico m6 e tambores em zamak embutidos nas pecas. No
fundo ¢ fixado sapatas redondas de 50mm de didmetro e com regulagem de
altura de até 15mm para possiveis desnivel no piso, composta de material
copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasio. E fixada por parafusos

metalicos bicromatizados. As duas portas sdo fixadas nas laterais por meio

Unidade

444623

R$989,00

R$13.846,00
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de dobradigas metalicas e parafusos metalicos bicromatizados. Dobradigas
em zamak, abertura do eixo de até 270°, com pequeno travamento ao final
do curso para que a porta ndo se abra involuntariamente. O travamento da
porta ¢ realizado tanto na parte superior e inferior pela fechadura composta
de pecas metalica de zamak e algumas buchas em nylon para resistir o uso.
Os componentes da fechadura sdo os ganchos, batente regulavel, guias das
barras e barras em aluminio. A chave tem capa plastica dupla face e ¢ do tipo
dobravel. Na porta esquerda ha duas pequenas chapas de aco com 1,2mm de
espessura fixada com parafusos bicromatizados, para realizar o travamento
da mesma. Cada porta contém um puxador metalico arcado fixado com
parafusos padrdo m4 no posterior de cada porta.Dimensdes Estimadas (com
possibilidade de variagdo em até 5% para mais ou menos):Largura: 80cm
;Profundidade: 50cm; Altura: 110cm

40

IARMARIO BAIXO FECHADO COM PORTAS Tampo e Prateleiras:
Confeccionados em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento
das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as
imais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da ac¢do
conjunta de pressao e calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade
iminima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3.1,
resisténcia a flexao estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
INBR 14810-2. O tampo ¢é revestido em todo seu perimetro e nas prateleiras
apenas na frente com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura
iminima, em conformidade com a NBR 13966 que exige que o raio minimo
da borda de contato com o usuario seja de 2,5 mm. O outros lado da
prateleira ¢ revestido com fita de policloreto de vinila com 1mm de
espessura minima, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. O tampo
devera ser fixada nas laterais e ao fundo por meio de buchas metalicas
rosqueadas no proprio tampo com auxilio de pino mé6 em ago e tambores de
zamak. Uma prateleira regulavel, que utiliza um suporte de zamak cromado
para encaixar em furos na lateral, esses furos nas laterais permite a
regulagem da altura da prateleira. Fundo, Posterior, Laterais e Portas:
Confeccionados em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento
das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as
mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da agao
conjunta de pressdo e calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade
minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,6,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragao superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
INBR 14810-2. Sao revestidos em todo seu perimetro com fita de policloreto
de vinila com 1mm de espessura minima, os perfis sdo colados com adesivo
hotmelt. As laterais sdo estruturais no armario, ¢ fixada ao fundo, ao tampo,
e ao posterior. Utiliza bucha metalica, pino metalico e tambor metalico para
realizar a montagem. Todas as pegas deveram ser fixadas por meio de buchas
metalicas rosqueadas na propria madeira com auxilio de pino metalico m6 e
tambores em zamak embutidos nas pegas. No fundo ¢é fixado sapatas
redondas de 50mm de didmetro e com regulagem de altura de até 15mm para
possiveis desnivel no piso, composta de material copolimero de alta
resisténcia a impactos e abrasdo. E fixada por parafusos metalicos
bicromatizados. As duas portas ¢ fixada nas laterais por meio de dobradigas
imetalicas e parafusos metalicos bicromatizados. Dobradigas em zamak,
abertura do eixo de até 270°, com pequeno travamento ao final do curso para
que a porta ndo se abra involuntariamente. O travamento da porta € realizado
tanto na parte superior e inferior pela fechadura composta de pecas metalica
de zamak e algumas buchas em nylon para resistir o uso. Os componentes da
fechadura s@o os ganchos, batente regulavel, guias das barras e barras em
aluminio. A chave tem capa plastica dupla face e é do tipo dobravel. Na
porta esquerda ha uma pequena chapa de agco com 1,2mm de espessura
fixada com parafusos bicromatizados, para realizar o travamento da mesma.
Cada porta contém um puxador metalico arcado fixado com parafusos
padrao m4 no posterior de cada porta.

Dimensdes Estimadas (com possibilidade de variagdo em até 5% para mais
ou menos): Largura: 80cm; Profundidade: 50cm ;Altura: 75cm

IUnidade

395448

R$913,00

R$13.695,00

41

IARMARIO BAIXO COM 04 PORTAS - tampo ¢ Prateleiras:
Confeccionados em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de

arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento

Unidade

388121

R$1.664,66

R$14.981,94
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das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as
imais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sdo
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da a¢ao
conjunta de pressdo e calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade
iminima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3.1,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
INBR 14810-2. O tampo ¢ revestido em todo seu perimetro e nas prateleiras
apenas na frente com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura
iminima, em conformidade com a NBR 13966 que exige que o raio minimo
da borda de contato com o usuario seja de 2,5 mm. O outros lado da
prateleira ¢ revestido com fita de policloreto de vinila com 1mm de
espessura minima, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. O tampo
devera ser fixada nas laterais e ao fundo por meio de buchas metalicas
rosqueadas no proprio tampo com auxilio de pino m6 em ago e tambores de
zamak. Duas prateleiras regulaveis, que utiliza suporte de zamak cromado
para encaixar em furos na lateral, esses furos nas laterais permite a
regulagem da altura da prateleira. Fundo, Posterior, Laterais e Portas:
Confeccionados em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento
das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as
imais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sdo
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da a¢do
conjunta de pressao e calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade
iminima de 575 Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,6,
resisténcia a flexao estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
INBR 14810-2. Sdo revestidos em todo seu perimetro com fita de policloreto
de vinila com 1mm de espessura minima, os perfis sdo colados com adesivo
hotmelt. As laterais sdo estruturais no armario, ¢ fixada ao fundo, ao tampo,
e a0 posterior. Utiliza bucha metalica, pino metalico e tambor metalico para
realizar a montagem. Todas as pegas deveram ser fixadas por meio de buchas
metalicas rosqueadas na propria madeira com auxilio de pino metalico m6 e
tambores em zamak embutidos nas pegas. No fundo ¢ fixado sapatas
redondas de 50mm de didmetro e com regulagem de altura de até 15mm para
possiveis desnivel no piso, composta de material copolimero de alta
resisténcia a impactos e abrasdo. E fixada por parafusos metalicos
bicromatizados. As quatro portas ¢ fixada nas laterais por meio de
dobradicas metalicas e parafusos metalicos bicromatizados. Dobradicas em
zamak, abertura do eixo de até 110°, com pequeno travamento ao final do
curso para que a porta ndo se abra involuntariamente. O travamento da porta
¢ realizado tanto na parte superior e inferior pela fechadura composta de
pecas metalica de zamak e algumas buchas em nylon para resistir o uso. Os
componentes da fechadura sdo os ganchos, batente regulavel, guias das
barras e barras em aluminio. A chave tem capa plastica dupla face e é do tipo
dobravel. Na porta esquerda ha uma pequena chapa de ago com 1,2mm de
espessura fixada com parafusos bicromatizados, para realizar o travamento
da mesma. Cada porta contém um puxador metalico arcado fixado com
parafusos padrdo m4 no posterior de cada porta. Dimensdes Estimadas (com
possibilidade de variagdo em até 5% para mais ou menos): Largura: 160cm;
Profundidade: 50cm ; Altura: 75c¢cm

42

ESCANINHO ALTO FECHADO COM 08 PORTAS - Tampo:
Confeccionado em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
rvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento
das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as
mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo
conjunta de pressdo e calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade
minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3.1,
resisténcia a flexao estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
INBR 14810-2. O tampo ¢ revestido em todo seu perimetro com fita de
policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade
com a NBR 13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o
usuario seja de 2,5 mm, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. O tampo
devera ser fixado nas laterais, ao divisor vertical e ao fundo por meio de
buchas metalicas rosqueadas no proprio tampo com auxilio de pino m6 em
aco ¢ tambores de zamak. Fundo, Posterior, Laterais, 08 Portas e Divisores:
Confeccionados em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de

arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento

Unidade

330206

R$1.353,00

R$16.236,00
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das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as
imais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sdo
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da agdo
conjunta de pressdo e calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade
iminima de 575 Kgf/m?, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,6,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
INBR 14810-2. Sao revestidos em todo seu perimetro com fita de policloreto
de vinila com Imm de espessura minima, os perfis sdo colados com adesivo
lhotmelt. As laterais sdo estruturais no armario, ¢ fixada ao fundo, ao tampo,
ao posterior e aos divisores horizontais. Ha dois tipos de divisores, verticais
e horizontais, sdo posicionados para fazer as divisdes independentes para
cada porta. Utiliza bucha metélica, pino metalico e tambor metalico para
realizar a montagem. Todas as pecas deveram ser fixadas por meio de buchas
imetalicas rosqueadas na propria madeira com auxilio de pino metalico mé6 e
tambores em zamak embutidos nas pecas. No fundo ¢ fixado sapatas
redondas de 50mm de didmetro e com regulagem de altura de até 15mm para
possiveis desnivel no piso, composta de material copolimero de alta
resisténcia a impactos e abrasdo. E fixada por parafusos metalicos
bicromatizados. Com 08 portas que sdo fixadas nas laterais por meio de
dobradigas metalicas e parafusos metalicos bicromatizados. Dobradigas
metalicas com abertura do eixo de até 110°, com pequeno travamento ao
final do curso para que a porta ndo se abra involuntariamente. Cada porta
tem seu travamento independente que ¢ realizado pela fechadura composta
de pecas metalica. A chave tem capa plastica dupla face e é do tipo dobravel.
Cada porta contém um puxador metalico arcado fixado com parafusos
padrdo m4 no posterior de cada porta. Dimensdes Estimadas (com
possibilidade de variagdo em até 5% para mais ou menos): Largura: 80cm;
Profundidade: 50cm ; Altura: 210cm

43

GAVETEIRO MODULAR 04 GAVETAS -Tampo: Confeccionados em [Unidade
placa de MDP, ¢ um composto de particulas de madeira de média densidade.
IAs particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e
pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e
realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas
superficies externas, formando assim trés camadas. Sdo aglutinadas e
compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo conjunta de
pressdo e calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido nas duas
faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade minima
de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragao superficial Kgf/cm? = 10,2
de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O
tampo ¢é revestido em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila
com 2,5mm de espessura minima, em conformidade com a NBR 13966 que
exige que o raio minimo da borda de contato com o usuario seja de 2,5 mm,
os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. O tampo devera ser fixado nas
laterais e ao fundo por meio de buchas metalicas rosqueadas no proprio
tampo com auxilio de pino m6 em ago e tambores de zamak. Fundo,
Posterior, Laterais e 04 Frentes: Confeccionados em placa de MDP, é um
composto de particulas de madeira de média densidade. As particulas de
média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas de
reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as
maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas,
formando assim trés camadas. S3o aglutinadas e compactadas entre si com
resina sintética por meio da a¢@o conjunta de pressdo e calor, a placa contém
18mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
imelaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo.
IAs placas possuem densidade minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a tracao
perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163,
resisténcia a tragdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas
INBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. Sao revestidos em todo seu
perimetro com fita de policloreto de vinila com Imm de espessura minima,
os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. As laterais s@o estruturais no
gaveteiro, ¢ fixada ao fundo, ao tampo e ao posterior. Utiliza bucha metdlica,
pino metalico e tambor metalico para realizar a montagem. Todas as pecas
deveram ser fixadas por meio de buchas metalicas rosqueadas na propria
imadeira com auxilio de pino metalico m6 e tambores em zamak embutidos
nas pecas. No fundo € fixado sapatas redondas de SO0mm de didmetro e com
regulagem de altura de até 15mm para possiveis desnivel no piso, composta
de material copolimero de alta resisténcia a impactos ¢ abrasdo. As frentes
sdo fixadas nas gavetas em ago por parafusos metalicos, na frente superior ha
|uma tranca que ao girar realiza o travamento das demais gavetas com um
sistema interno com barra de aluminio e pinos metalicos. Tranca metalica
com borda e pino, é fixada com parafuso metalico bicromatizado. A chave
tem capa plastica dupla face e ¢ do tipo dobravel. Cada frente contém um
puxador metalico arcado fixado com parafusos padrdo m4 no posterior de
cada gaveta e frente. 04 Gavetas: Todas as pegas metalicas devero receber

254944

65

R$622,28

R$40.448,20
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tratamento anticorrosivo e acabamento em pintura ep6oxi padrao (WEG) ou
similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe alcalino,
enxague com agua deionizada, repeticdo do enxague com agua deionizada
com o objetivo de eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das
pecas tratadas, em seguida recebem uma fina camada de 6xido de zirconio
pelo tratamento “nanocerdmico” com o objetivo de elevar a aderéncia da
tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré-tratamento
¢ realizado enxague utilizando 4gua deionizada com o objetivo de eliminar o
acido “fluorzirconico” das pecas tratadas no estagio anterior. Apds o pré-
tratamento as pegas passam por forno de secagem, a aplicag@o da tinta é
realizada pelo processo de deposigdo eletrostatico com polimerizagdo em
estufa e por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a
finalizagdo do processo de pintura. Gavetas em ago carbono, com chapas de
0,6m e 0,75mm. O corpo das gavetas ¢ dobrado para formar uma caixa, com
dobras na lateral para reforgo. Tampas na frente e atras do corpo da gaveta
para fechamento da caixa. Corredigas composta por quatro componentes em
aco com deslizamento em rodas de nylon com abertura parcial. Sdo fixadas
duas na lateral do armario com parafusos metalicos bicromatizados e duas
nas gavetas sao soldadas antes da pintura. Dimensdes Estimadas (com
possibilidade de variagdo em até 5% para mais ou menos):Largura: 41cm;
Profundidade: 60cm; Altura: 75cm
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IMESA RETANGULAR 100CM: Estruturas: Todas as pecas metalicas
deverdo receber tratamento anticorrosivo e acabamento em pintura epoxi
padrao (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende:
desengraxe alcalino, enxague com agua deionizada, repeticdo do enxague
com agua deionizada com o objetivo de eliminar completamente os residuos
“desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida recebem uma fina camada
de 6xido de zirconio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de
elevar a aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para
finalizar o pré-tratamento ¢ realizado enxague utilizando agua deionizada
com o objetivo de eliminar o acido “fluorzirconico” das pegas tratadas no
estagio anterior. Apds o pré-tratamento as pegas passam por forno de
secagem, a aplicacdo da tinta ¢ realizada pelo processo de deposicao
eletrostatico com polimerizacdo em estufa e por fim elevados a uma
temperatura de até¢ 200° C a fim de obter a finalizagdo do processo de
pintura. Composta por duas estruturas confeccionadas em ago carbono,
sendo duas para sustentac@o lateral e uma para sustentagido central. Todas
recebem sapatas com regulagem de até 15mm para correcao de possiveis
desniveis do piso, composta de material copolimero de alta resisténcia a
impactos e abrasdo. Estruturas laterais possuem tampas amoviveis para
lacabamento interno e externo. Além da funcdo estética, as tampas escondem
a passagem de fiagd@o e sdo confeccionadas em ago carbono com espessura
de 0,75mm. Travessa superior em tubo de aco 40x20mm com parede de
1,2mm e utiliza uma ponteira plastica de acabamento. Travessa inferior
prensada em chapa de ago de 2mm de espessura, com extremidades
arredondadas e consequentemente ndo ha necessidade de utilizar ponteiras
lasticas na travessa inferior. Ligando essas duas travessas, duas colunas de
aco de 1,2mm dobrada com formato pentagonal e com reforgos internos de
aco de 1,2mm. Calha em ago de 0,90mm de espessura com fungdo estrutural
e para passagem de cabos sob o tampo sdo fixadas nas estruturas através de
parafusos mo6. Possui suportes independentes em chapa de ago de 1,20mm,
contendo encaixes para tomada elétrica e RJ. Para fixar a sapata a estrutura
devera ser utilizado rebite de ago bicromatizado. Rebites m6 em aco
bicromatizado nas colunas para fixagdo dos pinos e parafusos m6. Tampo:
Confeccionado em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento
das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as
imais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Séo
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da ac¢do
conjunta de pressdo e calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. As placas possuem densidade
iminima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3.1,
resisténcia a flexao estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragao superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
INBR 14810-2. O tampo ¢é revestido em todo seu perimetro com fita de
policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade
com a NBR 13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o
usuario seja de 2,5 mm, colada ao tampo com adesivo hotmelt. O acesso do
cabeamento ao tampo ¢ feito por meio de passa cabo redondo em PVC
rigido, com didmetro interno de no minimo 60 mm, com tampa amovivel e
abertura para passagem de cabos. Devera ser fixada a estrutura por meio de
buchas e parafuso m6 confeccionados em ago bicromatizado, buchas
rosqueadas na face inferior do tampo. Painel: Confeccionado em placa de
MDP, ¢ um composto de particulas de madeira de média densidade. As
particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus
das areas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado
para que as maiores ficam dispostas ao centro ¢ as mais finas nas superficies
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externas, formando assim trés camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre
si com resina sintética por meio da agdo conjunta de pressao e calor, a placa
contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 575 Kgf/m?,
resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica
kgf/cm? = 163, resisténcia a tragdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com
as normas NBR 14810-1 — Terminologia ¢ NBR 14810-2. O painel tem
fungao estrutural e ¢ revestido em todo seu perimetro com fita de policloreto
de vinila com 1mm de espessura minima, colada ao painel com adesivo
lhotmelt. Devera ser fixada por meio de pinos de ago m6 rosqueados a
estrutura com auxilio de tambores de zamak que ao girar realiza o
travamento do painel. Dimensdes Estimadas (com possibilidade de variagio
em até 5% para mais ou menos): Largura: 100cm; Profundidade: 60cm;
Altura: 75cm

45

IMESA RETANGULAR 120CM - Estruturas: Todas as pegas metalicas
deverdo receber tratamento anticorrosivo e acabamento em pintura epoxi
padrao (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende:
desengraxe alcalino, enxague com agua deionizada, repeticdo do enxague
com agua deionizada com o objetivo de eliminar completamente os residuos
“desengraxantes” das pegas tratadas, em seguida recebem uma fina camada
de oxido de zirconio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de
elevar a aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidacao. Para
finalizar o pré-tratamento ¢ realizado enxague utilizando agua deionizada
com o objetivo de eliminar o acido “fluorzircénico” das pegas tratadas no
estagio anterior. Apds o pré-tratamento as pegas passam por forno de
secagem, a aplicacdo da tinta ¢ realizada pelo processo de deposi¢do
eletrostatico com polimerizacdo em estufa e por fim elevados a uma
temperatura de até¢ 200° C a fim de obter a finalizagdo do processo de
pintura. Composta por duas estruturas confeccionadas em ago carbono,
sendo duas para sustentagdo lateral e uma para sustentagao central. Todas
recebem sapatas com regulagem de até 15mm para corregdo de possiveis
desniveis do piso, composta de material copolimero de alta resisténcia a
impactos e abrasdo. Estruturas laterais possuem tampas amoviveis para
acabamento interno e externo. Além da fungio estética, as tampas escondem
a passagem de fiag@o e s@o confeccionadas em ago carbono com espessura
de 0,75mm. Travessa superior em tubo de ago 40x20mm com parede de
1,2mm e utiliza uma ponteira plastica de acabamento. Travessa inferior
prensada em chapa de ago de 2mm de espessura, com extremidades

arredondadas e consequentemente ndo ha necessidade de utilizar ponteiras
lasticas na travessa inferior. Ligando essas duas travessas, duas colunas de
aco de 1,2mm dobrada com formato pentagonal e com reforgos internos de
aco de 1,2mm. Calha em aco de 0,90mm de espessura com fungdo estrutural
e para passagem de cabos sob o tampo sdo fixadas nas estruturas através de
parafusos m6. Possui suportes independentes em chapa de ago de 1,20mm,
contendo encaixes para tomada elétrica e RJ. Para fixar a sapata a estrutura
devera ser utilizado rebite de ago bicromatizado. Rebites m6 em aco
bicromatizado nas colunas para fixacao dos pinos e parafusos m6. Tampo:
Confeccionado em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento
das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro ¢ as
imais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sdo
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da a¢ao
conjunta de pressdo e calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. As placas possuem densidade
iminima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3.1,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
INBR 14810-2. O tampo ¢ revestido em todo seu perimetro com fita de
policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade
com a NBR 13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o
usuario seja de 2,5 mm, colada ao tampo com adesivo hotmelt. O acesso do
cabeamento ao tampo ¢ feito por meio de passa cabo redondo em PVC
rigido, com didmetro interno de no minimo 60 mm, com tampa amovivel e
abertura para passagem de cabos. Devera ser fixada a estrutura por meio de
buchas e parafuso m6 confeccionados em ago bicromatizado, buchas
rosqueadas na face inferior do tampo. Painel: Confeccionado em placa de
IMDP, ¢ um composto de particulas de madeira de média densidade. As
particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus
das areas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado
para que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies
externas, formando assim trés camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre
si com resina sintética por meio da agdo conjunta de pressao e calor, a placa
contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 575 Kgf/m?,
|Iesisténcia a trago perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexao estatica
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gf/cm? = 163, resisténcia a tragdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com
as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O painel tem
funcao estrutural e ¢ revestido em todo seu perimetro com fita de policloreto
de vinila com Imm de espessura minima, colada ao painel com adesivo
lhotmelt. Devera ser fixada por meio de pinos de ago m6 rosqueados a
estrutura com auxilio de tambores de zamak que ao girar realiza o
travamento do painel. Dimensdes Estimadas (com possibilidade de variagéo
em até 5% para mais ou menos): Largura: 120cm; Profundidade: 60cm;
Altura: 75cm.

46

IMESA RETANGULAR DE 140CM - Estruturas: Todas as pecas metalicas
deverdo receber tratamento anticorrosivo e acabamento em pintura epoxi
padrao (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende:
desengraxe alcalino, enxague com agua deionizada, repeticdo do enxague
com agua deionizada com o objetivo de eliminar completamente os residuos
“desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida recebem uma fina camada
de 6xido de zirconio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de
elevar a aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidag@o. Para
finalizar o pré-tratamento ¢ realizado enxague utilizando agua deionizada
com o objetivo de eliminar o acido “fluorzirconico” das pegas tratadas no
estagio anterior. Apds o pré-tratamento as pegas passam por forno de
secagem, a aplicacdo da tinta ¢ realizada pelo processo de deposicdo
eletrostatico com polimerizagdo em estufa e por fim elevados a uma
temperatura de até 200° C a fim de obter a finalizagdo do processo de
pintura. Composta por duas estruturas confeccionadas em ago carbono,
sendo duas para sustentac@o lateral e uma para sustentagdo central. Todas
recebem sapatas com regulagem de até 15mm para corre¢do de possiveis
desniveis do piso, composta de material copolimero de alta resisténcia a
impactos e abrasdo. Estruturas laterais possuem tampas amoviveis para
lacabamento interno e externo. Além da fungdo estética, as tampas escondem
a passagem de fiagdo e sdo confeccionadas em ago carbono com espessura
de 0,75mm. Travessa superior em tubo de aco 40x20mm com parede de
1,2mm e utiliza uma ponteira plastica de acabamento. Travessa inferior
prensada em chapa de ago de 2mm de espessura, com extremidades
arredondadas e consequentemente ndo ha necessidade de utilizar ponteiras

lasticas na travessa inferior. Ligando essas duas travessas, duas colunas de
aco de 1,2mm dobrada com formato pentagonal e com reforgos internos de
aco de 1,2mm. Calha em ago de 0,90mm de espessura com fungdo estrutural
e para passagem de cabos sob o tampo sao fixadas nas estruturas através de
parafusos m6. Possui suportes independentes em chapa de ago de 1,20mm,
contendo encaixes para tomada elétrica e RJ. Para fixar a sapata a estrutura
devera ser utilizado rebite de ago bicromatizado. Rebites m6 em aco
bicromatizado nas colunas para fixagdo dos pinos e parafusos m6. Tampo:
Confeccionado em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
rvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento
das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as
mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da agio
conjunta de pressdo e calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. As placas possuem densidade
minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3.1,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
INBR 14810-2. O tampo ¢ revestido em todo seu perimetro com fita de
policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade
com a NBR 13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o
usuario seja de 2,5 mm, colada ao tampo com adesivo hotmelt. O acesso do
cabeamento ao tampo ¢ feito por meio de passa cabo redondo em PVC
rigido, com didmetro interno de no minimo 60 mm, com tampa amovivel e
abertura para passagem de cabos. Devera ser fixada a estrutura por meio de
buchas e parafuso m6 confeccionados em ago bicromatizado, buchas
rosqueadas na face inferior do tampo. Painel: Confeccionado em placa de
MDP, ¢ um composto de particulas de madeira de média densidade. As
particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus
das areas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado
para que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies
externas, formando assim trés camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre
si com resina sintética por meio da agdo conjunta de pressdo e calor, a placa
contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 575 Kgf/m?,
resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexao estatica
kgf/cm? = 163, resisténcia a tragdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com
as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O painel tem
funcao estrutural e ¢ revestido em todo seu perimetro com fita de policloreto
de vinila com Imm de espessura minima, colada ao painel com adesivo
hotmelt. Devera ser fixada por meio de pinos de ago m6 rosqueados a
estrutura com auxilio de tambores de zamak que ao girar realiza o
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travamento do painel. Dimensdes Estimadas (com possibilidade de variagdo
em até 5% para mais ou menos): Largura: 140cm; Profundidade: 60cm;
Altura: 75cm

47

IMESA CURVA EM “L” — 140cm: Estruturas: Todas as pegas metalicas
deverdo receber tratamento anticorrosivo e acabamento em pintura epoxi
ipadrao (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende:
desengraxe alcalino, enxague com 4gua deionizada, repeti¢do do enxague
com agua deionizada com o objetivo de eliminar completamente os residuos
“desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida recebem uma fina camada
de oxido de zirconio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de
elevar a aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidacao. Para
finalizar o pré-tratamento ¢ realizado enxague utilizando agua deionizada
com o objetivo de eliminar o acido “fluorzirconico” das pegas tratadas no
estagio anterior. Apds o pré-tratamento as pegas passam por forno de
secagem, a aplicacdo da tinta é realizada pelo processo de deposi¢do
eletrostatico com polimerizagdo em estufa e por fim elevados a uma
temperatura de até 200° C a fim de obter a finaliza¢do do processo de
pintura. Composta por trés estruturas confeccionadas em ago carbono, sendo
duas para sustentag@o lateral e uma para sustentagdo central. Todas recebem
Fapatas com regulagem de até 15mm para corre¢do de possiveis desniveis do

iso, composta de material copolimero de alta resisténcia a impactos e
abrasdo. Estruturas laterais possuem tampas amoviveis para acabamento
interno e externo. Além da fungdo estética, as tampas escondem a passagem
de fiagdo e sdo confeccionadas em ago carbono com espessura de 0,75mm.
Travessa superior em tubo de ago 40x20mm com parede de 1,2mm e utiliza
uma ponteira plastica de acabamento. Travessa inferior prensada em chapa
de ago de 2mm de espessura, com extremidades arredondadas e
consequentemente nao ha necessidade de utilizar ponteiras plasticas na
travessa inferior. Ligando essas duas travessas, duas colunas de ago de
1,2mm dobrada com formato pentagonal e com reforgos internos de ago de
1,2mm. Estrutura central ¢ composta por chapa de aco com espessuras de
1,2mm e 1,5mm, dobrada em formato hexagonal para passagem de fiagdo.
Tampa amovivel em aco de 0,75Smm de espessura e dois tubos laterais em
formato oblongo 29x58mm com parede de 1,2mm. Duas calhas em ago de
0,90mm de espessura com fung@o estrutural e para passagem de cabos sob o
tampo sdo fixadas nas estruturas através de parafusos mé6. Possui suportes
independentes em chapa de ago de 1,20mm, contendo encaixes para tomada
elétrica e RJ. Para fixar a sapata a estrutura devera ser utilizado rebite de ago
bicromatizado. Rebites m6 em ago bicromatizado nas colunas para fixacdo
dos pinos e parafusos m6. Tampo: Confeccionado em placa de MDP, ¢ um
composto de particulas de madeira de média densidade. As particulas de
média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas de
reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as
imaiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas,
formando assim trés camadas. S@o aglutinadas e compactadas entre si com
resina sintética por meio da a¢@o conjunta de pressdo e calor, a placa contém
25mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
imelaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo.
IAs placas possuem densidade minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragdo
perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143,
resisténcia a tragdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas
INBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O tampo ¢ revestido em todo
seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura
iminima, em conformidade com a NBR 13966 que exige que o raio minimo
da borda de contato com o usuario seja de 2,5 mm, colada ao tampo com
adesivo hotmelt. O acesso do cabeamento ao tampo € feito por meio de passa
cabo redondo em PVC rigido, com didmetro interno de no minimo 60 mm,
com tampa amovivel e abertura para passagem de cabos. Devera ser fixada a
estrutura por meio de buchas e parafuso mé6 confeccionados em ago
bicromatizado, buchas rosqueadas na face inferior do tampo. Painéis:
Confeccionados em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento
das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as
mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da ago
conjunta de pressdo e calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade
minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a tragao perpendicular kgf/cm? = 3,6,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
INBR 14810-2. Os painéis tem fungdo estrutural e é revestido em todo seu
perimetro com fita de policloreto de vinila com Imm de espessura minima,
colada ao painel com adesivo hotmelt. Devera ser fixados por meio de pinos
de aco m6 rosqueados a estrutura com auxilio de tambores de zamak que ao
girar realiza o travamento do painel. Dimensdes Estimadas (com
possibilidade de variagdo em até 5% para mais ou menos): Largura: 140x140
(cm) Profundidade: 60x60 (cm) Altura: 75 (cm).
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IMESA EM “L” -160cm - Estruturas: Todas as pegas metalicas deverdo
receber tratamento anticorrosivo e acabamento em pintura epoxi padrdo
(WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com agua deionizada, repeticdo do enxague com agua
deionizada com o objetivo de eliminar completamente os residuos
“desengraxantes” das pegas tratadas, em seguida recebem uma fina camada
de 6xido de zirconio pelo tratamento “nanocerdmico” com o objetivo de
elevar a aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para
finalizar o pré-tratamento ¢ realizado enxague utilizando agua deionizada
com o objetivo de eliminar o acido “fluorzircénico” das pegas tratadas no
estagio anterior. Apds o pré-tratamento as pecas passam por forno de
secagem, a aplicagdio da tinta ¢ realizada pelo processo de deposi¢do
eletrostatico com polimeriza¢ao em estufa e por fim elevados a uma
temperatura de até 200° C a fim de obter a finalizagdo do processo de
pintura. Composta por trés estruturas confeccionadas em ago carbono, sendo
duas para sustentagao lateral e uma para sustentagao central. Todas recebem
sapatas com regulagem de até 15mm para corregio de possiveis desniveis do
|piso, composta de material copolimero de alta resisténcia a impactos e
abrasdo. Estruturas laterais possuem tampas amoviveis para acabamento
interno e externo. Além da fungdo estética, as tampas escondem a passagem
de fiagdo e sdo confeccionadas em ago carbono com espessura de 0,75mm.
Travessa superior em tubo de ago 40x20mm com parede de 1,2mm e utiliza
luma ponteira plastica de acabamento. Travessa inferior prensada em chapa
de ago de 2mm de espessura, com extremidades arredondadas e
consequentemente ndo ha necessidade de utilizar ponteiras plasticas na
travessa inferior. Ligando essas duas travessas, duas colunas de ago de
1,2mm dobrada com formato pentagonal e com reforgos internos de ago de
1,2mm. Estrutura central ¢ composta por chapa de aco com espessuras de
1,2mm e 1,5mm, dobrada em formato hexagonal para passagem de fiagdo.
Tampa amovivel em ago de 0,75mm de espessura e dois tubos laterais em
formato oblongo 29x58mm com parede de 1,2mm. Duas calhas em ago de
0,90mm de espessura com fungdo estrutural e para passagem de cabos sob o
tampo sdo fixadas nas estruturas através de parafusos m6. Possui suportes
independentes em chapa de ago de 1,20mm, contendo encaixes para tomada
elétrica e RJ. Para fixar a sapata a estrutura devera ser utilizado rebite de aco
bicromatizado. Rebites m6 em ago bicromatizado nas colunas para fixacdo
dos pinos e parafusos m6. Tampo: Confeccionado em placa de MDP, ¢ um
composto de particulas de madeira de média densidade. As particulas de
imédia densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas de
reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as
imaiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas,
formando assim trés camadas. S8o aglutinadas e compactadas entre si com
resina sintética por meio da acao conjunta de pressdo e calor, a placa contém
25mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo.
IAs placas possuem densidade minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragdo
perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143,
resisténcia a tracdo superficial Kgf/em? = 10,2 de acordo com as normas
INBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O tampo ¢ revestido em todo
seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura
iminima, em conformidade com a NBR 13966 que exige que o raio minimo
da borda de contato com o usuario seja de 2,5 mm, colada ao tampo com
adesivo hotmelt. O acesso do cabeamento ao tampo ¢ feito por meio de passa
cabo redondo em PVC rigido, com didmetro interno de no minimo 60 mm,
com tampa amovivel e abertura para passagem de cabos. Devera ser fixada a
estrutura por meio de buchas e parafuso mé6 confeccionados em ago
bicromatizado, buchas rosqueadas na face inferior do tampo. Painéis:
Confeccionados em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
rvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento
das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as
mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo
conjunta de pressdo e calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade
minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,6,
resisténcia a flexao estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
INBR 14810-2. Os painéis tem funcao estrutural e é revestido em todo seu
perimetro com fita de policloreto de vinila com 1mm de espessura minima,
colada ao painel com adesivo hotmelt. Devera ser fixados por meio de pinos
de ago m6 rosqueados a estrutura com auxilio de tambores de zamak que ao
girar realiza o travamento do painel. Dimensdes Estimadas (com
possibilidade de variagdo em até 5% para mais ou menos): Largura: 160x160
(cm); Profundidade: 60x60 (cm); Altura: 75 (cm).

IUnidade

347201

R$1.255,11

R$12.551,10
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IMESA CIRCULAR - Estruturas: Todas as pecas metalicas deverdo receber

IUnidade

235947

10

R$829,00

R$8.290,00
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tratamento anticorrosivo e acabamento em pintura ep6oxi padrao (WEG) ou
similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe alcalino,
enxague com agua deionizada, repeticdo do enxague com agua deionizada
com o objetivo de eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das
pecas tratadas, em seguida recebem uma fina camada de 6xido de zirconio
pelo tratamento “nanocerdmico” com o objetivo de elevar a aderéncia da
tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré-tratamento
¢ realizado enxague utilizando 4gua deionizada com o objetivo de eliminar o
acido “fluorzirconico” das pecas tratadas no estagio anterior. Apds o pré-
tratamento as pegas passam por forno de secagem, a aplicag@o da tinta é
realizada pelo processo de deposigdo eletrostatico com polimerizagdo em
estufa e por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a
finalizagdo do processo de pintura. Composta por uma estrutura
confeccionada em ago carbono, tendo uma coluna central em tubo redondo
de 101,6mm com parede de 2mm. Travas superiores em tubo de ago 40x20
com parede de 1,2mm com ponteiras de material copolimero de alta
resisténcia. Quatro travas inferiores em ago carbono prensada com 2mm de
espessura, todas recebem sapatas com regulagem de até 15mm para corregdo
de possiveis desniveis do piso, composta de material copolimero de alta
resisténcia a impactos e abrasdo. Para fixar a sapata a estrutura devera ser
utilizado rebite de ago bicromatizado.

Tampo: Confeccionados em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de
madeira de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas
de arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O
posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim
itrés camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética
por meio da agdo conjunta de pressdo e calor, a placa contém 25mm de
espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
imelaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo.
As placas possuem densidade minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragdo
perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143,
resisténcia a tragdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas
INBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O tampo ¢ revestido em todo
seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura
minima, em conformidade com a NBR 13966 que exige que o raio minimo
da borda de contato com o usudrio seja de 2,5 mm, colada ao tampo com
adesivo hotmelt. Devera ser fixada a estrutura por meio de buchas e
parafusos m6 confeccionados em ago bicromatizado, buchas rosqueadas na
face inferior dos tampos. Dimensdes Estimadas (com possibilidade de
ivariagdo em até 5% para mais ou menos): Didmetro: 120cm; Altura: 75cm

50

MESA REUNIAO 240CM -Estruturas: Todas as pegas metélicas deverdo
receber tratamento anticorrosivo e acabamento em pintura epoxi padrao
(WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com agua deionizada, repeticdo do enxague com agua
deionizada com o objetivo de eliminar completamente os residuos
“desengraxantes” das pegas tratadas, em seguida recebem uma fina camada
de 6xido de zirconio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de
elevar a aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidag@o. Para
finalizar o pré-tratamento ¢ realizado enxague utilizando agua deionizada
com o objetivo de eliminar o acido “fluorzirconico” das pegas tratadas no
estagio anterior. Apds o pré-tratamento as pegas passam por forno de
secagem, a aplicacdo da tinta ¢ realizada pelo processo de deposicao
eletrostatico com polimerizagdo em estufa e por fim elevados a uma
temperatura de até 200° C a fim de obter a finalizagdo do processo de
pintura. Composta por seis estruturas confeccionadas em ago carbono, sendo
duas para sustentag@o central e quatro para sustentagao lateral. Todas
recebem sapatas com regulagem de até 15mm para correcao de possiveis
desniveis do piso, composta de material copolimero de alta resisténcia a
impactos e abrasdo. Estruturas com coluna em tubo redondo de 101,6mm
com parede de 2mm, contém trés suportes em ago carbono de 1,5mm em
cada estrutura central e dois em cada estrutura lateral. Travessas superiores
em tubo de aco 60x40mm com parede de 1,5mm para a liga¢do das
estruturas. Para fixar a sapata a estrutura devera ser utilizado rebite de ago
bicromatizado. Rebites m6 em aco bicromatizado nos suportes e parafusos
m6. Tampo: Confeccionado em placa de MDP, ¢ um composto de particulas
de madeira de média densidade. As particulas de média densidade sdo
derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O
posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim
trés camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética
por meio da agdo conjunta de pressao e calor, a placa contém 25mm de
espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo.
IAs placas possuem densidade minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragdo
perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143,
resisténcia a tragéo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas
INBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. Tampo revestido em todo seu

perimetro com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima,

\Unidade

233474

R$1.503,59

R$9.021,54
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em conformidade com a NBR 13966 que exige que o raio minimo da borda
de contato com o usuario seja de 2,5 mm, colada ao tampo com adesivo
lhotmelt. Devera ser fixada a estrutura por meio de buchas e parafusos m6
confeccionados em ago bicromatizado, buchas rosqueadas na face inferior
dos tampos. O formato do tampo pode ser ovalado ou arqueado. Dimensdes
Estimadas (com possibilidade de variagdo em até 5% para mais ou menos):
Largura: 240 (cm) ; Profundidade: 120 (cm); Altura: 75 (cm)
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MESA PARA REFEITORIO COM 04 LUGARES - Estrutura ¢ Cadeiras:
Todas as pegas metalicas deverdo receber tratamento anticorrosivo e
acabamento em pintura epoxi padrao (WEG) ou similar. Realizado pré-
tratamento que compreende: desengraxe alcalino, enxague com agua
deionizada, repeti¢do do enxague com agua deionizada com o objetivo de
eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das pecas tratadas, em
seguida recebem uma fina camada de 6xido de zirconio pelo tratamento
“nanoceramico” com o objetivo de elevar a aderéncia da tinta aplicada e
imaior resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré-tratamento ¢ realizado
enxague utilizando dgua deionizada com o objetivo de eliminar o acido
“fluorzirconico” das pegas tratadas no estagio anterior. Apos o pré-
tratamento as pegas passam por forno de secagem, a aplicag@o da tinta é
realizada pelo processo de deposigdo eletrostatico com polimerizagdo em
estufa e por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a
finalizag@o do processo de pintura. Quatro pés Estruturais compostos por
tubos redondos de 31,75mm com parede de 2mm em ago dobrados com
formato de “C”, os pés ¢ fixado em abertura com angulo reto nas
extremidades. Todas recebem sapatas com regulagem de até 15mm para
correcdo de possiveis desniveis do piso, composta de material copolimero de
alta resisténcia a impactos e abrasdo e ponteiras plasticas nas extremidades.
lAo centro realizando a unido dos pés um tubo redondo em ago de 31,75mm
com parede de 2mm. Para fixar a sapata a estrutura devera ser utilizado
rebite de ago bicromatizado. As cadeiras sdo confeccionadas em ago carbono
com pés em tubo redondo de 25,4mm com parede de 1,2mm, encosto em
chapa de ago prensada e dobrada com espessura de 1,2mm, arcos em tubo
redondo de 19mm com parede de 1,2mm e suportes do assento com 1,5mm
de espessura. Ponteiras plasticas ao nas extremidades composta de material
copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasdo. Tampo: Confeccionado
em placa de MDF, ¢ um composto de fibras de madeira de média densidade.
IAs fibras de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus
das areas de reflorestamento. O posicionamento das fibras ¢é realizado para
que as camadas fiquem uniformes e compactas. Sdo aglutinadas e
compactadas entre si com resina sintética por meio da a¢ao conjunta de
pressdo e calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido nas duas
faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade minima
de 710 Kgf/m?, resisténcia a tragdo 0,8 N/mm? e resisténcia a flexao 25
IN/mm?2. Tampo com chanfro em angulo nas extremidades. E aplicado no
chanfro tinta PU texturizada com viscosidade de 40 + 3s CF4 a 25°C e
densidade de 1,099 + 0,020 g/cm?. Mas antes ¢ aplicado fundo PU com
viscosidade de 35 + 3s CF8 a 25°C e densidade 1,619 + 0,050 g/cm?®. Utiliza-
se catalisador e diluente para aplicagdo do prime PU e tinta PU. Tinta possui
uma boa resisténcia fisica e quimica e ao amarelecimento. Na parte inferior
do tampo e rosqueadas buchas metalicas m6 para fixagdo com a estrutura
metalica através de parafusos metalicos padrdo m6. Assentos:
Confeccionados em placa de MDF, é um composto de fibras de madeira de
imédia densidade. As fibras de média densidade sdo derivadas de arvores de
eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento das fibras
¢ realizado para que as camadas fiquem uniformes e compactas. Sdo
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da ac¢do
conjunta de pressao e calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido
em uma face com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade
iminima de 730 Kgf/m?, resisténcia a tragao 0,8 N/mm? e resisténcia a flexdo
35 N/mm?2. Assentos com arredondamento na extremidade. E aplicado na
parte superior tinta PU texturizada com viscosidade de 40 + 3s CF4 a 25°C e
densidade de 1,099 + 0,020 g/cm?. Mas antes e aplicado fundo PU com
viscosidade de 35 + 3s CF8 a 25°C e densidade 1,619 + 0,050 g/cm?. Utiliza-
se catalisador e diluente para aplicagdo do prime PU e tinta PU. Tinta possui
luma boa resisténcia fisica e quimica e ao amarelecimento. Na parte inferior
do tampo e rosqueadas buchas metalicas m6 para fixacdo com a estrutura
imetalica através de parafusos metalicos padrdo m6. Dimensdes Estimadas
(com possibilidade de variacdo em até 5% para mais ou menos): Largura:
120 (cm); Profundidade: 80 (cm); Altura: 75 (cm).

\Unidade

308401

26

R$1.761,00

R$45.786,00
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CARTEIRA ESCOLAR - Encosto fundido em polipropileno com alta
pressdo, aditivado, permitindo suportar esforco mecanico de até 420 kg por
impulso na diagonal de até 90°. Devera possuir respiradores quadrados ou
elipticos, possuindo no minimo 04 (quatro) fileiras. curvatura anatomica, de
forma a permitir a acomodagao das regides dorsal e lombar, se adaptando

imelhor a coluna vertebral, Fixado na estrutura através de encaixe no proprio

Unidade

2463006

1260

R$279,72

R$352.447,20
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encosto auxiliado por um botdo de fixagdo de cada lado. Medidas minimas
(variag@o de 5%): largura 460 mm, altura 285 mm no eixo central da sua
curvatura. Assento fundido em polipropileno com alta pressédo, aditivado,
permitindo suportar esfor¢o mecénico de até 580 kg por impulso vertical de
queda. Devera possuir respiradores quadrados ou elipticos, possuindo no
minimo 01 (uma) fileira. Moldados com contornos ergondmicos para
conforto das pernas, evitando pressdo sanguinea Fixado na estrutura através
de quatro rebites de aluminio, com medidas de 4,8x40mm, o que permite
luma super resisténcia quanto a qualquer tipo de esfor¢co ndo convencional.
Medidas minimas (variag@o de 5%): largura 460 mm e 390 mm de
profundidade e espessura de 5 mm. Prancheta Prancheta: Confeccionado em
placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de média densidade.
IAs particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e
pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e
realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas
superficies externas, formando assim trés camadas. Sdo aglutinadas e
compactadas entre si com resina sintética por meio da a¢do conjunta de
pressdo e calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido nas duas
faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade minima
de 575 Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragdo superficial Kgf/cm? = 10,2
de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. A
prancheta tem desenho ergondmico para melhor acomodagao do usudrio, é
revestida em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 1mm
de espessura minima, colada com adesivo hotmelt. Devera ser fixados por
imeio de parafusos de ago m6 bicromatizados rosqueados em bucha metalicas
rosqueadas na madeira. Estrutura: Todas as pegas metalicas deverdo receber
tratamento anticorrosivo e acabamento em pintura ep6xi padrao (WEG) ou
similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe alcalino,
enxague com agua deionizada, repeti¢do do enxague com agua deionizada
com o objetivo de eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das
pecas tratadas, em seguida recebem uma fina camada de 6xido de zirconio
pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de elevar a aderéncia da
tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré-tratamento
¢ realizado enxague utilizando agua deionizada com o objetivo de eliminar o
Acido “fluorzirconico” das pegas tratadas no estagio anterior. Apds o pré-
tratamento as pegas passam por forno de secagem, a aplicagdo da tinta é
realizada pelo processo de deposicao eletrostatico com polimerizagdo em
estufa e por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a
finalizagdo do processo de pintura. Estrutura em ago composta por duas
laterais no formato de um trapézio, em tubo de ago redondo com 25,4mm
com parede de 1,5mm, ou tubo de ago do tipo oblongo. Interligadas com
duas barras inferiores de tubo de aco redondo de 22,2mm com parede de
2mm ou tubo de ago oblongo na mesma espessura, uma barra reta e outra
com dobras em angulo nas extremidades, a pega com dobra ¢é fixada a frente
da estrutura para dar espago € movimentagao aos pés do usuario. Furos nas
pecas para encaixe de cinco filetes redondo macig¢o de ago com 6,35mm,
interligam as pegas na parte inferior da estrutura para armazenamento de
materiais. Barra paralela superior perpendicular ao par de trapézios em tubo
de aco redondo de 22,2mm com parede de 2mm, ou tubo oblongo de mesma
espessura, em formato de “C”, ao final da barra o tubo e prensado para
evitar o uso de ponteira plastica. Dobra em “C” para dar resisténcia ao
suporte prancheta, quando o usuario apoiar sobre a prancheta evitando
qualquer abertura ou quebra da pega, da suporte a um pequeno gancho para
imochila confeccionado em ago macico, barra chata de 12,7x 3,18mm.
Segunda barra paralela ao par de trapézio em tubo redondo de ago de
25,4mm com parede de 1,5mm, ou tubo oblongo de mesma espessura, pega
Uinica dobrada para dar travamento dos trapézios, dar sustentacdo ao suporte
de assento e ser suporte para fixar a prancheta. Ao final da dobra da pega o
itubo e prensado para evitar a utilizagao de ponteira plastica. Dois apoios de
assento e encosto sdo fixados sobre as duas barras paralelas superiores,
confeccionado em tubo de ago redondo de 25,4mm com parede de 1,5mm,
ou tubo oblongo de mesma espessura, dobrado com leve inclinagao para
acomodar a coluna lombar do usuario, utiliza-se chapa com espessura de
1,5mm para maior resisténcia da pega.
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CADEIRA FIXA — 04 PES : Estrutura: em ago composta por um par de
lateral no formato de um “U” invertido em tubo de ago com secgao circular
com 17 (25,40mm) de didmetro na chapa #16 (1,50mm) dobra nas pontas
para nivelamento ao solo. Interligadas com duas barras retas de tubo de ago
com didmetro de 7/8” (22,23mm) na chapa #14 (1,90mm). Dois apoios de
assento/encosto fixado sobre as duas barras retas, confeccionado em tubo de
aco com didmetro de 1” (25,40mm) na chapa #16 (1,50mm), dobrado com
leve inclinagdo para acomodar as costas do usuario, utiliza-se chapa #16
(1,50mm) para maior resisténcia da peca. Todas as pecas metalicas sdo
soldados pelo processo MIG, que utiliza gés inerte para prote¢do da poga de
fusdo. Ponteiras e sapatas plasticas para acabamento dos tubos. Sapata
reforcada com 5mm de espessura em sua base. Encosto plastico: injetado em

polipropileno copolimero de alta resisténcia e pigmentado na cor, possui

Unidade
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dimensdes de 285 mm de altura e 462 mm de largura. Possui curvatura
anatomica, de forma a permitir a acomodagdo das regides dorsal e lombar, se
adaptando melhor a coluna vertebral. Furos em desenho eliptico medindo
17x9mm, possui quatro fileiras no sentido horizontal. Fixado na estrutura
através de encaixe no proprio encosto auxiliado por um botdo de fixagdo de
cada lado. Logotipo do fabricante estampado na parte posterior do encosto.
|Assento plastico: injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia
com curvatura anatomica e pigmentado na cor. Possui 395 mm de
comprimento e 460 mm de largura. Furos de aeragdo em desenho eliptico
imedindo 16x8mm, possui uma fileira no sentido horizontal. Fixado na
estrutura através de 4 rebites de aluminio, com medidas de 4,8x40mm.
ILogotipo do fabricante estampado na parte inferior do assento.

54

POLTRONA GIRATORIA, ENCOSTO ALTO, COM BRACOS
IENCOSTO: Encosto em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 14 mm de espessura média. Possui curvatura
anatomica de forma a permitir a acomodac@o das regides dorsal e lombar,
adaptando-se melhor a coluna vertebral. Espuma injetada anatomicamente
em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade controlada de 50 Kg/m?® com 44 mm de espessura média.
Revestimento do encosto em Poliéster fixado por grampos com acabamento
zincado. Contra capa do encosto injetada em polipropileno copolimero
texturizado na cor preta, montada por encaixe em presilha injetada em
Poliamida 6.6 com reforgo de 35% de fibra de vidro na parte superior do
encosto e por parafusos Phillips na parte inferior, auxiliando em futuras
manutengdes. A fixa¢ao do encosto no mecanismo ¢ feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no
flange, na bitola %4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na
madeira.
IASSENTO: Assento em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 14 mm de espessura média. Possui curvatura
a parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguinea.
Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de
alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 50 Kg/m* com
50 mm de espessura média. Revestimento do assento em Poliéster fixado
por grampos com acabamento zincado. Contra capa do assento injetada em
polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por grampos
com acabamento zincado e parafusos Phillips, auxiliando em futuras
manutencdes.
a fixacdo do assento no mecanismo ¢ feita com parafusos sextavados Grau 5
SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola /4"x 20
fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.
IBRACOS: Apodia bracos e corpo do brago em polipropileno copolimero
injetado texturizado na cor preta, com alma fabricada em chapa de aco SAE
1020 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7
posi¢des de regulagem de altura feita por botdo injetado em Poliamida 6,
totalizando 85 mm de curso. Chapa para fixagdo no assento com 2 furos
oblongos, permitindo ajuste horizontal por parafuso com utilizagdo de chave
com curso de 25 mm em cada brago durante a montagem. A fixa¢do do
brago no assento ¢ feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecénica no flange, na bitola %4"x 20 fpp e porcas de
carra encravadas e rebitadas na madeira.
IMECANISMO: Mecanismo com sistema reclinador do encosto , de
estrutura monobloco, soldado por processo MIG em célula robotizada, com
assento fixo e com inclinag@o fixa com 3° de inclinagdo e 2 furagdes para
fixacdo do assento com distancia entre centros de 125 x 125 mm e 160 x 200
mm. Suporte do encosto com regulagem de altura automatica através de
catraca, totalizando 80 mm de curso, recoberto por capa injetada em
polipropileno copolimero. Inclinagdo do encosto com 20° de curso semi-
circular acionado por alavanca, obtendo-se infinitas posi¢des, com molas
para o retorno automatico do encosto, e ajuste automatico na frenagem do
reclinador. Alavanca de acionamento do possui duas formas de
acionamento. Ao ser movimentada para cima a mesma possibilita uma
regulagem fina do encosto enquanto a alavanca permanecer acionada pelo
usuario. Ao ser movimentada para baixo a alavanca permanece acionada sem
a acdo do usudrio e permite que o encosto fique em movimento livre até que
0 usudrio puxe novamente a alavanca para a posi¢ao neutra aonde a mesma
ird frenar o mecanismo na posicdo desejada. Acionamento da coluna gas
feita por alavanca independente injetada em Poliacetal. O mecanismo possui
peca plastica de acabamento e prote¢do das laminas do reclinador em
Polipropileno Copolimero injetado na cor preta.
COLUNA: Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada
em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametro e 1,50
mm de espessura de parede, rolamento axial de giro com esferas tratadas
termicamente e arruelas de aco temperado de alta resisténcia, bucha mancal
de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de
regulagem da altura da cadeira com mola a gas DIN 4550 Classe 4 com 115
imm de curso nominal com tolerdncia de 5 mm para mais ou para menos,

Unidade

quando medida montada, devido a compressdo dos componentes. Possui
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sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.
Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas. Capa
telescopica injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta,
dividido em 3 partes encaixadas, usado para proteger a coluna.

BASE: Base giratoria desmontavel com aranha de 5 hastes fabricada com
tubos de ago SAE 1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,50 mm de espessura
de parede, soldadas em cone central fabricado em tubo ago SAE 1012
redondo com 57,15 mm de didmetro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino
do rodizio fabricado de barra de ago trefilado SAE 1213 redondo com 10
imm de didmetro soldado na extremidade da haste em furos do tipo
flangeado, evitando que se soltem, coberta por capa injetada em
polipropileno copolimero na cor preta com sistema de encaixe plastico entre
cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodizios de giro duplo com 50
mm de didmetro em nylon com capa, esfera metalica inserida na estrutura,
que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes
e similares. Montagem do rodizio na base ¢ feito diretamente sobre o pino
soldado na aranha sem utilizacdo de buchas de adaptacao.
IACABAMENTO: Os componentes metalicos pintados possuem tratamento
de superficie antiferruginoso com fosfato de zinco por imersao, executado
em linha automatica de oito tanques, sem uso de produtos clorados para
desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protecdo contra
corrosdo e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da
mesma. A tinta utilizada para a pintura é em po, do tipo hibrida (poliéster -
epoxi), W-eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais pesados,
na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 microns em média. Todas as
pecas sdo curadas em estufa com esteira de movimentag@o continua a
temperatura de 200° C. Dimensdes Estimadas (com possibilidade de
ivariagdo em até 5% para mais ou menos): Altura do Encosto: 500 mm ;
Largura do Encosto: 450 mm

Profundidade do Assento: 470 mm Largura do Assento: 480 mm

55

CADEIRA GIRATORIA, ESPALDAR BAIXO, COM BRACOS -
ENCOSTO : Estrutura injetada em polipropileno copolimero estruturado
com nervuras, borda de ancoragem da cola e canal para grampos. Possui
curvatura anatdmica no encosto de forma a permitir a acomodagio das
regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral. Espuma
injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m? com
40 mm de espessura média no encosto. Revestimento do encosto em Vinil
fixado por grampos com acabamento zincado no encosto de plastico. Contra
capa do encosto injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor
preta, montada por encaixe, auxiliando em futuras manutengdes. A fixagdo
do encosto no mecanismo ¢ feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE
1429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %4"x 20 fpp e
porcas de garra encravadas e rebitadas no plastico. ASSENTO: Assento em
Compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente
com 13 mm de espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento para
evitar o estrangulamento na corrente sanguinea. Espuma injetada
anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia,
isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m? com 50 mm de
espessura média. Revestimento do assento em Vinil fixado por grampos
com acabamento zincado no assento de madeira. Contra capa do assento
injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por
lgrampos com acabamento zincado, auxiliando em futuras manutengdes. A
fixagdo do assento no mecanismo ¢ feita com parafusos sextavados Grau 5
SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %4"x 20
fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira. BRACOS: Apodia
bragos e corpo do brago em polipropileno copolimero injetado texturizado
na cor preta, com alma fabricada em chapa de ago SAE 1020 com 50,50 mm
de largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7 posi¢oes de regulagem de
altura feita por botdo injetado em Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso.
Chapa para fixa¢ao no assento com 2 furos oblongos, permitindo ajuste
lhorizontal por parafuso com utilizagdo de chave com curso de 25 mm em
cada brago durante a montagem. A fixagao dos bragos no assento ¢ feita com
parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
imecénica no flange, na bitola '4"x 20 fpp, e porcas de garra encravadas e
rebitadas na madeira. MECANISMO: Mecanismo com sistema reclinador
do encosto , de estrutura monobloco, soldado por processo MIG em célula
robotizada, com assento fixo e com inclinagdo com 3° de inclinagdo e 2
furagdes para fixagdo do assento com distancia entre centros de 125 x 125
mm e 160 x 200 mm. Suporte do encosto com regulagem de altura
automatica através de catraca, totalizando 80 mm de curso, recoberto por
capa injetada em polipropileno copolimero. Inclinagdo do encosto com 20°
de curso semi-circular acionado por alavanca, obtendo-se infinitas posigoes,
com molas para o retorno automatico do encosto, e ajuste automatico na
frenagem do reclinador. Alavanca de acionamento do possui duas formas de
acionamento. Ao ser movimentada para cima a mesma possibilita uma
regulagem fina do encosto enquanto a alavanca permanecer acionada pelo

\Unidade

usuario. Ao ser movimentada para baixo a alavanca permanece acionada sem
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a acdo do usuario e permite que o encosto fique em movimento livre até que
0 usuario puxe novamente a alavanca para a posicao neutra aonde a mesma
ira frenar o mecanismo na posic¢do desejada. Acionamento da coluna gés
feita por alavanca independente injetada em Poliacetal. O mecanismo possui
peca plastica de acabamento e prote¢@o das laminas do reclinador em
Polipropileno Copolimero injetado na cor preta. COLUNA: Coluna central
desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de ago SAE
1010/1020 redondo com 50,80 mm de didmetro e 1,50 mm de espessura de
parede, com rolamento axial de giro com esferas tratadas termicamente,
possuindo arruelas de ago temperado de alta resisténcia, bucha mancal de
giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem
de altura da cadeira por coluna de mola a gas DIN 4550 Classe 4 com 115
imm de curso nominal com tolerdncia de 5 mm para mais ou para menos,
quando medida montada, devido a compressdo dos componentes. Possui
sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.
Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas. Capa
telescopica injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta,
dividido em 3 partes encaixadas, usado para proteger a coluna. BASE : Base
giratoria desmontavel com aranha de 5 hastes fabricada com tubos de aco
SAE 1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,50 mm de espessura de parede,
soldadas em cone central fabricado em tubo aco SAE 1012 redondo com
57,15 mm de didmetro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do rodizio
fabricado de barra de ago trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de
diametro soldado na extremidade da haste em furos do tipo flangeado,
evitando que se soltem, coberta por capa injetada em polipropileno
copolimero na cor preta com sistema de encaixe plastico entre cone da
aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodizios de giro duplo com 50 mm de
didmetro em nylon com capa, esfera metalica inserida na estrutura, que
facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e
similares. Montagem do rodizio na base ¢ feito diretamente sobre o pino
soldado na aranha sem utilizagdo de buchas de adaptagdo. ACABAMENTO:
Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie
antiferruginoso com fosfato de zinco por imersdo, executado em linha
automatica de oito tanques, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e
com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais
ivigentes, proporcionando melhor protegéo contra corrosdo e excelente
ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma. A tinta

tilizada para a pintura é em po, do tipo hibrida (poliéster - epoxi), W-eco,
atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso
semi-brilho, com camada de 60 microns em média. Todas as pecas sdo
curadas em estufa com esteira de movimentag@o continua a temperatura de
200° C. Dimensdes Estimadas (com possibilidade de variagdo em até 5%
para mais ou menos): Altura do Encosto: 365 mm ; Largura do Encosto: 435
mm.

56

POLTRONA PRESIDENTE, COM BRACOS, APOIO DE CABECA-
IENCOSTO: Encosto com estrutura de sustentagdo confeccionada em
poliamida com reforgo de fibra de vidro. Apoio lombar confeccionado em
polipropileno copolimero injetado com regulagem de altura, totalizando 65
mm de curso. Estrutura com curvatura anatomica de forma a permitir a
acomodagdo das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna
vertebral. Revestimento do encosto em tela 85% Poliéster e 15% Poliamida e
gramatura 200 g/m?, fixada na estrutura através de encaixe por meio de
perfil. A fixacdo do encosto no mecanismo ¢ feita com parafuso Allen
sextavado interno na bitola %4"x 20 fpp e chapa de ago NBR 6658 com 4,75
mm de espessura com furo roscado na bitola %4"x 20 fpp. APOIO DE
CABECA: Apoio de cabeca confeccionado em polipropileno copolimero
injetado com aplique frontal de poliuretano injetado. Montagem feita por
sistema click. ASSENTO: Assento com estrutura monobloco confeccionada
em polipropileno copolimero injetado de alta resisténcia. Espuma injetada
anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia,
isento de CFC com densidade de 50 a 60 Kg/m* e 70 mm de espessura média
montada sem uso de cola. Travessa de refor¢o e fixa¢ao dos bracos fabricada
em chapa de ago estrutural com 4,75 mm de espessura.

- Revestimento do assento em CEC fixado por grampos com acabamento
zincado. A fixagao do assento na chapa de reforgo metalico ¢ feita com
parafuso maquina Philips na bitola %4"x 20 fpp. Possui regulagem de
profundidade fabricado em chapa de ago NBR 6658 com 4,75 mm de
espessura com 6 estagios de regulagem e curso de 50 mm montado através
de encaixe na carenagem do assento. O acionamento ¢ feito por gatilho
injetado em Poliamida 6.0 integrado a plataforma de regulagem do assento.
A fixagdo do mecanismo na chapa de regulagem de profundidade ¢ feito por
parafuso sextavado 8.8 na bitola M8 e em furo roscado na chapa de
regulagem na bitola M8 passo 1,25 mm. BRACOS : Apoia bragos em
poliuretano injetado texturizado integral Skin com regulagem de altura com
acionamento por meio de botdo, profundidade e giro lateral automatico.
Estrutura em poliamida injetada com alma de ago tubular cromada. Possui 8
posi¢des de regulagem de altura com acionamento por botdo lateral
totalizando 80 mm de curso. Chapa para fixagdo no assento com 6,35 mm de
espessura. MECANISMO: Mecanismo do tipo relax Syncron com 4

Unidade
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estagios de regulagem de inclinagdo do assento e encosto e travamento em
um dos estagios, dotado de sistema anti-impacto que libera o encosto
somente com aplicagdo de leve pressdo das costas do usuario evitando
impactos indesejados, ou relax livre com livre flutua¢@o. Possui ajuste de
tensdo da mola por manipulo frontal. Possui alavanca de comando
independente para a regulagem de inclinagdo do encosto e para a regulagem
da altura do assento. Assento com regulagem de profundidade e com
inclinacdo regulavel entre -2° e -7°. Possui sistema de encaixe da coluna
através de cone Morse. COLUNA: Coluna central desmontavel fixada por
encaixe conico fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80
imm de didmetro e 1,50 mm de espessura de parede, com rolamento axial de
giro com esferas tratadas termicamente, possuindo arruelas de ago temperado
de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada
na montagem, sistema de regulagem da altura da cadeira com acionamento
por mola a gas DIN 4550 Classe 4 com 115 mm de curso nominal com
tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada,
devido a compressdao dos componentes. Possui sistema de montagem na base
e no mecanismo por encaixe cone Morse. Sistema de regulagem de altura da
cadeira por coluna de mola a gés. BASE :Base giratoria desmontavel com
aranha de 5 hastes em aluminio injetado polido, apoiada sobre 5 rodizios de
duplo giro e duplo rolamento com 65 mm de didmetro em nylon com capa,
esfera metalica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem
em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com revestimentos
vinilicos. Montagem do rodizio na base ¢ feito através de pino fabricado em
aco SAE 1010/1020 com didmetro de 11 mm com anel elastico em ago que
possibilita a montagem direta sem utilizagdo de buchas de adaptagéo.
'ACABAMENTO: Os componentes metalicos pintados possuem tratamento
de superficie antiferruginoso com fosfato de zinco por imersdo, executado
em linha automatica de oito tanques, sem uso de produtos clorados para
desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais vigentes, proporcionando melhor prote¢do contra
corrosdo e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da
imesma. A tinta utilizada para a pintura é em p9, do tipo hibrida (poliéster -
epoxi), W-eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais pesados,
na cor preto ultrafosco, com camada de 60 microns em média. Todas as
pegas sdo curadas em estufa com esteira de movimentagéo continua a
temperatura de 200° C. Os componentes metalicos cromados possuem sua
superficie preparada através de decapagem quimica, recebendo
posteriormente um banho de cromo executado sobre base niquelada.
IDimensoes Estimadas (com possibilidade de variagdo em até 5% para mais
ou menos): Altura do Encosto: 600 mm; Altura do apoio de Cabega: 190
imm; Largura do Encosto: 445 mm; Largura do apoio de Cabeca: 325 mm;
Profundidade da Superficie do Assento: 465 mm; Largura do Assento: 480
mm

'VALOR MAXIMO ESTIMADO PAR AQUISICAO DO LOTE

R$ 756.035,74

ITENS

57

Carro basculante para lavagem de cereais, capacidade para 80 litros,
constituido de uma cagamba basculante e removivel confeccionada em chapa
de ago inoxidavel AISI-304, liga 18.8 provido de algas e tela perfurada na
parte superior, tela de contencdo de graos. A cagamba serd apoiada sobre
imancais especiais a montantes em tubo inox de 1” de didmetro, provido de 4
rodizios com didmetro de 5", revestidos de borracha substituivel (sendo 2
fixos e 2 giratorios). Capacidade: 80 litros. Dimensdes aproximadas:
705X452X710mm

[Unidade

211216

R$2.276,33

R$4.552,66

58

Carro transportador auxiliar, tipo prateleira, corpo constituido em ago
inoxidavel AISI-304 18.8 dotado de 02 planos lisos e vincados nas bordas,
fixado a montantes em tubo de 17 de didmetro, movendo-se sobre 04 rodizios
com didmetro de 5 revestidos de borracha substituivel (sendo 2 fixos e 2
giratorios com trava)

[Unidade

211215

R$2.107,67

R$4.215,34

59

Carro transportador auxiliar, dotado de uma plataforma executada em chapa
de ago inoxidavel AISI-304 18.8, fixada a montantes em tubos de 1 %" de
diametro, movendo-se sobre 04 rodiziosde 5" de didmetro revestidos de
borracha substituivel (sendo 2 fixos e 2 giratdrios com trava). Capacidade:
240 L. Dimensoes aproximadas: 890X480X1000mm.

[Unidade

211215

R$1.655,87

R$3.311,74
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Frigideira Basculante a gas - Tampo superior, gabinete/meia saia, tampa
superior e pés @64 com sapatas niveladoras em polietileno, confeccionado
em Ago Inoxidavel AISI-304, liga 18.8. - Cuba; laterais em Ago Inoxidavel
IAISI-304, liga 18.8, ¢ fundo em ago carbono, com acionamento manual. -
Estrutura em quadro de cantoneiras em perfil "L", confeccionado em ago
carbono. - Aquecimento através de queimadores tubulares perfurados,
confeccionado em ago carbono, gas GLP ou canalizado através de galerias de
queimadores tubulares com comando pressurizado. - Capacidade: 60 litros -
IDimensodes: 1000x1000x850 - Consumo: 1,2 kg/h

[Unidade

451456

R$3.672,78

R$3.672,78

61

Fogao Industrial de Inox 08 bocas,com banho morno e chapa bifeteira, com
coletor de gordura. Caracteristicas do fogao: Altura padrao de 80 cm;
Queimadores duplos (180mm — com controle individual das chamas) em
ferro fundido, fixados por encaixe; Grelha do queimador reforgada 40x40cm
em ferro fundido (8 pontas); Estrutura refor¢ada em chapa de ago carbono
#14 (2mm). Perfil 10cm; Registro APIS Delta '4”;

Largura aproximada: 2.010 mm Profundidade aproximada: 1.060 mm
Caracteristicas do forno: Acabamento interno esmaltado a fogo;

Porta em vidro; Controle de chama no vardo do fogéo; Prote¢do mével do
queimador; Capacidade de 80 litros; Isolamento térmico em 13 de rocha; Trés
niveis de graduagdo de altura para grelhas; Altura interna aproximada: 270
imm Largura interna aproximada: 500 mm Profundidade interna aproximada:
670 mm Altura externa aproximada: 430 mm Largura externa aproximada:
550 mm Profundidade externa aproximada: 730 mm Caracteristicas do
banho-maria: Esmaltado; Altura aproximada: 120 mm Largura aproximada:
430 mm Profundidade aproximada: 900 mm Caracteristicas da chapa
bifeteira: Em ferro fundido; Altura aproximada: 15 mm Largura
aproximada: 400 mm Profundidade aproximada: 900 mm

[Unidade

239902

R$2.505,37

R$2.505,37

62

Caldeirdo a gas convencional auto gerador de vapor com tampa autoclavada,
de capacidade 100 litros-

1- panela interna de cocgdo construida internamente em ago inoxidavel
IAISI-18.8 com fundos inoxidaveis extra refor¢ado, dotados de dotados de
niples inox de escoamento @ 1 %4’.; 2- Revestimento externo, borola, tampa
inoxidavel, com sistema de abertura com mola, chaminé para saida de gases
e pés ¥ 64mm com sapatas niveladoras em polietileno. 3- Estrutura e
camisa de vapor, confeccionado em ago carbono, tratado com revestimentos
em Primer anticorrosivos. 4- Aquecimento a gas auto gerador de vapor,
através de galerias especiais de queimadores multitubulares com chama
Ipiloto, comando individual de acendimento confeccionado em ago carbono,
através de registros apis com botoeiras em baquelite. 5- Dotado de valvula
de escoamento, torneira giratoria, copo para entrada de 4gua na camisa,
ivalvula para nivel da camisa, valvula de seguranga dupla, valvula de aerag@o,
quebra vacuo e mandmetro. Garantia de 12 meses (a partir da data de
entrega do produto).

[Unidade

239633

R$22.209,74

R$22.209,74

63

ILiquidificador Industrial inox - Capacidade: 20 Lts - Motor: 1 Hp - Rotacéo:
3320 Rpm - Copo Em Ago 304 - Tampa Em Aluminio Polido - Estrutura
Pintada Com Tinta Epoxi Dimensdes Da Maquina - Profundidade: 530 Mm -
)Altura: 1.150 Mm - Largura: 340 Mm - Peso Liquido: 21,3 Kg - Tensao : 220
\

Unidade

269913

R$1.421,00

R$2.842,00

'VALOR MAXIMO ESTIMADO

R$ 43.309,63

'VALOR MAXIMO TOTAL ESTIMADO PARA AQUISICAO

R$ 3.092.893,25

1.1.2. Estimativa de consumo individualizado, do 6rgdo Gerenciador IFRO /Campus Colorado do Oeste. (Local de Entrega Municipio Colorado do
Oeste. / Rondonia)

Rotacgdo: 0 a 60 RPM; Precisdo: £3 RPM; Controle: Digital para rotagdo e
tempo, sendo as opg¢des de tempo em segundos, minutos, horas, ou ainda
no formato de tempo de 24 horas (1dia) e por fim, programagao de evento
de até 23h59min para ligar e desligar o equipamento; Memoria:
IPermanente para restaurar o estado de funcionamento, configuragdo e
periodo de funcionamento do equipamento; Amplitude de agitagdo: 360°;

Requisi¢do [Requisigdo

[tem Descricao do Equipamento [Unidade Minima de [Maxima de [Total
IAquisi¢o |Aquisi¢do

1 IAGITADOR TIPO WAGNER - ESPECIFICACOES TECNICAS - [Unidade 1 1 1
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Motor: Indugdo 1/3 CV; Capacidade: 24 provas; Fixac¢do das garrafas:
através de mola; Gabinete: Em ago carbono com tratamento anticorrosivo e
pintura eletrostatica; Poténcia: 250 Watts; Tens@o: 220 Volts; Acompanha
24 GARRAFA em vidro borossilicato, tipo STOHMANN com capacidade
para 500ml, com rolha. MODELO TE-160/24 ou similar.

IAr condicionado Split Inverter tipo Hi-Wall com capacidade de
refrigeracdo de 12.000 Btus, ciclo frio, certificado pelo Inmetro com selo
Procel "A", fabricagdo nacional, equipado com controle remoto com
display de cristal liquido contemplando todas as fung¢des do aparelho, filtro
de protegdo ativa para inibir a proliferagdo de acaros, bactérias e fungos,
regulagem de velocidade de ventilagdo (automatica, alta, media e baixa),
controle de temperatura, fungdo para selecionar o modo de funcionamento
(ventilar, desumidificar e resfriar) fun¢do Swing para ajuste automatico da
diregdo do ar, funcdo timer que possibilita ligar/desligar automaticamente o
aparelho no tempo programado, tensdo elétrica 220v, trifasico, compressor
rotativo, gas refrigerante R 410-A, Kit de tubulag@o adequando ao
equipamento com 7 metros, suporte metalico. O desnivel minimo da
condensadora para a evaporadora aceitavel pelo o equipamento ¢ de no
minimo 07 (sete) metros. Garantia de 03 anos para o compressor ¢ de 1 ano
para os demais componentes. Instalagdo/montagem por conta da
contratada. CRITERIO DE SUSTENTABILIDADE: equipamento com gés
refrigerante ecologico R410A atdxico, ndo inflamavel e certificagdo de
eficiéncia energética Inmetro “A”.

\Unidade

IAr condicionado Split INverter tipo Hi-Wall com capacidade de
refrigeracdo de 18.000 Btus, ciclo frio, certificado pelo Inmetro com selo
IProcel "A", fabricag@o nacional, equipado com controle remoto com
display de cristal liquido contemplando todas as fung¢des do aparelho, filtro
de protegdo ativa para inibir a proliferagdo de acaros, bactérias e fungos,
regulagem de velocidade de ventilagdo (automatica, alta, media e baixa),
controle de temperatura, fungdo para selecionar o modo de funcionamento
(ventilar, desumidificar e resfriar) fungdo Swing para ajuste automatico da
dire¢do do ar, fungdo timer que possibilita ligar/desligar automaticamente o
aparelho no tempo programado, tensdo elétrica 220v, trifasico, compressor
rotativo, gas refrigerante R 410-A, Kit de tubulagdo adequando ao
equipamento com 7 metros, suporte metalico. O desnivel minimo da
condensadora para a evaporadora aceitavel para o equipamento ¢ de no
minimo 08 (sete) metro. Garantia de 03 anos para o compressor ¢ de 1 ano
para os demais componentes. Instalagdo/montagem por conta da
contratada. CRITERIO DE SUSTENTABILIDADE: equipamento com gas
refrigerante ecologico R410A atoxico, ndo inflamavel e certificacdo de
eficiéncia energética Inmetro “A”.

\Unidade

IAr condicionado Split tipo piso-teto com capacidade de refrigeragdo de
24.000 Btus, ciclo frio, certificado pelo Inmetro com selo Procel "A",
fabricagdo nacional, equipado com controle remoto com display de cristal
liquido contemplando todas as fungdes do aparelho, filtro de protegdo ativa
para inibir a proliferagdo de acaros, bactérias e fungos, regulagem de
velocidade de ventilagdo (automatica, alta, media e baixa), controle de
temperatura, fungdo para selecionar o modo de funcionamento (ventilar,
desumidificar e resfriar) fungdo Swing para ajuste automatico da dire¢ao
do ar, fungdo timer que possibilita ligar/desligar automaticamente o
aparelho no tempo programado, tensdo elétrica 220v, trifasico, compressor
rotativo, gas refrigerante R 410-A, Kit de tubulagido adequando ao
equipamento com 03 metros, suporte metalico. O desnivel minimo da
condensadora para a evaporadora aceitavel para o equipamento é de no
minimo 07 (sete) metro. Garantia de 03 anos para o compressor ¢ de 1 ano
para os demais componentes. Instalagdo/montagem por conta da
contratada. CRITERIO DE SUSTENTABILIDADE: equipamento com gas
refrigerante ecologico R410A atdxico, ndo inflamavel e certificagdo de
eficiéncia energética Inmetro “A”.

\Unidade

—
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IAr condicionado Split tipo piso-teto com capacidade de refrigeragdo de
30.000 Btus, ciclo frio, certificado pelo Inmetro com selo Procel "A",
fabricagdo nacional, equipado com controle remoto com display de cristal
liquido contemplando todas as fungdes do aparelho, filtro de protecao ativa
para inibir a proliferagdo de acaros, bactérias e fungos, regulagem de
velocidade de ventilagdo (automatica, alta, media e baixa), controle de
temperatura, func¢do para selecionar o modo de funcionamento (ventilar,
desumidificar e resfriar) fungdo Swing para ajuste automatico da diregdo
do ar, fungdo timer que possibilita ligar/desligar automaticamente o
aparelho no tempo programado, tensdo elétrica 220v, trifasico, compressor
rotativo, gas refrigerante R 410-A, Kit de tubulag@o adequando ao
equipamento com 03 metros, suporte metalico. O desnivel minimo da
condensadora para a evaporadora aceitavel para o equipamento ¢ de no

minimo 07 (sete) metro. Garantia de 03 anos para o compressor e de 1 ano

Unidade
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para os demais componentes. Instalagdo/montagem por conta da
contratada. CRITERIO DE SUSTENTABILIDADE: equipamento com g4s
refrigerante ecoldgico R410A atdxico, ndo inflamavel e certificagdo de
eficiéncia energética Inmetro “A ou B”.

Banqueta para laboratoério: fabricada em madeira magica de lei de alta
qualidade e durabilidade, sem encosto e 04 (quatro) pernas. Dimensdes
Altura entre 75cm a 80 cm; altura do apoio dos pés ao acento dentre 43cm
a 46cm; apoio dos pés com espessura de 02 cm; largura do assento 35c¢m;
espessura das pernas da banqueta ndo inferior a 04cm x 04cm, modelo
quadrado com os cantos arredondados; sist ema de encaixe das pegas
imacho fémea e cola de alta perfomace. Suporte de peso de 100 kg.
Garantia de 04 (quatro) meses.

\Unidade

50

100

100

Bureta eletronica de 50 ml: A Bureta Eletronica 50 mL possui um design
que garante a seguranga, grau de imprecisdo de 0,2% e ao incremento
minimo de 0,01 mL. Equipamento quimicamente resistente, cano de vidro
em borosilicato, protegido com polipropileno transparente (FEP) que
permite a inspecao do liquido antes da dispensagdo. Fabricada de acordo
ISO 9001:2000. Tela em LCD; Alimentado por bateria; Indicador de
bateria fraca exibido no visor; Ja vem com 3 adaptadores de recipientes
como acessorios (30 mm, 40 mm e 45 mm); Bico em angulo reto, projetado
para aumentar a seguranca do uso; Valvula antigotejo permite que a bureta
seja desligada manualmente sem correr o risco de uma dispensagio
acidental; Desligamento automatico sem perder o valor da titulagdo
anterior, sem perder o valor da titulagdo anterior; Calibragdo simples

odendo ser realizada pelo usuario; Nao escorre em modo estatico; Sistema
anti-bolhas; Opg¢ao de bocal de enchimento lateral; Parte externa ndo se
move durante o uso do equipamento; Parcialmente autoclavavel (121°C,
2psi); Facil montagem e desmontagem para autoclavagem. Manual de
instrugdo em portugués e certificado de garantia de um ano. Garantia
minima de 06 (seis) meses.

[Unidade

—

CAMARA DE GERMINACAO — CAP. 364 LT — COM FOTOPERIODO
E ALTERNANCIA DE TEMP. - MODELO SP-225/364 - Gabinete
construido em ago 1020 com pintura eletrostatica anti-corrosiva. Camara
interna em polipropileno. Suporte para 4 prateleiras. Distancia entre as
bandejas: 115 mm. Isolagdo em poliuretano expandido.Vedagao perfil
imantado. Circulagdo interna de ar forgada por micro-ventiladores.
[Unidade de refrigeragdo com compressor hermético de 1/8 hp, gas livre de
CFC. Programagio de temperatura de seguranca de no minimo 2°c abaixo e
acima do set-point, com alarme 4udio/visual e desligamento de todo
sistema para evitar perda de materiais incubados. Seguranca com sistema
de protegdo de superaquecimento por termostato analdgico. Possui
reservatorio interno de 30 litros que proporciona umidade por evaporagdo
natural. Sensor de temperatura pt 100, com leitura digital do set point e do
processo. Resisténcia blindada em aco inox aisi 304. Simulagao de periodo
dia/noite (fotoperiodo) através de 4 lampadas fluorescentes 20 watts cada
reator eletronico de partida, para iluminagdo interna. 2 controladores
horario de 24 horas e com divisdo de 15 em 15 minutos para programagao,
sendo (1 simulagao fotoperiodo dia/noite e 1 simulagdo de alternancia de
|!emperatura), 2 controladores de temperatura microprocessado digital, com
sistema PID para fazer alternancia dos parametros climaticos. Painel
frontal superior com controlador de temperatura, chave liga/desliga,
temporizador ajustavel do fotoperiodo e leds com indicagdo de
aquecimento e refrigeragdo, com teclas soft-touch. Cabo de for¢a com
dupla isolagdo e plug com trés pinos, duas fases e um terra, de acordo com
las normas ABNT NBR 14136.

\Unidade

—

CAMARA DE PRESSAO PARA FOLHAS / DE SCHOLANDER -
Material em ago inoxidavel (2,5” didmetro X 5 de profundidade), Leitor
digital em Bar, Mpa ou PSI, 1/2 a 1% de acuracia; Peso 11,8kg (cilindro
incluido) Dimensdes 47,0 x 36,8 x 17,8 cm (18,5 x 14,5x 7
inches)Extensdo de Pressdo até 40 Bar Recipiente de Pressdo Y% litro
(interno) de ago inoxidavel com 4 travas internas Medidores Medidor teste,
4,5 polegadas, com face branca, 0 a 20 bar (300psi) ou 0 a 40 bar (600psi),
precisdo até 1/4 de 1% da escala completa. Medidor teste do Cilindro
[Fonte, 1,5 polegadas, com face branca (0 a 3.000psi), parte da montagem
do 3074 conector rapido da mangueira de fornecimento de pressdo
'Valvulas Fémea, CGA 580 valvula principal do Cilindro de Gés
Comprimido; Valvula de medigdo para ajustar o afluxo da extensdo da
pressurizacdo para medigdes uniformes; Valvula de controle de pressao de
3 vias para pressurizar ou aliviar o gas no Recipiente de Pressdo Mangueira
de Conex@o mangueira de aco inoxidavel com fung@o conecte/desconecte
no fim do console e um macho CGA 580 que se encaixa na lateral do
cilindro de gas comprimido Cilindro de Pressdo Cilindro de gas
comprimido de 22 pés ctbicos (0,62m?) 5,3" diametro x 16,5" (13,5

\Unidade
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diametro x 41,9cm) (despachado vazio) Suporte de Amostra aceita luvas de
vedag@o ou ilhos de vedagdo para folhas ou caules utilizando-se 3015-G4
Suporte de Amostra, ou utilize plugue de vedagdo com o 3015-G2 Suporte
de Amostra para folhas do tipo lamina. Possui um knob de vedagao de ago
inoxidavel e um anel de fechamento de aluminio, trava da cdmara de ago
inoxidavel com pistdo de alivio (para prevenir acimulo de pressdo na
camara a ndo ser que o suporte de amostra esteja travado na posi¢ao
adequada)

10

Camera CCD: completa para astrofotografia do sistema solar e do céu
profundo, produzindo imagens de alta qualidade e grande sensibilidade a
luz e boa definicao de cores. Suporte para essa camera a ser afixado no
telescopio. Software para tratamento dessas imagens. Assisténcia Técnica
lem territorio brasileiro. Sensor TrueSense KAI11002 MONO Microlens no
Chip Sim Pixel Total 4072 x 2720 Resolugdo 4032 x 2688 (11 megapixels)
Tamanho do Pixel 9um x 9um Anti-blooming gate (ABG) 1000X Area
Efetiva do Sensor 36mm(H) x 24mm(V) Tipo de leitura CCD Progressive
Scan Peak QE 50% Modo Binning N&o consta na descri¢do System Gain
IADU Varia de 1-e/ADU to 0.4-¢/ ADU em 64 testes Ruido de Leitura 12e-
a 14e- @1Mpixel/s Full Well 55Ke- a 60Ke- ADC sample depth 16bit
IADC com CDS e Preamp Internal buffer 32MByte SDRAM buffer
'Velocidade de Leitura Nao consta na descrigao Obturador Eletronico
Maximum delta T 2-Stage TEC cooling -45°C da temperatura ambiente
|Adaptador DC e controle TEC DC201 - 12V / 4 amps Padrdo de Encaixe
IM42/0.75mm Peso 400g Softwares de Controle: EZCap, Nebulosity,
Maxim DL ou qualquer outro programa que oferega suporte ASCOM.
IFonte: https://tellescopio.com.br/astrofotografia/camera-QHY 11-mono-
Deep-Sky-CCD-11megapixels

Unidade

11

Camera Climatica: Marca Fitotron ou similar. Bandejas de 1ampadas
inteiramente ajustaveis; Lampadas intercambiaveis incluindo as UV,
Controles individuais da [luminacdo de prateleiras; Intensidade regulavel
de luz - 100% a 10%; Painel touch para programagdoTamanho da cdmara
Int. (LxPxA): 1310mm x 675mm x 1410mm; Ext. (LxPxA): 1440mm x
810mm x 1975mm Volume 1200 litros Faixa de temperatura Luzes acesas:
5°C até 40°C; Luzes apagadas: -2°C até 40°C Estabilidade de temperatura
+/- 0,3°C Umidade 35% - 80% (dependendo da temperatura); Gerador de
umidade ultrassonica de baixo consumo Prateleiras e iluminago Uma
prateleira: - 12 x 36W tubos fluorescentes por prateleira; - Intensidade
maxima de aprox. 620 pmol m-2s-1 @ 150mm abaixo do tubo @ 25°C; -
Altura maxima entre prateleiras de 1275mm; - Area total da prateleira
0,68m?; Duas prateleiras: - 6 x 36 W tubos fluorescentes por prateleira; -
Intensidade maxima de aprox. 290 pmol m-2s-1 @ 150mm abaixo do tubo
@ 25°C; - Altura méxima entre prateleiras de 600mm ; - Area total da
prateleira 1,36m?; Trés prateleiras: - 4 x 36W tubos fluorescentes por
prateleira; - Intensidade maxima de aprox. 170 pmol m-2s-1 @ 150mm
abaixo do tubo @ 25°C; - Altura maxima entre prateleiras de 400mm; -
Area total da prateleira 2,04m?; Quatro prateleiras: - 3 x 36W tubos
fluorescentes por prateleira; - Intensidade maxima de aprox. 140 pmol m-
2s-1 @ 150mm abaixo do tubo @ 25°C; - Altura méaxima entre prateleiras
de 250mm; - Area total da prateleira 2,72m?; Cinco prateleiras: - 2 x 36W
tubos fluorescentes por prateleira; - Intensidade méaxima de aprox. 100
umol m-2s-1 @ 150mm abaixo do tubo @ 25°C; - Altura maxima entre
prateleiras de 200mm; - Area total da prateleira 3,4m? Seguranca Alarmes
de temperatura controlados pelo operador com contato remoto audivel e
visual Construgdo Interior: ago inoxidavel resistente a corrosao Exterior de
aco pintado, protegido com um acabamento de textura Mobilidade
Rodinhas com trava permitem que a camara seja movida Requerimentos
220V, 60Hz, 13 amp. max; Agua desmineralizada. Com manual de
instrugdo em portugués e garantia minima de 01 (um) ano. Assisténcia
técnica especializada.

[Unidade

12
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CENTR{FUGA EPPENDORF CENTRIFUGE 5810, COM ROTOR S-
4104 COM ADAPTADORES PARA TUBOS CONICOS 15/50 ML, 230
V/50 — 60 HZ. NCM: 84211910.Peso Bruto: 89,3 Kg. Peso Liquido: 68
Kg. Dimensdes de embalagem (L x P x A): 76 x 69 x 77 CM. para até 28
tubos de 50mL, ndo refrigerada. Os rotores de balango livre e os
adaptadores acomodam tubos e frascos de 0,2 mL a 750 mL > Rotor da
placa para centrifugacdo de todos os tipos de MTP, PCR, cultura celular ou
IDeepwell Plates > Rotores de angulo fixo para aplicacdes de alta
velocidade em tubos de 0,2 mL a 85 mL > Alta velocidade de
centrifugacdo de 20.913 x g (14.000 rpm) > Tampas Eppendorf
QuickLock® estanque ao aerossol para facil utilizagdo com uma méao >
Tampa da centrifuga com fechamento da tampa com toque suave > Baixa
altura de acesso de 29 cm para facil carregamento e descarregamento de
amostras > Operagao silenciosa para melhorar o ambiente de trabalho > A
base compacta economiza espago valioso na bancada > Identificag@o

[Unidade

—
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automatica do rotor e detecg@o de desequilibrio para a maxima seguranga
operacional

13

Centrifuge 5430 para tubos Eppendorf e tubos PCR.RCF max. 21,330 x g
Com a sua capacidade de 24—posigdes e a velocidade de até 21,130 x g, e
'Velocidade max. 15,060 rpm Velocidade max. 100 — 2,000 rpm (10 rpm
steps) Rotor FA-18x2-Kit, Estanque a aerossois, para 18 tubos ou colunas
de centrifugacdo de x 1.5/2.0 mL, incl. tampa de rotor estanque ao aerossol
Velocidade max.: 18,565 x g (15,060 rpm) Rotor com borda superior para
centrifugac@o segura de até 18 colunas de centrifugag@o Estanque ao
aerossol com tampa Eppendorf QuickLock 2,000 — 5,000 rpm (50 rpm
steps) 5,000 — 15,060 rpm (100 rpm steps Capacidade max. 10 x 5,0 mL
IRotores disponiveis 6 Tempo de aceleragdo 15 s Tempo de desaceleragdo
15 s Temporizador 10 s a 9:59 h, com fungéo de centrifugagdo continua
[Funcdo de parada "SOFT" (suave) 10 rampas Nivel de ruido <51 dB(A)
Fonte de alimentagdo 230 V, 50 — 60 Hz Consumo max. de energia 280 W
IDimensdes (L x P x A) 24 x 39 x 24 cm Altura (com tampa aberta) 48 cm
Peso sem acessorios 15.6 kg Refrigeragdo ndo refrigerada

[Unidade

14

CONTADOR DE COLONIAS DIGITAL PARA CONTAGEM DE
COLONIAS DE BACTERIAS, FUNGOS, LEVEDURAS, ENTRE
OUTRAS, Lupa de aumento de 1,5 x Lampada fluorescente de 22 W
Design moderno Iluminagdo Contagem Circuito eletrénico sensivel que
garante o registro em um contador digital Sistema de memoria Até 30
placas Base/suporte Caixa de poliestireno Voltagem 110/220 V ;Dimensdes
(aproximadas 5% para + ou -)230 x 360 x 80 mm (LxPxA)

\Unidade

15

DESTILADOR DE AGUA - ESPECIFICACOES TECNICAS -
Condutividade: Até 3,0 uS/cm (considerando-se condutividade de entrada
310 uS/cm); Rendimento: +8 litros/hora; Consumo: +40 litros/hora;
Caldeira e condensador: Em vidro borossilicato; Resisténcia: Encapsulada
em tubo de quartzo; Seguranca: Na auséncia de agua, desligamento
automatico; Gabinete: Em ago carbono com tratamento anti-corrosivo e
pintura eletrostatica; Poténcia: 6500 Watts; Tensdo: 220 Volts; Acompanha:
Mangueira de silicone e 2(duas) resistencias extras compativel com o
equipamento. MODELO TE-1788.

Unidade
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IDISPENSADOR DE PARAFINA: Especificagdes: DISPENSADOR DE
PARAFINA com armazenamento de até 04 litros de parafina derretida com
controle de temperatura, externamente em ago inox, internamente é
construido em aluminio com pintura eletrostatica a pd, tampa superior
permite a vedacao e retengdo de calor, alojamento para termometro,
sistema de acionamento para escoamento da parafina através de solendide
imecanica acionada através de pedal, bico dispensador com controle de
dosagem do escoamento da parafina , filtro interno no reservatorio. Com
manual de instru¢do em portugués e garantia minima de 01 (um) ano.
IAssisténcia técnica especializada.

\Unidade
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ESPECTROFOTOMETRO DIGITAL MONO FEIXE COMPRIMENTO
IDE ONDA 325-1000NM Espectrofotometro (mono feixe) para trabalhos
na faixa visivel em analises quantitativas e qualitativas nos diversos
campos de aplicagdo; - Quatro escalas fotométricas: transmitancia,
labsorbancia, concentragdo e fator.;- Microprocessado de facil manuseio e
operagdo; Construido em material plastico resistente; Indicagdo digital em
tela LED grafico ; Leituras diretas em Absorbancia (Abs), Transmitancia
(T), Concentragdo (C) e Fator (F); Sistema otico de feixe unico, grade de
difragdo 1200 linhas / mm; Detector tipo Fotodiodo de Silicio de alta
sensibilidade; Sele¢ao do comprimento de onda através de dial;
Compartimento de amostra para quatro cubetas de 10 a 50 mm;
Especificagdes: Possui comprimento de onda variavel: 325nm a 1000nm;
Precisdo de comprimento de onda: +3 nm; Repetibilidade do comprimento
de onda: £1,5 nm; Banda de passagem: 6 nm; Faixa de transmissao: 0,0% ~
199,9 %; Faixa de absorbancia: -0,300 ~ 2.999 A; Fator: 1 ~ 9999 F;
Concentragdo faixa de exibi¢do: 0 ~ 9999 C; Dimensao : 385 x 310 x 190
mm; Peso: 10,5 Kg; Tensdo: 220 V; Frequencia: 50/60 Hz. - Acompanha: -
04 - Cubetas de Vidro. - Manual de Instrugdes em portugués

\Unidade

18

https://sei.ifro.edu.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir_web&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=682559&infra_sist...

ESPECTROFOTOMETRO DIGITAL UV/VIS (MODELO UV-5100, M.
METASH) com as seguintes especificagdes técnicas: Sistema optico-
simples feixe, grade 1200 linhas/mm; Faixa espectral de 190 - 1000nm;
Largura da banda - 4nm; Precisdo de banda - + 1 nm; Repetibilidade de
banda - 0.5 nm; Defini¢do de comprimento de onda - Auto; Precisao
fotométrica - + 0.5%T; Faixa fotométrica - -0.3A, 0-200%T; Estabilidade -
+ 0.002A/h a 500 nm; Display - LCD; Detector - Fotodiodo de silicio;

\Unidade

Suporte de cubeta padrio - 4 posi¢des 10 mm; Saida - Porta USD e porta
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para impressora; Lampada - Lampada tungsténio e D2; Alimentagédo - AC
85 - 250V; Acompanhado de sistema automatico de aspiragcdo (FLUXO
CONTINUO MODELO TE-034/2) compativel com
ESPECTROFOTOMETRO DIGITAL UV/VIS (MODELO UV-5100, M.
IMETASH), Fluxo continuo com as seguintes especificagdes técnicas:
'Vazao - Baixa - 25 ml/min, Alta - 50 ml/min; Mangueira da bomba -
Marprene 1,6 x 3,2 com bico redutor para mangueira de silicone; Gabinete
- Poliestireno de alta densidade; Fonte bivolt automatica; 01 metro de
mangueira de silicone; 02 Cubeta de fluxo continuo.

19

Espectrofotometro: Medigdo de absorbancia para um ou mais
comprimentos de onda, o registro de leituras de comprimentos de onda de
200 nm a 830 nm (incremento: 1 nm); Avaliagdo automatica e
larmazenamento dos dados de medigdo com apresentagdo clara dos
esultados; Grafico espectral para indicar a pureza da amostra com céalculo
automatico da razdo; Aplicativos livremente programaveis com avaliagdo
através de fator, padrdo ou série padréo e parametros livremente
rogramaveis; Método de dois comprimentos de onda com avaliagdo por
subtracdo ou divisdo; Memoria integrada de aplicagdes e resultados;
Transferéncia de dados através da interface USB, Ethernet ou e-mail e
impressdo direta dos resultados; Software de processo guiado para
minimizar erros; Autoteste integrado e historico de calibragio;
Quantificagdo de acidos nucléicos; Quantificagio direta de proteina (UV
280 nm); Medicao microvolume através de pCuvette G1.0 para amostras
de alta concentragdo; Medi¢ao do crescimento de bactérias (OD 600);
Ensaios colorimétricos para quantificagdo de proteina por ex., BCA,
Bradford, Lowry; Avaliagdo de taxa de utilizagdo de biomoléculas
marcadas com corante (acido nucleico ou proteinas); Comprimentos de
onda livremente selecionaveis, por ex., 340 nm: ensaios usando NADPH
ou NAPH, 405 nm: ensaios usando para-nitro-fenol, 420 nm: ensaios
usando orto-nitro-fenol, 490 nm: determinagao colorimétrica da frutose,
490 nm: ensaio de citotoxicidade; Altura do feixe de luz 8.5 mm,;
Compartimento de cubetas 12,5 mm x 12,5 mm. Comprimentos de onda de
absorbancia Varredura (nm): 200 — 830 a incrementos de 1 nm. » USB
master: para dispositivo USB e impressora térmica DPU-S44r Auxiliar »
Escravo USB para conexdo a um PC (todas fungdes disponiveis sem PC) »
Interface em série RS-232: para a impressora térmica DPU-414 » Interface
Ethernet RJ45: Para conexdo a uma impressora de rede ou saida. Fonte de
Fﬂlimentaqﬁo 230V, 50 — 60 Hz. Dimensdes (L x P x A) 295 x 400 x 150

m. Com manual de instru¢do em portugués e garantia minima de 01( um)
ano. Assisténcia técnica especializada.

[Unidade
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Estereomicroscopio com sistema fotografico completo de alta: KIT
ESTEREOMICROSCOPIO COM SISTEMA COMPLETO
FOTOGRAFICO; Microscopio Estereoscopio Trinocular + Camera
Fotografica de Alta Definigdo + Adaptador e Cabos. Microscopio
Estereoscopio composto por: Aumento de 10X a 160X. Tubo trinocular
com ajuste interpupilar 50mm a 75mm, ajuste de dioptria nas duas portas
de +/- 5 dioptria, inclinado 45° e giro do corpo optico 360°. Ocular: WF
10X e 20X. Objetiva zoom: 1X ~ 4X em movimento giratorio e botdes
bilaterais. Objetiva auxiliar 2X. Platina circular 95mm vidro difusor e outra
branca / preta. Focalizagdo macrométrica com regulagem de tensdo e area
de trabalho 60mm. Ajuste no eixo de estativa 90mm. Iluminagao
Transmitida 12V 10W lampada de halogénio. Refletida 12V 10W lampada
de halogénio. Seletor acoplado a base com trés fungdes transmitida,
refletida e simultaneamente. Filtro azul acoplado a base. Tensdo de entrada
110V 60HZ / 220V 60HZ (chave manual). Base diascopica com
iluminagdo por LED para area de reproducéo animal. Manual de instrugdes
em portugués. Acompanha Sistema Fotografico Digital: Camera de Alta
Resolucdo Digital 12.2MP com Bateria de litio com cartdo SD2GB.
Adaptador C-mount Especial para Microscopio. Cabos. Com manual de
instrugdo em portugués e garantia minima de 01 (um) ano. Assisténcia
técnica especializada.

[Unidade
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[Exaustor: Exaustor axial para instalacdo em janela com diametro externo
de 600 mm, trifasico 127 V/220 V, com vazdo minima de 280 m3/h.
Carcaga em ago e hélices em aluminio. Poténcia minima 280w. Ruido 78
db. Garantia de 01 ano

Unidade
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[Freezer horizontal: Caixa Inteira em Ago zincado; Degelo : Manual,;
Capacidade : 513 1.; Armazenamento : 477 1. Largura : 155,5 cm; Altura :
91,5 cm; Profundidade : 76,3 cm ; Voltagem : 110 e 220 V.

(Unidade
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Freezer Vertical 197 Litros Frost Free 220 V; Tipo de degelo Frost Free;
Portas:1; controle de temperatura Eletronico frontal; Eficiéncia energética:

Unidade

—
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IA; Consumo aprox. de energia: 56; Capacidade: 197 litros; Display:
Eletronico externo; Gavetas: Sim; Prateleiras.

24

HISTOTECNICO: Equipamento eletrénico, microprocessado, equipado
com painel para monitoracdo e configura¢do do equipamento e carrossel
com capacidade para doze recipientes; Corpo construido em estrutura de
alta resisténcia com dispositivo anticorrosao; Equipado com 12 (doze)
reservatdrios para banhos sendo 10 (dez) para reagentes e 2 (dois) para
parafina; Possuir recipientes de vidro com marcagéo e indicagdo de nivel
maximo e capacidade minima de 1000 ml; Capacidade de operar dois
cestos de materiais com capacidade de pelo menos 50 (cingiienta) cassetes
cada um; Possuir tampa vedadora para evitar a evaporacdo dos reagentes;
IPossuir sensores de protecdo com alarme sonoro que controlam a
temperatura da parafina, impossibilitando que seja feita a passagem do
ultimo banho de xilol para a parafina caso a mesma esteja fora da
temperatura programada; Equipado com bateria de longa duragéo, para
armazenamento em memoria de pardmetros e manutencdo de dados
configurados no equipamento; Capacidade de programagdo diria de até 24
(vinte e quatro) horas; Possibilidade de configuragio e programagéo com
retardo de tempo para fins de semana e feriados prolongados. Possibilidade
de programagdo e armazenamento em memoria de até 9 programas
configurados pelo operador; Possibilidade de controle e ajuste pelo
operador para os intervalos de tempo, velocidade e temperatura dos
banhos; Alimentacao elétrica em 127 VAC-60 Hz ou sistema bivolt ou
automatico de alimentacdo. Acessorios: 02 (duas) Canecas. Com manual de
instrugdo em portugués e garantia minima de 01 (um) ano. Assisténcia
técnica especializada.

\Unidade
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Incubadora BOD : Camara de Germinagao, Criagdo de Insetos,
IDesenvolvimento de Fungos e Bactérias, Estudos de Plantas e
Envelhecimento Precoce de Sementes, Refrigerada. Estrutura: - caixa
interna em polipropileno - caixa externa em chapa de aco com pintura
eletrostatica em epoxi - painel frontal superior - isolacdo em poliuretano
expandido - 10 suportes para ajuste da altura entre prateleiras,
acompanham 10 prateleiras tipo grade com alga, capacidade para 12 caixas
gerbox/prateleira - volume da camara: 334 litros Termostatizagao: -
resisténcia blindada em aco inox AISI 304, com aletas em ago inox AISI
304, 400 watts - controlador eletronico de temperatura microprocessado,
tipo PID, sensor PT 100, com resolugdo de 0,1 C, e variagdo no controlador
de +/-0,4 C, leitura digital do set point e do processo - programagao de
temperatura de seguranga contra subida/descida da temperatura,
programavel pelo operador para no minimo 2 C acima e abaixo do set
point, com alarme audio-visual - temperatura de trabalho de -10° a 60° C -
termostato bimetalico de seguranga para temperaturas superiores a 60 C -
ventilagdo interna com dois mini ventiladores, no sentido vertical, com
volume de 5,4 metros clibicos/minuto - possui reservatorio interno que
proporciona umidade por evaporagdo natural - unidade de refrigeragdo com
compressor hermético, gas livre de CFC, com sistema auxiliar de
ventilacdo do compressor - pecas para fluxo do ar e tampa do evaporador
em aco inox AISI 304 Fotoperiodo: - fotoperiodo com timer para
programacao do horario de iluminag@o desejado, para 24 horas, com
programacao minima de 15 minutos, com 4 lampadas fluorescentes de 20
'W instaladas na porta Energia: - tomada interna auxiliar, para instalagdo de
equipamentos - camara interna com iluminagao automatica ao abrir a porta
- cabo de energia trifilar (duas fases e um terra), com dupla isolagdo, com
tomada e plug de tres pinos, NM 243 ¢ NBR 14136 - 220 volts 60 Hz.
COM CERTIFICADO DE CALIBRACAO, RASTREAVEL A RBC E
INMETRO PROCEDENCIA NACIONAL. Com manual de instrugdo em
portugués e garantia minima de 01 (um) ano. Assisténcia técnica
especializada.

\Unidade
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Incubadora shaker refrigerada de bancada : Incubadora Shaker Refrigerada
de bancada com plataforma de movimento orbital. Compacta e silenciosa.
Controlador microprocessado digital para temperatura, com display de 4
digitos com resolugdo de 0,1°C, com sistema PID, com indicagdo da
temperatura de processo (PV) e SET POINT. Aquecimento através de
resisténcia tubular de 400W, blindada em aco inox, de facil substituico.
Refrigeragdo selada, livre de CFC. Velocidade de agitagdo de 0 a 240 rpm
controlada por inversor de frequéncia microprocessado com indicacdo
digital com display de 4 digitos com resolugdo de 0,1. Sistema de agita¢do
da plataforma através do motor de indugdo trifasica. Movimento orbital
com amplitude 25mm através mancais e rolamentos. Sistema de ventilagdo
silencioso, com conveccdo de ar forgado quente e frio no sentido
horizontal, proporcionando homogeneizacao no interior da camara. Painel
em policarbonato com indicagdo de fungdes, chave independente de
laquecimento, agitacdo, refrigeracdo e chave liga/desliga. Garras ou
presilhas em ago inox AISI 304 para fixacdo de tubos ou frascos.

Plataformas intercambiavel em ago inox AISI 304 com capacidade para

\Unidade
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tubos ou frascos até 1000 ml (Capacidades disponiveis de frascos na
plataforma: 36 frascos de 25 ml, ou 36 frascos de 50 ml, ou 20 frascos de
125 ml, ou 20 frascos de 250 ml, ou 10 frascos de 500ml, ou 6 frascos de
1.000ml, ou plataforma mista - capacidade depende do volume dos frascos
desejado, capacidades maiores consultar). Tampa em acrilico, Possui
dispositivo automatico que interrompe a agitagao na abertura da tampa.
Gabinete em chapa de ago carbono SAE 1020 com tratamento
anticorrosivo ¢ acabamento (pintura) em epoxi texturizado eletrostatico.
Montado sob pés de borracha. Faixa de Temperatura: de 5°C a 60°C.
Sensor de Temperatura: PT 100. Plataforma mista - capacidade depende do
volume dos frascos desejado, capacidades maiores consultar. Compressor:
selado com poténcia de 1/3 Hp, livre de CFC. Motor: de indugao trifasica
para sistema de agitagdo com poténcia de 1/6 CV. Fusivel de Seguranga.
IAlimentacdo: em rede de 220V. Poténcia: 1000W. Cabo de alimentagao:
Com Plug conforme norma ABNT NBR 14136. Itens Inclusos: 1
plataforma padrdo para frascos de 250 ml, 1 plataforma para frascos de 500
ml, 1 plataforma para frascos de 1000 ml. Manual de Instrugdes; Timer
digital de 1 a 99,99 horas. Certificado de Calibragdo Rastreavel a
RBC/Inmetro. Termo de 01 de Garantia. Com manual de instrugdo em
portugués. Assisténcia técnica especializada.
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ILEITORA DE MICROPLACAS (ELISA) — BIVOLT Leitora De
Microplacas Com Tela Touch Screen Monocromatica De 5.7". Sistema
IAberto, Compativel Com Qualquer ReagenteOs leitores de microplacas
detectam e processam dados bioldgicos e quimicos, utilizando
principalmente dados de absorbancia. Sdo utilizados na descoberta de
farmacos, pesquisa, validagdo de bioensaios e fabricagdo medicamentos. O
imodelo foi projetado de acordo com as atuais tecnologias, com alta
qualidade e confiabilidade, bem como analises de alta precisdo e facil
operacdo. Software intuitivo, capaz de executar leituras, processamento de
dados e memorizagdo das analises e resultados. Tipo De Placa: 96/48 Faixa
INm: 400nm~850nm Quantidade Filtros: 4 + 4 Opcional Filtros: 405, 450,
492, 630 Acuracia Comprimento De Onda: +1.0 Alcance Linear: 0.000 ~
4.000a Resolugdo: 0.001a Acuracia: £0.008a Reprodutividade: <0.2%
[Estabilidade: +0.003/10min. Velocidade De Leitura: Continuo: 3s; Passo A
Passo: 6s Aquecimento: 10min Programas: 120 Tipos De Testes: Medi¢des
IDe Comprimento De Onda Simples Ou Dupla, Fun¢des Abrangentes
Qualitativas E Qc, Cut Off, Curvas E Formulas De Transformacao.
IAbsorbancia Vibragao: 3 Velocidades Tela: Touch Screen: 5.7 Impressora
Térmica: Sim Software Pc: Sim Lampada: Tungsténio- Halogénio
ram64607?8v/50w Detector: Fotodiodo De Silicio Conexdo: Usb, Rs-232,
IPs2 Mouse E Teclado Energia: 100~240v, 50~60hz Medidas:
460%350x197mm Peso: 11kg TemperaturaDe Operagdo: 5-40° Umidade:
80 %

[Unidade
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MEDIDOR DE pH DIGITAL MICROPROCESSADO, FAIXA DE 0
-14PH, C/ELETRODO COMBINADO, CONECTOR BNC (modelo TEC-
7-MP) com as seguintes especificagdo Técnica: Determinador multi-
[parametros microprocessado, que permite a analise de pH, potencial de
oxi-reducdo (ORP, em mV) e temperatura (o C), com alta precisdo e
repetibilidade; Visor alfanumérico que apresenta simultaneamente o valor
de pH e temperatura, ou ainda, ORP e temperatura; Problemas durante
analise ou calibragdo, como por exemplo, defeito na leitura do termo-
compensador ou eletrodo e problemas com a solug@o tampao, sdo indicados
no visor, otimizando a operacionabilidade do equipamento; A leitura torna-
se estavel apos alguns segundos, garantindo dessa forma uma leitura
confiavel; Realiza a compensagdo da temperatura automaticamente, através
de um termocompensador em ago inox, apresentando valores de pH e ORP
ja corrigidos a temperatura padrao de analise. Caracteristicas gerais: - Faixa
de leitura de pH : 0 até 14 ; resolugdo 0,01; - Exatiddo e incerteza para pH :
+ 0,01; £ 0,01; - Faixa de leitura de potencial de oxi-redugéo : -1999 até
+1999 mV; resolugdo 0,1 mV; - Exatiddo e incerteza para potencial de oxi-
reducdo : £ 0,1 mV; + 0,1 mV; - Faixa de leitura de temperatura : 0° até
100°C; resolugdo 0,1° C; - Exatidao e incerteza para temperatura : + 0,3°C;
+ (0,2°C; - Calibragdo : automatica com tampdes 6,86, 7,00, 7,01 / 4,00 /
9,00, 10,00; - Voltagem : 110/220 VAC; - Saida : serial RS232C para
conexdo a PC e coleta dos valores pH, ORP e temperatura; - Conector do
eletrodo : tipo BNC e do termocompensador tipo RCA; - Acompanham o
equipamento : 01 ELETRODO combinado com corpo de vidro para meios
laquosos, com cabo e conector BNC, pH de 0 a 14, termocompensador em
aco inox, solugdes tampdo pH 7,00 e 4,00, suporte para eletrodo.

Unidade
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Mesa Agitadora Orbital - Ampla variedade de aplicagdes, todos os frascos
sdo agitados de forma homogénea. Estrutura: caixa em chapa de ago com
tratamento anticorrosivo e pintura eletrostatica em epoxi; dimensdes
(aproximadas 5% +ou-) em mm: L=440 x P=550 x A=400 - dimensdes da
plataforma em mm: 550 x 420 - acompanha uma plataforma em aluminio,

[Unidade
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com 30 garras para erlenmeyers de 250 ml, em ago inox 301, ou garras
conforme quadro abaixo ou ainda diversos modelos para montagem de uma
plataforma, ou galeria para tubos conforme especificagdes das medidas C -
30 X 125 ML homogeneizagdo: deslocamento orbital de 12 mm, através de
eixo excéntrico e rolamentos blindados, controlador eletronico de
velocidade microprocessador com inversor de frequéncia, leitura digital de
0 a 300 RPM Energia: cabo de energia trifilar (duas fases e um terra), com
dupla isolacdo, com tomada e plug de trés pinos, NM 243 e NBR 14136-
100 Watts - 220 Volts, 60 hz..
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Microscopio Binocular de dtica infinita com iluminagdo LED 6500k, com
objetivas planacromatica infinitas- Composto de: Sistema 6tico construido
em cristal com protegédo anti fungo em todo o conjunto 6tico; Revolver
para 04 (quatro) objetivas movido por esferas e sistema de parada click
stop; 01 Jogo de Objetivas Planacromaticas Infinitas com os seguintes
aumentos: 4x (na 0,10/ wd 25mm); 10x (na 0,25 wd 6,7mm);

40x ( na 0,65mm/wd 0,6mm) retratil; 100x ( na 1,25/wd 0,14mm) imersao
e retratil a 6leo; Aumento total permissivel de 40x a 1600x; 01 par de
oculares WF10 x de 18 mm de campo com alojamento para porta reticulos
e seta indicadora; 01 par de oculares WF10 x de 18 mm de campo com
alojamento para porta reticulos e seta indicadora. 01 par de oculares WF
16x de 11mm de campo (opcional); Platina mecanica com area aproximada
de 140 x135mm, movimento aproximado x 75 mm /y 40 mm, com escala
vernier; Cabecote Binocular Siedentopf com angulacao de 30 graus e giro
de 360 graus. Ajuste de diferentes dioptrias com ajuste independente para
ambas oculares. Voltagem 100 ou 240- 50/60 hz.(BIVOLT —
IAUTOMATICO); Manual de instrucdes, capa de protecao, 01 frasco de
0leo de imersdo de 8 ml. Acompanha cabo e plugues para a conexao a rede
elétrica e capa de protegdo; Possibilidade de espelho para iluminacao
externa quando nio houver energia, possibilidade de contraste de fase,
campo escuro ¢ de tubo trinocular. Tensao de entrada automatica
100vac~240vac. ASSISTENCIA TECNICA NO ESTADO DE
RONDONIA

\Unidade
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Microscopio Biologico Binocular com o6ptica corrigida ao infinito:
Especificagdes: Microscopio Biologico Binocular com 6ptica corrigida ao
infinito, de Campo Claro. Revélver porta objetivas giratdrio para 5
posi¢des (quintuplo), com objetivas plana-cromaticas de alto contraste,
com aumentos de 40x a 1000x. Toda 6tica em cristal de alta qualidade.
IAjuste macro e micrométricos coaxiais e independentes (bilateral). Estativa
e todas as engrenagens sdo confeccionadas em metal. Dotado de alga para
transporte incorporado a estativa. Ajustes de tensdo e charriot em posicao
privilegiada, que facilita 0 comando. Estativa mecanica com comando do
charriot a direita. Ajuste graduado para diferentes dioptrias = 5 em ambas
oculares. O botdo que liga e desliga ¢ 0 mesmo do ajuste da intensidade
luminosa, o que obriga o usudrio a reduzir a intensidade luminosa antes de
desligar o equipamento, prolongando a vida util da lampada. Dotado de
fonte externa para prote¢do do equipamento contra incéndios oriundos de
descarga elétrica e/ou sobre tensao de corrente. Tubo de observagao
binocular de livre compensagdo tipo Siedentopf, inclinado a 30°, rotagdo de
360° no plano horizontal e trava de seguranga. Ajuste da distancia
interpupilar de 48 a 75Smm. Oculares de campo amplo: W 10x FN 18
(18mm) focalizavel, com tratamento anti-fungo e conchas
oftalmoldgicas. Distancia Parafocal: 60mm. Estativa: Metalica reforcada,
com desenho moderno e ergondmico. Tratamento anti-corrosivo e pintura
eletrostatica. Conveniente suporte para transporte com desenho especial.
IRevolver: Porta objetivas quintuplo, giratorio e de composicdo reversa pra
estativa. Objetivas: Planacromaticas Otica Universal corrigida ao Infinito
(UIS) CF de Alto Contraste e tratamento anti-fungo: 4X N.A 0.10 (WD
17.5mm), 10X N.A 0.25 (W.D. 7,3mm), 40X N.A 0.65 (W.D. 0,63mm)
retratil, 100X N.A 1.25 (W.D. 0,13mm) retratil e Imersdo a 6leo.
Focalizagdo: Ajuste macro e micrométrico bilaterais, sendo ajuste de 4mm
por volta para enfoque macrométrico e 0,3mm por volta para ajuste
imicrométrico, com graduagéo da focalizagdo em um dos lados. Com ajuste
de tensdo do lado direito e trava p/ parada automatica. Platina: Mével, com
area de 180X145mm e charriot com deslocamento através de cremalheiras
metalicas nos eixos xy de 80X50mm (com graduacdo) e limitador do
movimento Z para prote¢do da laminas contra quebra, com deslocamento
total de 15mm. Porta lamina (espécime) tinico, podendo comportar até 2
laminas. Controle no lado direito (destro) em plano baixo, oferecendo mais
conforto ao usuario. Sistema de Charriot: Coaxial (conjugado) XY,
Milimetrado/Graduado. Condensador: Tipo Abbe, com diafragma de iris
incorporado. Fator de aumento de 0,9x e abertura numérica de 1,25.
IDotado de porta-filtros. Suporte e pinhdo de ajuste para centralizagdo.
[luminagdo: Através de LED, fornecendo iluminagéo estavel e clara em
todo campo de visd@o. Com controle de intensidade de luz e escala luminosa
nas laterais do equipamento que indicam a intensidade luminosa, tudo
incorporado a estativa. Alimentagdo: Bi-Volt com comuta¢do Automatica

100~240 VAC, 50/60Hz. Acessorios Inclusos: lampada sobressalente, filtro

\Unidade
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15
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azul, trés tipos de tomadas, fusiveis, capa de prote¢ao contra p6, manual de
instrucdes em portugués e frasco de 6leo de imersao. Termo de um ano de
Garantia. Manual de instru¢do em portugués. Assisténcia técnica
especializada.

32

Refratometro Portatil Digital : Precisdo de medigdo 0,0-93,0°Brix e
Temperatura 9,0-99,9 ° C; Resolugao: Brix 0,1% e Temperatura de 0,1 °C;
Medicao de temperatura: Brix + 0,1%, Temperatura + 1° C, 1-10 °C
(Compensagdo Automatica da Temperatura) e 3 segundos; Temperatura
'Ambiente: 10 a 40°C; Volume da amostra: 0.3 ml; Fonte de Alimentagéo: 2
x Pilhas AAA, Classe de protecao internacional: IP65 a prova de poeiras e
IProtegido contra jatos de 4gua. Com manual de instrucdo em portugués e
garantia minima de 01 (um) ano. Assisténcia técnica especializada.
Sugestdo marca/modelo: Atago/ PAL-3 ou similar de qualidade igual ou
superior.

\Unidade
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Refrigerador Duplex - Capacidade Total minima 352 Litros Frost Free 220
V; Capacidade minima do do Refrigerador 272 Litros; Capacidade minima
do Congelador/Freezer 80 Litros; Tipo de Porta Duplex;
CARACTERISTICAS E FUNCOES DO REFRIGERADOR Controle de
[Umidade; Gavetas para Vegetais e Frutas; Pés Niveladores; Porta-Latas;
Prateleira Removivel; Porta-Ovos; Painel Eletronico; Acabamento Externo
IAco; Material da Prateleira Vidro Temperado; CARACTERISTICAS E
FUNCOES DO CONGELADOR / FREEZER; Tipo de Degelo Frost Free;
EFICIENCIA ENERGETICA Selo Procel A; cor branco. Garantia de 01
(um) ano.

Unidade

—
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Ultra Freezer -40°C a -86°C — Capacidade de 120 LT, Gabinete Externo:
Fabricado em ago Carbono 1020, esmaltado e tratado a alta temperatura,
com pintura epoxi de alta resisténcia.Gabinete Interno: Totalmente
fabricado em ago inoxidavel, Contra Portas individuais de alta densidade
para cada compartimento o que reduz a perda de temperatura em casos de
aberturas de portas. Isolamento Térmico: de alta performance devido a
injecdo de espuma de poliuretano. Sistema de aquecimento: nas bordas
para evitar formacdo de gelo e umidade. Controle de temperatura: micro
processado, com certificado de calibragio RBC INMETRO (Rede
Brasileira de Calibragéo) | Painel digital exibindo todas as fungoes:
controle de temperatura, monitoracdo e alarmes | Ajuste digital da
temperatura desejada em 1°C com indicagdo digital | Display apresentando
dupla visualizag@o das temperaturas de momento, e temperatura set. LCD —
teclas tipo membrana. Sistema de Alarmes: audiovisuais de porta aberta |
falha na ventilagdo/indicador de limpeza do filtro | Desvio de temperatura
interna média |Entre outras anomalias no funcionamento do equipamento |
Botdo silenciador para conjunto de alarmes |Sinalizador luminoso
indicando funcionamento do sistema de refrigeracdo em uso. (1° e 2°
estagio) Grade frontal: acesso frontal ao filtro do condensador facilitando
sua manutengdo e limpeza sem a necessidade de ferramentas | acesso
lateral independente para manutengdo elétrica. Sistema de alivio de pressdo
interna facilitando abertura de portas | Puxador atdmico ao longo de toda
porta | Fecho do tipo WILE . Sistema de refrigeragdo: compressores
herméticos de alta performance. Linha siléncio total: Gases refrigerantes e
isolantes: utilizados sdo adquiridos direto do fabricante, o que garante a
mais alta pureza e confere a excelente performance do equipamento além
de atender aos requisitos ambientais, 100 % livre de CFC. Rodizios: com
freio para facilitar a locomogdo. Manual, Tens@o 220V, potencia de 60Hz,
Temperatura de trabalho ajustavel de -40°C a -86°C. Garantia de um ano.

\Unidade
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Medidor Multipardmetro (pH/Cond/OD/Temp) a Prova d'Agua (Marca
IAKSO - AK88 ou similar) Faixa de medigéo: pH: 2.00 a 12.00;
Condutividade: 0.0 a 199.9 uS/cm; 0 a 1999 uS/cm; 0.00 a 19.99 mS/cm;
0.0 2 69.9 mS/cm. Salinidade: 0.00 a 10.00 ppt; 0.0 a 42.0 ppt (4gua do
mar). Oxigénio dissolvido: 0.0 a 199.9% (0.0 a 30 mg/L). Temperatura: 0.0
a 60.0°C. Temperatura de operagdo: 0 a 50°C. Umidade de operagdo: 10 a
90%UR (sem condensacdo). Grau de protecdo: IP67 (a prova d’agua).
IAlimentagdo: 6 pilhas AAA. Memoria para até 99 registros (cada registro
grava as 4 grandezas), Selegdo de faixa automatica, Compensagéo

automatica de temperatura para todas as medi¢des (pH, condutividade,
salinidade e oxigénio dissolvido), Compensagdo manual de altitude e
salinidade para as medigdes de oxigénio dissolvido, Identifica¢do
automatica das solugdes de calibrag@o. Desligamento automatico apés 1
hora de inatividade. Itens Inclusos:- 1 Sonda para medi¢do de PH (1,30m
de comprimento)- 1 Sonda para medi¢do de condutividade e salinidade
(1,30m de comprimento)- 1 Sonda para medigao de oxigénio dissolvido
(2,80m de comprimento)- 2 Kits de membranas- 1 Frasco de solucao
eletrolitica- 1 Seringa com agulha- 1 Maleta para transporte- 6 pilhas AAA
recaregaveis- Carregador de pilhas AAA. Manual de operagdo e garantia de

1 ano

\Unidade
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[Aparelho de televisdo tipo Smart TV LED no minimo 55" com Conversor
Digital Integrado 3 HDMI 2 USB Wi-Fi Smart Tizen, Espelhamento de
Tela- Resolugdo Ultra HD 4k; Taxa de Atualizagdo 60Hz; Recursos de
'Video minimo HDR Premium / Mega Contraste / UHD Diming / Pur Color
Contrast Enhancer / Auto Motion Plus / Modo Film; Recursos de Audio
minimo Dolby Digital Plus / DTS Codec / Poténcia sonora (20W RMS) /
Tipo de alto falante (2 canais) / Multiroom Link; Potencia do audio minima
19W; Quantidade de entradas USB minimas 2(duas); Quantidade de
entradas HDMI minimas 02(duas); Processador Quad Core ou superior;
'Wi-Fi integrado; Principais Aplicativos minimos Youtube, Netflix, Globo
Play, PlayKids, Fox Play; Consumo (Kw/h) ndo superior a 210W;
Garantia minima de 12 meses. Acessorio Obrigatorio -Suporte articulado
de parede para o Aparelho Televisor Smart TV fabricado em ago de
carbono que suprota até 40 kg

\Unidade

10

10
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[Fogao industrial 04 bocas baixa presséo - fabricado Chapa de aco carbono,
queimadores e grelhas em ferro fundido, acabamento Tinta epo6xi preto
texturizado, bandeja em aluminio; queimadores 02 (dois) simples e 02

Largura 106 cm X Altura 88 cm X Profundidade 106 cm; Perfil 10; Grelha
400x400mm; na parte inferior do fogdo deve ser fixada com 8§ travas;
montagem com parafusos;

(dois) duplos; dimensdes do produto aproximados 10% para + ou para -  [Unidade

LOTE 01

ITEM

DESCRICAO DO MOBILIARIO

\UNIDADE

QUANT.

QUANT.

QUANT.
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IARMARIO SUPER ALTO COM PORTAS: Tampo e Prateleiras:
Confeccionados em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento
das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as
mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acéo
conjunta de pressdo e calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade
minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/em? = 3.1,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
INBR 14810-2. O tampo ¢ revestido em todo seu perimetro e nas prateleiras
apenas na frente com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura
minima, em conformidade com a NBR 13966 que exige que o raio minimo
da borda de contato com o usudrio seja de 2,5 mm. O outros lado das
prateleiras sdo revestidos com fita de policloreto de vinila com 1mm de
lespessura minima, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. O tampo
devera ser fixada nas laterais e ao fundo por meio de buchas metalicas
rosqueadas no proprio tampo com auxilio de pino m6 em ago e tambores de
zamak. Ha dois tipos de prateleira, uma fixa através de pino m6 de aco e
tambor de zamak encravado na prateleira. Ao girar o tambor sera feito o
travamento da prateleira. E quatro prateleiras regulaveis, que utiliza um
suporte de zamak cromado para encaixar em furos na lateral, esses furos nas
laterais permite a regulagem da altura da prateleira. Fundo, Posterior,
Laterais e Portas: Confeccionados em placa de MDP, ¢ um composto de
particulas de madeira de média densidade. As particulas de média densidade
sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O
posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim
trés camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por
meio da agdo conjunta de pressdo e calor, a placa contém 18mm de
espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
imelaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo.
IAs placas possuem densidade minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a tragao
perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163,
resisténcia a tragdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas
INBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. Sdo revestidos em todo seu
perimetro com fita de policloreto de vinila com Imm de espessura minima,
os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. As laterais sao estruturais no
armario, ¢ fixada ao fundo, ao tampo, ao posterior e a prateleira fixa. Utiliza
bucha metalica, pino metalico e tambor metalico para realizar a montagem.
Todas as pecas deveram ser fixadas por meio de buchas metalicas rosqueadas
na propria madeira com auxilio de pino metalico m6 e tambores em zamak
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embutidos nas pegas. No fundo ¢ fixado sapatas redondas de 50mm de
didmetro e com regulagem de altura de até 15mm para possiveis desnivel no
piso, composta de material copolimero de alta resisténcia a impactos e
abrasdo. E fixada por parafusos metalicos bicromatizados. As duas portas sdo
fixadas nas laterais por meio de dobradigas metalicas e parafusos metalicos
bicromatizados. Dobradigas em zamak, abertura do eixo de até 270°, com
pequeno travamento ao final do curso para que a porta nio se abra
involuntariamente. O travamento da porta ¢ realizado tanto na parte superior
e inferior pela fechadura composta de pegas metalica de zamak e algumas
buchas em nylon para resistir o uso. Os componentes da fechadura sdo os
ganchos, batente regulavel, guias das barras e barras em aluminio. A chave
tem capa plastica dupla face e € do tipo dobravel. Na porta esquerda ha duas
pequenas chapas de ago com 1,2mm de espessura fixada com parafusos
bicromatizados, para realizar o travamento da mesma. Cada porta contém um
puxador metalico arcado fixado com parafusos padrdo m4 no posterior de
cada porta. Dimensdes Estimadas (com possibilidade de variagdo em até 5%
para mais ou menos): Largura: 80cm Profundidade: 50cm Altura: 210cm
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ARMARIO MEDIO FECHADO COM PORTAS Tampo e Prateleiras:
Confeccionados em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento
das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as
mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da a¢éo
conjunta de pressdo e calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade
minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragao perpendicular kgf/cm? = 3.1,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
INBR 14810-2. O tampo ¢ revestido em todo seu perimetro e nas prateleiras
apenas na frente com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura
minima, em conformidade com a NBR 13966 que exige que o raio minimo
da borda de contato com o usudrio seja de 2,5 mm. Os outros lados das
prateleiras sdo revestidos com fita de policloreto de vinila com 1mm de
lespessura minima, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. O tampo
devera ser fixado nas laterais e ao fundo por meio de buchas metalicas
rosqueadas no proprio tampo com auxilio de pino m6 em ago e tambores de
zamak. Duas prateleiras regulaveis, que utiliza um suporte de zamak
cromado para encaixar em furos na lateral, esses furos nas laterais permite a
regulagem da altura da prateleira. Fundo, Posterior, Laterais e Portas:
Confeccionados em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento
das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as
mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da a¢do
conjunta de pressao e calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade
minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,6,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
INBR 14810-2. Sdo revestidos em todo seu perimetro com fita de policloreto
de vinila com Imm de espessura minima, os perfis sdo colados com adesivo
hotmelt. As laterais sdo estruturais no armario, ¢ fixada ao fundo, ao tampo,
a0 posterior ¢ a prateleira fixa. Utiliza bucha metalica, pino metalico e
tambor metalico para realizar a montagem. Todas as pegas deveram ser
fixadas por meio de buchas metalicas rosqueadas na propria madeira com

auxilio de pino metalico mé6 e tambores em zamak embutidos nas pegas. No
fundo ¢ fixado sapatas redondas de S0mm de didmetro e com regulagem de
altura de até¢ 15mm para possiveis desnivel no piso, composta de material
copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasio. E fixada por parafusos
metalicos bicromatizados. As duas portas sdo fixadas nas laterais por meio
de dobradicas metalicas e parafusos metalicos bicromatizados. Dobradicas
lem zamak, abertura do eixo de até 270°, com pequeno travamento ao final do
curso para que a porta nao se abra involuntariamente. O travamento da porta
¢ realizado tanto na parte superior e inferior pela fechadura composta de
pecas metalica de zamak e algumas buchas em nylon para resistir o uso. Os
componentes da fechadura sdo os ganchos, batente regulavel, guias das
barras e barras em aluminio. A chave tem capa plastica dupla face e ¢ do tipo
dobravel. Na porta esquerda ha duas pequenas chapas de aco com 1,2mm de
espessura fixada com parafusos bicromatizados, para realizar o travamento
da mesma. Cada porta contém um puxador metalico arcado fixado com
parafusos padrdo m4 no posterior de cada porta.Dimensdes Estimadas (com
possibilidade de variacdo em até 5% para mais ou menos):Largura: 80cm
;Profundidade: 50cm; Altura: 110cm
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IARMARIO BAIXO FECHADO COM PORTAS Tampo e Prateleiras:
Confeccionados em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
Arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento
das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as
mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da agio
conjunta de pressdo e calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade
minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3.1,
resisténcia a flexao estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
INBR 14810-2. O tampo ¢ revestido em todo seu perimetro e nas prateleiras
apenas na frente com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura
minima, em conformidade com a NBR 13966 que exige que o raio minimo
da borda de contato com o usudrio seja de 2,5 mm. O outros lado da

minima, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. O tampo devera ser
fixada nas laterais e ao fundo por meio de buchas metalicas rosqueadas no
proprio tampo com auxilio de pino m6 em ago e tambores de zamak. Uma
prateleira regulavel, que utiliza um suporte de zamak cromado para encaixar
lem furos na lateral, esses furos nas laterais permite a regulagem da altura da
prateleira. Fundo, Posterior, Laterais e Portas: Confeccionados em placa de
IMDP, ¢ um composto de particulas de madeira de média densidade. As
particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus
das areas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado
para que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies
externas, formando assim trés camadas. Sao aglutinadas e compactadas entre
si com resina sintética por meio da a¢@o conjunta de pressdo e calor, a placa
contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 575 Kgf/m?,
resisténcia a tragao perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica
ketf/cm? = 163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/em? = 10,2 de acordo com
las normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. Sao revestidos em
todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 1mm de espessura
minima, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. As laterais séo
estruturais no armario, ¢ fixada ao fundo, ao tampo, e ao posterior. Utiliza
bucha metalica, pino metalico e tambor metalico para realizar a montagem.
Todas as pecas deveram ser fixadas por meio de buchas metalicas rosqueadas
na propria madeira com auxilio de pino metalico m6 e tambores em zamak
embutidos nas pegas. No fundo ¢ fixado sapatas redondas de 50mm de
diametro e com regulagem de altura de até 15mm para possiveis desnivel no
piso, composta de material copolimero de alta resisténcia a impactos e
abrasdo. E fixada por parafusos metalicos bicromatizados. As duas portas é
fixada nas laterais por meio de dobradigas metalicas e parafusos metalicos
bicromatizados. Dobradigas em zamak, abertura do eixo de até 270°, com
pequeno travamento ao final do curso para que a porta nio se abra
involuntariamente. O travamento da porta ¢ realizado tanto na parte superior
e inferior pela fechadura composta de pecas metalica de zamak e algumas
buchas em nylon para resistir o uso. Os componentes da fechadura sdo os
ganchos, batente regulavel, guias das barras e barras em aluminio. A chave
tem capa plastica dupla face e é do tipo dobravel. Na porta esquerda ha uma
pequena chapa de ago com 1,2mm de espessura fixada com parafusos
bicromatizados, para realizar o travamento da mesma. Cada porta contém um
puxador metalico arcado fixado com parafusos padrdo m4 no posterior de
cada porta.

IDimensodes Estimadas (com possibilidade de variagdo em até 5% para mais
ou menos): Largura: 80cm; Profundidade: 50cm ;Altura: 75cm

prateleira ¢ revestido com fita de policloreto de vinila com Imm de espessural

[Unidade

1
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ARMARIO BAIXO COM 04 PORTAS - tampo ¢ Prateleiras:
Confeccionados em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento
das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as
mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sdo
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da a¢do
conjunta de pressdo e calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade
minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? =3.1,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
INBR 14810-2. O tampo ¢ revestido em todo seu perimetro e nas prateleiras
apenas na frente com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura
minima, em conformidade com a NBR 13966 que exige que o raio minimo
da borda de contato com o usuario seja de 2,5 mm. O outros lado da

minima, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. O tampo devera ser
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fixada nas laterais e ao fundo por meio de buchas metalicas rosqueadas no
proprio tampo com auxilio de pino m6 em ago e tambores de zamak. Duas
prateleiras regulaveis, que utiliza suporte de zamak cromado para encaixar
em furos na lateral, esses furos nas laterais permite a regulagem da altura da
prateleira. Fundo, Posterior, Laterais e Portas: Confeccionados em placa de
MDP, ¢ um composto de particulas de madeira de média densidade. As
particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus
das areas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado
para que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies
externas, formando assim trés camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre
si com resina sintética por meio da agdo conjunta de pressdo e calor, a placa
contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 575 Kgf/m?,
esisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica
gf/cm? = 163, resisténcia a tragdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com
las normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. Sdo revestidos em
todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 1mm de espessura
minima, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. As laterais sdo
estruturais no armario, ¢ fixada ao fundo, ao tampo, e ao posterior. Utiliza
bucha metalica, pino metalico e tambor metalico para realizar a montagem.
Todas as pegas deveram ser fixadas por meio de buchas metalicas rosqueadas
na propria madeira com auxilio de pino metalico m6 e tambores em zamak
embutidos nas pecas. No fundo € fixado sapatas redondas de S0mm de
didmetro e com regulagem de altura de até 15mm para possiveis desnivel no
piso, composta de material copolimero de alta resisténcia a impactos e
abrasio. E fixada por parafusos metalicos bicromatizados. As quatro portas é
fixada nas laterais por meio de dobradi¢as metalicas e parafusos metalicos
bicromatizados. Dobradicas em zamak, abertura do eixo de até 110°, com
pequeno travamento ao final do curso para que a porta ndo se abra
involuntariamente. O travamento da porta ¢ realizado tanto na parte superior
e inferior pela fechadura composta de pegas metalica de zamak e algumas
buchas em nylon para resistir o uso. Os componentes da fechadura sdo os
ganchos, batente regulavel, guias das barras e barras em aluminio. A chave
tem capa pléstica dupla face e ¢ do tipo dobravel. Na porta esquerda hd uma
pequena chapa de ago com 1,2mm de espessura fixada com parafusos
bicromatizados, para realizar o travamento da mesma. Cada porta contém um
puxador metalico arcado fixado com parafusos padrdo m4 no posterior de
cada porta. Dimensdes Estimadas (com possibilidade de variacdo em até 5%
para mais ou menos): Largura: 160cm; Profundidade: 50cm ; Altura: 75cm
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ESCANINHO ALTO FECHADO COM 08 PORTAS - Tampo:
Confeccionado em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento
das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as
mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da a¢do
conjunta de pressao e calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade
minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3.1,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
INBR 14810-2. O tampo ¢ revestido em todo seu perimetro com fita de
policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade
com a NBR 13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o
usuario seja de 2,5 mm, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. O tampo
devera ser fixado nas laterais, ao divisor vertical e ao fundo por meio de
buchas metalicas rosqueadas no proprio tampo com auxilio de pino mé em
aco e tambores de zamak. Fundo, Posterior, Laterais, 08 Portas e Divisores:
Confeccionados em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento
das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as
mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da a¢éo
conjunta de pressdo e calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade
minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a tragao perpendicular kgf/cm? = 3,6,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
INBR 14810-2. Sao revestidos em todo seu perimetro com fita de policloreto
de vinila com Imm de espessura minima, os perfis sdo colados com adesivo
hotmelt. As laterais sdo estruturais no armario, ¢ fixada ao fundo, ao tampo,
ao posterior e aos divisores horizontais. Ha dois tipos de divisores, verticais e
horizontais, sdo posicionados para fazer as divisdes independentes para cada
porta. Utiliza bucha metalica, pino metdlico e tambor metalico para realizar a
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rosqueadas na propria madeira com auxilio de pino metalico m6 e tambores
em zamak embutidos nas pecas. No fundo ¢ fixado sapatas redondas de
50mm de didmetro e com regulagem de altura de até 15mm para possiveis
desnivel no piso, composta de material copolimero de alta resisténcia a
impactos e abrasdo. E fixada por parafusos metalicos bicromatizados. Com
08 portas que sdo fixadas nas laterais por meio de dobradicas metalicas e
parafusos metalicos bicromatizados. Dobradicas metalicas com abertura do
eixo de até 110°, com pequeno travamento ao final do curso para que a porta
ndo se abra involuntariamente. Cada porta tem seu travamento independente
que ¢ realizado pela fechadura composta de pecas metalica. A chave tem
capa plastica dupla face e ¢ do tipo dobravel. Cada porta contém um puxador
imetalico arcado fixado com parafusos padrao m4 no posterior de cada porta.
IDimensodes Estimadas (com possibilidade de variagdo em até 5% para mais
ou menos): Largura: 80cm; Profundidade: 50cm ; Altura: 210cm
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GAVETEIRO MODULAR 04 GAVETAS -Tampo: Confeccionados em
placa de MDP, é um composto de particulas de madeira de média densidade.
As particulas de média densidade s@o derivadas de arvores de eucalipto e
pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e
realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas
superficies externas, formando assim trés camadas. Sdo aglutinadas e
compactadas entre si com resina sintética por meio da agdo conjunta de
pressdo e calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido nas duas faces
com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade minima
de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragdo superficial Kgf/cm? = 10,2
de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia ¢ NBR 14810-2. O
tampo ¢ revestido em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila
com 2,5mm de espessura minima, em conformidade com a NBR 13966 que
exige que o raio minimo da borda de contato com o usuario seja de 2,5 mm,
os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. O tampo devera ser fixado nas
laterais e ao fundo por meio de buchas metalicas rosqueadas no proprio
tampo com auxilio de pino m6 em aco e tambores de zamak. Fundo,
Posterior, Laterais e 04 Frentes: Confeccionados em placa de MDP, é um
composto de particulas de madeira de média densidade. As particulas de
imédia densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas de
reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as
imaiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas,
formando assim trés camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre si com
resina sintética por meio da agdo conjunta de pressdo e calor, a placa contém
18mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
imelaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo.
IAs placas possuem densidade minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a tragao
perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163,
resisténcia a tragdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas
INBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. Sdo revestidos em todo seu
perimetro com fita de policloreto de vinila com Imm de espessura minima,
os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. As laterais sao estruturais no
gaveteiro, ¢ fixada ao fundo, ao tampo e ao posterior. Utiliza bucha metalica,
pino metalico e tambor metalico para realizar a montagem. Todas as pe¢as
deveram ser fixadas por meio de buchas metalicas rosqueadas na propria
madeira com auxilio de pino metalico m6 e tambores em zamak embutidos
nas pecas. No fundo ¢é fixado sapatas redondas de S0mm de didmetro e com
regulagem de altura de até¢ 15mm para possiveis desnivel no piso, composta
de material copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasdo. As frentes
s3o fixadas nas gavetas em aco por parafusos metélicos, na frente superior ha
|uma tranca que ao girar realiza o travamento das demais gavetas com um
sistema interno com barra de aluminio e pinos metalicos. Tranca metalica
com borda e pino, ¢ fixada com parafuso metalico bicromatizado. A chave
tem capa plastica dupla face e ¢ do tipo dobravel. Cada frente contém um
puxador metalico arcado fixado com parafusos padrdo m4 no posterior de
cada gaveta e frente. 04 Gavetas: Todas as pecas metalicas deverdo receber
tratamento anticorrosivo e acabamento em pintura epoxi padrao (WEG) ou
similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe alcalino,
enxague com agua deionizada, repeticdo do enxague com agua deionizada
com o objetivo de eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das
pegas tratadas, em seguida recebem uma fina camada de 6xido de zirconio
pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de elevar a aderéncia da
tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré-tratamento
¢ realizado enxague utilizando agua deionizada com o objetivo de eliminar o
acido “fluorzirconico” das pegas tratadas no estagio anterior. Apos o pré-
tratamento as pegas passam por forno de secagem, a aplicagdo da tinta é
realizada pelo processo de deposigdo eletrostatico com polimerizagdo em
estufa e por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a
finalizag@o do processo de pintura. Gavetas em aco carbono, com chapas de
0,6m e 0,75mm. O corpo das gavetas ¢ dobrado para formar uma caixa, com
dobras na lateral para reforgo. Tampas na frente e atras do corpo da gaveta
para fechamento da caixa. Corredigas composta por quatro componentes em
laco com deslizamento em rodas de nylon com abertura parcial. Sdo fixadas
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duas na lateral do armario com parafusos metalicos bicromatizados e duas
nas gavetas sdo soldadas antes da pintura. Dimensdes Estimadas (com
possibilidade de variacdo em até 5% para mais ou menos):Largura: 41cm;
Profundidade: 60cm; Altura: 75¢cm
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IMESA RETANGULAR 100CM: Estruturas: Todas as pecas metalicas
deverdo receber tratamento anticorrosivo e acabamento em pintura epoxi
padrdo (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende:
desengraxe alcalino, enxague com agua deionizada, repeticdo do enxague
com agua deionizada com o objetivo de eliminar completamente os residuos
“desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida recebem uma fina camada
de 6xido de zirconio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de
elevar a aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidaco. Para
finalizar o pré-tratamento ¢ realizado enxague utilizando agua deionizada
com o objetivo de eliminar o acido “fluorzirconico” das pegas tratadas no
estagio anterior. Apos o pré-tratamento as pegas passam por forno de
secagem, a aplicacdo da tinta ¢ realizada pelo processo de deposicdo
eletrostatico com polimerizagdo em estufa e por fim elevados a uma
temperatura de até 200° C a fim de obter a finalizagdo do processo de
pintura. Composta por duas estruturas confeccionadas em ago carbono,
sendo duas para sustentac@o lateral e uma para sustentagdo central. Todas
recebem sapatas com regulagem de até 15mm para correcdo de possiveis
desniveis do piso, composta de material copolimero de alta resisténcia a
impactos e abrasdo. Estruturas laterais possuem tampas amoviveis para
lacabamento interno e externo. Além da fungdo estética, as tampas escondem
a passagem de fiag@o e s@o confeccionadas em ago carbono com espessura de
0,75mm. Travessa superior em tubo de aco 40x20mm com parede de 1,2mm
e utiliza uma ponteira plastica de acabamento. Travessa inferior prensada em
chapa de aco de 2mm de espessura, com extremidades arredondadas e
consequentemente ndo ha necessidade de utilizar ponteiras plasticas na
travessa inferior. Ligando essas duas travessas, duas colunas de ago de
1,2mm dobrada com formato pentagonal e com reforgos internos de aco de
1,2mm. Calha em ago de 0,90mm de espessura com fungdo estrutural e para
passagem de cabos sob o tampo sdo fixadas nas estruturas através de
parafusos m6. Possui suportes independentes em chapa de ago de 1,20mm,
contendo encaixes para tomada elétrica e RJ. Para fixar a sapata a estrutura
devera ser utilizado rebite de ago bicromatizado. Rebites m6 em ago
bicromatizado nas colunas para fixagdo dos pinos e parafusos m6. Tampo:
Confeccionado em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
rvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento
das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as
mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da agao
conjunta de pressdo e calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. As placas possuem densidade
iminima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3.1,
resisténcia a flexao estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tracao superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
INBR 14810-2. O tampo ¢ revestido em todo seu perimetro com fita de
policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade
com a NBR 13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o
usuario seja de 2,5 mm, colada ao tampo com adesivo hotmelt. O acesso do
cabeamento ao tampo ¢ feito por meio de passa cabo redondo em PVC
rigido, com didmetro interno de no minimo 60 mm, com tampa amovivel e
abertura para passagem de cabos. Devera ser fixada a estrutura por meio de
buchas e parafuso m6 confeccionados em ago bicromatizado, buchas
rosqueadas na face inferior do tampo. Painel: Confeccionado em placa de
IMDP, ¢ um composto de particulas de madeira de média densidade. As
particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus
das areas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado
para que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies
externas, formando assim trés camadas. Sao aglutinadas e compactadas entre
si com resina sintética por meio da a¢@o conjunta de pressdo e calor, a placa
contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 575 Kgf/m?,
resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica
kgf/cm? = 163, resisténcia a tragdo superficial Kgf/em? = 10,2 de acordo com
as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O painel tem
funcdo estrutural e ¢ revestido em todo seu perimetro com fita de policloreto
de vinila com Imm de espessura minima, colada ao painel com adesivo
hotmelt. Devera ser fixada por meio de pinos de ago m6 rosqueados a
estrutura com auxilio de tambores de zamak que ao girar realiza o
travamento do painel. Dimensdes Estimadas (com possibilidade de variagao
em até 5% para mais ou menos): Largura: 100cm; Profundidade: 60cm;
Altura: 75cm
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MESA RETANGULAR 120CM - Estruturas: Todas as pecas metalicas
deverdo receber tratamento anticorrosivo e acabamento em pintura epoxi
padrdo (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende:
desengraxe alcalino, enxague com agua deionizada, repeticdo do enxague
com agua deionizada com o objetivo de eliminar completamente os residuos
“desengraxantes” das pegas tratadas, em seguida recebem uma fina camada
de 6xido de zirconio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de
elevar a aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidacdo. Para
finalizar o pré-tratamento ¢ realizado enxague utilizando dgua deionizada
com o objetivo de eliminar o acido “fluorzirconico” das pegas tratadas no
estagio anterior. Apds o pré-tratamento as pegas passam por forno de
secagem, a aplicacdo da tinta ¢ realizada pelo processo de deposigao
eletrostatico com polimerizagdo em estufa e por fim elevados a uma
temperatura de até 200° C a fim de obter a finaliza¢ao do processo de
pintura. Composta por duas estruturas confeccionadas em ago carbono,
sendo duas para sustentac@o lateral e uma para sustentagdo central. Todas
recebem sapatas com regulagem de até 15mm para corregdo de possiveis
desniveis do piso, composta de material copolimero de alta resisténcia a
impactos e abrasdo. Estruturas laterais possuem tampas amoviveis para
lacabamento interno e externo. Além da fungdo estética, as tampas escondem
a passagem de fia¢@o e s@o confeccionadas em ago carbono com espessura de
0,75mm. Travessa superior em tubo de aco 40x20mm com parede de 1,2mm
e utiliza uma ponteira plastica de acabamento. Travessa inferior prensada em
chapa de aco de 2mm de espessura, com extremidades arredondadas e
consequentemente ndo ha necessidade de utilizar ponteiras plasticas na
travessa inferior. Ligando essas duas travessas, duas colunas de ago de
1,2mm dobrada com formato pentagonal e com reforgos internos de ago de
1,2mm. Calha em ago de 0,90mm de espessura com fungdo estrutural e para
passagem de cabos sob o tampo sdo fixadas nas estruturas através de
parafusos m6. Possui suportes independentes em chapa de ago de 1,20mm,
contendo encaixes para tomada elétrica e RJ. Para fixar a sapata a estrutura
devera ser utilizado rebite de ago bicromatizado. Rebites m6 em ago
bicromatizado nas colunas para fixagdo dos pinos e parafusos m6. Tampo:
Confeccionado em placa de MDP, € um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
Arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento
das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as
mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da agao
conjunta de pressdo e calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. As placas possuem densidade
iminima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3.1,
resisténcia a flexao estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
INBR 14810-2. O tampo ¢é revestido em todo seu perimetro com fita de
policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade
com a NBR 13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o
usuario seja de 2,5 mm, colada ao tampo com adesivo hotmelt. O acesso do
cabeamento ao tampo ¢ feito por meio de passa cabo redondo em PVC
rigido, com didmetro interno de no minimo 60 mm, com tampa amovivel e
abertura para passagem de cabos. Devera ser fixada a estrutura por meio de
buchas e parafuso m6 confeccionados em ago bicromatizado, buchas
rosqueadas na face inferior do tampo. Painel: Confeccionado em placa de
IMDP, ¢ um composto de particulas de madeira de média densidade. As
particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus
das areas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado
para que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies
externas, formando assim trés camadas. Sao aglutinadas e compactadas entre
si com resina sintética por meio da agdo conjunta de pressdo e calor, a placa
contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 575 Kgf/m?,
esisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica

gf/cm? = 163, resisténcia a tragdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com
as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O painel tem
fungdo estrutural e € revestido em todo seu perimetro com fita de policloreto
de vinila com Imm de espessura minima, colada ao painel com adesivo
hotmelt. Devera ser fixada por meio de pinos de ago m6 rosqueados a
estrutura com auxilio de tambores de zamak que ao girar realiza o
travamento do painel. Dimensdes Estimadas (com possibilidade de variagao
em até 5% para mais ou menos): Largura: 120cm; Profundidade: 60cm;
Altura: 75cm.
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IMESA RETANGULAR DE 140CM - Estruturas: Todas as pecas metalicas
deverdo receber tratamento anticorrosivo e acabamento em pintura epoxi
padrdo (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende:
desengraxe alcalino, enxague com agua deionizada, repeticdo do enxague
com agua deionizada com o objetivo de eliminar completamente os residuos
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de oxido de zirconio pelo tratamento “nanocerdmico” com o objetivo de
elevar a aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidacao. Para
finalizar o pré-tratamento ¢ realizado enxague utilizando dgua deionizada
com o objetivo de eliminar o acido “fluorzirconico” das pegas tratadas no
estagio anterior. Apds o pré-tratamento as pegas passam por forno de
secagem, a aplicagdo da tinta é realizada pelo processo de deposigdo
eletrostatico com polimerizagdo em estufa e por fim elevados a uma
temperatura de até 200° C a fim de obter a finaliza¢do do processo de
pintura. Composta por duas estruturas confeccionadas em ago carbono,
sendo duas para sustentac@o lateral e uma para sustentag@o central. Todas
recebem sapatas com regulagem de até 15mm para correg¢do de possiveis
desniveis do piso, composta de material copolimero de alta resisténcia a
impactos e abrasdo. Estruturas laterais possuem tampas amoviveis para
acabamento interno e externo. Além da fungao estética, as tampas escondem
a passagem de fiag@o e s@o confeccionadas em ago carbono com espessura de
0,75mm. Travessa superior em tubo de aco 40x20mm com parede de 1,2mm
e utiliza uma ponteira plastica de acabamento. Travessa inferior prensada em
chapa de ago de 2mm de espessura, com extremidades arredondadas e
consequentemente nao ha necessidade de utilizar ponteiras plasticas na
travessa inferior. Ligando essas duas travessas, duas colunas de ago de
1,2mm dobrada com formato pentagonal e com reforgos internos de aco de
1,2mm. Calha em ago de 0,90mm de espessura com funcéo estrutural e para
passagem de cabos sob o tampo sdo fixadas nas estruturas através de
parafusos m6. Possui suportes independentes em chapa de aco de 1,20mm,
contendo encaixes para tomada elétrica e RJ. Para fixar a sapata a estrutura
devera ser utilizado rebite de ago bicromatizado. Rebites m6 em ago
bicromatizado nas colunas para fixagdo dos pinos e parafusos mé6. Tampo:
Confeccionado em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento
das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as
mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da a¢do
conjunta de pressao e calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. As placas possuem densidade
minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3.1,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
INBR 14810-2. O tampo ¢ revestido em todo seu perimetro com fita de
policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade
com a NBR 13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o
usuario seja de 2,5 mm, colada ao tampo com adesivo hotmelt. O acesso do
cabeamento ao tampo € feito por meio de passa cabo redondo em PVC
rigido, com didmetro interno de no minimo 60 mm, com tampa amovivel e
abertura para passagem de cabos. Devera ser fixada a estrutura por meio de
buchas e parafuso m6 confeccionados em ago bicromatizado, buchas
rosqueadas na face inferior do tampo. Painel: Confeccionado em placa de
IMDP, ¢ um composto de particulas de madeira de média densidade. As
particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus
das areas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado
para que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies
externas, formando assim trés camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre
si com resina sintética por meio da agdo conjunta de pressdo e calor, a placa
contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 575 Kgf/m?,
resisténcia a tragéo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estética
kgf/em? = 163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/em? = 10,2 de acordo com
as normas NBR 14810-1 — Terminologia ¢ NBR 14810-2. O painel tem
fungdo estrutural e € revestido em todo seu perimetro com fita de policloreto
de vinila com 1mm de espessura minima, colada ao painel com adesivo
hotmelt. Devera ser fixada por meio de pinos de ago m6 rosqueados a
estrutura com auxilio de tambores de zamak que ao girar realiza o
travamento do painel. Dimensdes Estimadas (com possibilidade de variagdo
em até 5% para mais ou menos): Largura: 140cm; Profundidade: 60cm;
Altura: 75cm
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IMESA CURVA EM “L” — 140cm: Estruturas: Todas as pecas metalicas
deverdo receber tratamento anticorrosivo e acabamento em pintura epoxi
padrdo (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende:
desengraxe alcalino, enxague com 4gua deionizada, repeti¢do do enxague
com agua deionizada com o objetivo de eliminar completamente os residuos
“desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida recebem uma fina camada
de oxido de zirconio pelo tratamento “nanocerdmico” com o objetivo de
elevar a aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidacao. Para
finalizar o pré-tratamento ¢ realizado enxague utilizando agua deionizada
com o objetivo de eliminar o acido “fluorzircénico” das pegas tratadas no
estagio anterior. Apds o pré-tratamento as pegas passam por forno de

[Unidade

secagem, a aplicacdo da tinta ¢ realizada pelo processo de deposigdo

10

10

55/125



02/08/2019

SEV/IFRO - 0624792 - Edital de Licitacéo

eletrostatico com polimerizagdo em estufa e por fim elevados a uma
temperatura de até 200° C a fim de obter a finaliza¢ao do processo de
pintura. Composta por trés estruturas confeccionadas em ago carbono, sendo
duas para sustentac@o lateral e uma para sustentagdo central. Todas recebem
sapatas com regulagem de até 15mm para corregdo de possiveis desniveis do
|piso, composta de material copolimero de alta resisténcia a impactos e
abrasdo. Estruturas laterais possuem tampas amoviveis para acabamento
interno e externo. Além da fungdo estética, as tampas escondem a passagem
de fiac@o e sdo confeccionadas em ago carbono com espessura de 0,75mm.
Travessa superior em tubo de aco 40x20mm com parede de 1,2mm e utiliza
uma ponteira plastica de acabamento. Travessa inferior prensada em chapa
de aco de 2mm de espessura, com extremidades arredondadas e
consequentemente ndo ha necessidade de utilizar ponteiras plasticas na
travessa inferior. Ligando essas duas travessas, duas colunas de aco de
1,2mm dobrada com formato pentagonal e com reforgos internos de ago de
1,2mm. Estrutura central ¢ composta por chapa de ago com espessuras de
1,2mm e 1,5mm, dobrada em formato hexagonal para passagem de fiagdo.
Tampa amovivel em ago de 0,75mm de espessura e dois tubos laterais em
formato oblongo 29x58mm com parede de 1,2mm. Duas calhas em aco de
0,90mm de espessura com fungao estrutural e para passagem de cabos sob o
tampo sdo fixadas nas estruturas através de parafusos m6. Possui suportes
independentes em chapa de ago de 1,20mm, contendo encaixes para tomada
elétrica e RJ. Para fixar a sapata a estrutura devera ser utilizado rebite de aco
bicromatizado. Rebites m6 em aco bicromatizado nas colunas para fixagao
dos pinos e parafusos m6. Tampo: Confeccionado em placa de MDP, é um
composto de particulas de madeira de média densidade. As particulas de
imédia densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas de
reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as
imaiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas,
formando assim trés camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre si com
resina sintética por meio da agdo conjunta de pressdo e calor, a placa contém
25mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
imelaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo.
IAs placas possuem densidade minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragao
perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143,
resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas
INBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O tampo ¢ revestido em todo
seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura
minima, em conformidade com a NBR 13966 que exige que o raio minimo
da borda de contato com o usuario seja de 2,5 mm, colada ao tampo com
adesivo hotmelt. O acesso do cabeamento ao tampo € feito por meio de passa
cabo redondo em PVC rigido, com didmetro interno de no minimo 60 mm,
com tampa amovivel e abertura para passagem de cabos. Devera ser fixada a
estrutura por meio de buchas e parafuso m6 confeccionados em ago
bicromatizado, buchas rosqueadas na face inferior do tampo. Painéis:
Confeccionados em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento
das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as
mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da agao
conjunta de pressdo e calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade
minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,6,
resisténcia a flexao estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tracao superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
INBR 14810-2. Os painéis tem fungdo estrutural e é revestido em todo seu
perimetro com fita de policloreto de vinila com 1mm de espessura minima,
colada ao painel com adesivo hotmelt. Devera ser fixados por meio de pinos
de aco m6 rosqueados a estrutura com auxilio de tambores de zamak que ao
girar realiza o travamento do painel. Dimensdes Estimadas (com
possibilidade de variagdo em até 5% para mais ou menos): Largura: 140x140
(cm) Profundidade: 60x60 (cm) Altura: 75 (cm).
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MESA EM “L” -160cm - Estruturas: Todas as pecas metalicas deverao
receber tratamento anticorrosivo e acabamento em pintura epoxi padrdo
(WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com agua deionizada, repeti¢do do enxague com agua
deionizada com o objetivo de eliminar completamente os residuos
“desengraxantes” das pegas tratadas, em seguida recebem uma fina camada
de o6xido de zirconio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de
elevar a aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para
finalizar o pré-tratamento ¢ realizado enxague utilizando agua deionizada
com o objetivo de eliminar o acido “fluorzirconico” das pegas tratadas no
lestagio anterior. Apos o pré-tratamento as pegas passam por forno de
secagem, a aplicacdo da tinta ¢ realizada pelo processo de deposi¢do
eletrostatico com polimerizagdo em estufa e por fim elevados a uma
temperatura de até 200° C a fim de obter a finalizacdo do processo de
pintura. Composta por trés estruturas confeccionadas em ago carbono, sendo
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duas para sustentagao lateral e uma para sustentagdo central. Todas recebem
sapatas com regulagem de até 15mm para corre¢io de possiveis desniveis do

iso, composta de material copolimero de alta resisténcia a impactos e
abrasdo. Estruturas laterais possuem tampas amoviveis para acabamento
interno e externo. Além da fungdo estética, as tampas escondem a passagem
de fiag@o e sdo confeccionadas em ago carbono com espessura de 0,75mm.
Travessa superior em tubo de ago 40x20mm com parede de 1,2mm e utiliza
uma ponteira plastica de acabamento. Travessa inferior prensada em chapa
de ago de 2mm de espessura, com extremidades arredondadas e
consequentemente ndo ha necessidade de utilizar ponteiras plasticas na
travessa inferior. Ligando essas duas travessas, duas colunas de ago de
1,2mm dobrada com formato pentagonal e com reforgos internos de aco de
1,2mm. Estrutura central é composta por chapa de ago com espessuras de
1,2mm e 1,5mm, dobrada em formato hexagonal para passagem de fiag@o.
Tampa amovivel em ago de 0,75mm de espessura e dois tubos laterais em
formato oblongo 29x58mm com parede de 1,2mm. Duas calhas em ago de
0,90mm de espessura com fungdo estrutural e para passagem de cabos sob o
tampo sdo fixadas nas estruturas através de parafusos m6. Possui suportes
independentes em chapa de aco de 1,20mm, contendo encaixes para tomada
elétrica e RJ. Para fixar a sapata a estrutura devera ser utilizado rebite de ago
bicromatizado. Rebites m6 em ago bicromatizado nas colunas para fixacdo
dos pinos e parafusos m6. Tampo: Confeccionado em placa de MDP, ¢ um
composto de particulas de madeira de média densidade. As particulas de
média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas de
reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as
maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas,
formando assim trés camadas. Sao aglutinadas e compactadas entre si com
resina sintética por meio da agdo conjunta de pressdo e calor, a placa contém
25mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
imelaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo.
As placas possuem densidade minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragédo
perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexao estatica kgf/cm? = 143,
resisténcia a tragdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas
INBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O tampo ¢ revestido em todo
seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura
minima, em conformidade com a NBR 13966 que exige que o raio minimo
da borda de contato com o usuario seja de 2,5 mm, colada ao tampo com
ladesivo hotmelt. O acesso do cabeamento ao tampo € feito por meio de passa
cabo redondo em PVC rigido, com didmetro interno de no minimo 60 mm,
com tampa amovivel e abertura para passagem de cabos. Devera ser fixada a
estrutura por meio de buchas e parafuso mé6 confeccionados em ago
bicromatizado, buchas rosqueadas na face inferior do tampo. Painéis:
Confeccionados em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento
das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as
mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sdo
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da a¢do
conjunta de pressdo e calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade
iminima de 575 Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,6,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
INBR 14810-2. Os painéis tem fungao estrutural e ¢ revestido em todo seu
perimetro com fita de policloreto de vinila com Imm de espessura minima,
colada ao painel com adesivo hotmelt. Devera ser fixados por meio de pinos
de ago m6 rosqueados a estrutura com auxilio de tambores de zamak que ao
girar realiza o travamento do painel. Dimensdes Estimadas (com
possibilidade de variagdo em até 5% para mais ou menos): Largura: 160x160
(cm); Profundidade: 60x60 (cm); Altura: 75 (cm).
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IMESA CIRCULAR - Estruturas: Todas as pegas metalicas deverdo receber
tratamento anticorrosivo e acabamento em pintura epoxi padrao (WEG) ou
similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe alcalino,
enxague com agua deionizada, repeticdo do enxague com agua deionizada
com o objetivo de eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das
pegas tratadas, em seguida recebem uma fina camada de 6xido de zirconio
pelo tratamento “nanocerdmico” com o objetivo de elevar a aderéncia da
tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré-tratamento
¢ realizado enxague utilizando agua deionizada com o objetivo de eliminar o
acido “fluorzirconico” das pegas tratadas no estagio anterior. Apos o pré-
tratamento as pegas passam por forno de secagem, a aplicagdo da tinta é
realizada pelo processo de deposigdo eletrostatico com polimerizagdo em
estufa e por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a
finalizag@o do processo de pintura. Composta por uma estrutura
confeccionada em ago carbono, tendo uma coluna central em tubo redondo
de 101,6mm com parede de 2mm. Travas superiores em tubo de aco 40x20
com parede de 1,2mm com ponteiras de material copolimero de alta
resisténcia. Quatro travas inferiores em ago carbono prensada com 2mm de
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lespessura, todas recebem sapatas com regulagem de até 15mm para corre¢ao
de possiveis desniveis do piso, composta de material copolimero de alta
resisténcia a impactos e abrasdo. Para fixar a sapata a estrutura devera ser
utilizado rebite de aco bicromatizado.

Tampo: Confeccionados em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de
imadeira de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas
de arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O
posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim
trés camadas. Sao aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por|
meio da agdo conjunta de pressdo e calor, a placa contém 25mm de
espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
imelaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo.
IAs placas possuem densidade minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragao
perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143,
resisténcia a tragdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas
INBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O tampo ¢ revestido em todo
seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura
minima, em conformidade com a NBR 13966 que exige que o raio minimo
da borda de contato com o usudrio seja de 2,5 mm, colada ao tampo com
adesivo hotmelt. Devera ser fixada a estrutura por meio de buchas e
parafusos m6 confeccionados em ago bicromatizado, buchas rosqueadas na
face inferior dos tampos. Dimensdes Estimadas (com possibilidade de
variagdo em até 5% para mais ou menos): Didmetro: 120cm; Altura: 75cm
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MESA REUNIAO 240CM -Estruturas: Todas as pegas metélicas deverdo
receber tratamento anticorrosivo e acabamento em pintura epoxi padrao
(WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com agua deionizada, repeticdo do enxague com agua
deionizada com o objetivo de eliminar completamente os residuos
“desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida recebem uma fina camada
de 6xido de zirconio pelo tratamento “nanocerdmico” com o objetivo de
elevar a aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para
finalizar o pré-tratamento ¢ realizado enxague utilizando agua deionizada
com o objetivo de eliminar o 4cido “fluorzircénico” das pegas tratadas no
estagio anterior. Apds o pré-tratamento as pegas passam por forno de
secagem, a aplicacdo da tinta ¢ realizada pelo processo de deposi¢ao
eletrostatico com polimerizacdo em estufa e por fim elevados a uma
temperatura de até 200° C a fim de obter a finaliza¢ao do processo de
pintura. Composta por seis estruturas confeccionadas em ago carbono, sendo
duas para sustentagao central e quatro para sustentagao lateral. Todas
recebem sapatas com regulagem de até 15mm para corregdo de possiveis
desniveis do piso, composta de material copolimero de alta resisténcia a
impactos e abrasdo. Estruturas com coluna em tubo redondo de 101,6mm
com parede de 2mm, contém trés suportes em ago carbono de 1,5mm em
cada estrutura central e dois em cada estrutura lateral. Travessas superiores
em tubo de ago 60x40mm com parede de 1,5mm para a ligagdo das
estruturas. Para fixar a sapata a estrutura devera ser utilizado rebite de aco
bicromatizado. Rebites m6 em aco bicromatizado nos suportes e parafusos
m6. Tampo: Confeccionado em placa de MDP, ¢ um composto de particulas
de madeira de média densidade. As particulas de média densidade sdo
derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O
posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim
trés camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por
meio da agdo conjunta de pressdo e calor, a placa contém 25mm de
espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
imelaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo.
IAs placas possuem densidade minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragao
perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143,
resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas
INBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. Tampo revestido em todo seu
perimetro com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima,
em conformidade com a NBR 13966 que exige que o raio minimo da borda
de contato com o usuario seja de 2,5 mm, colada ao tampo com adesivo
hotmelt. Devera ser fixada a estrutura por meio de buchas e parafusos m6
confeccionados em ago bicromatizado, buchas rosqueadas na face inferior
dos tampos. O formato do tampo pode ser ovalado ou arqueado. Dimensdes
Estimadas (com possibilidade de variacdo em até 5% para mais ou menos):
Largura: 240 (cm) ; Profundidade: 120 (cm); Altura: 75 (cm)

[Unidade
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MESA PARA REFEITORIO COM 04 LUGARES - Estrutura e Cadeiras:
Todas as pecas metalicas deverdo receber tratamento anticorrosivo e
lacabamento em pintura epdoxi padrao (WEG) ou similar. Realizado pré-
tratamento que compreende: desengraxe alcalino, enxague com agua
deionizada, repeticdo do enxague com agua deionizada com o objetivo de

eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das pecas tratadas, em
seguida recebem uma fina camada de 6xido de zirconio pelo tratamento

[Unidade

“nanoceramico” com o objetivo de elevar a aderéncia da tinta aplicada e
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maior resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré-tratamento ¢ realizado
enxague utilizando agua deionizada com o objetivo de eliminar o acido
“fluorzirconico” das pegas tratadas no estagio anterior. Apos o pré-
tratamento as pegas passam por forno de secagem, a aplicagdo da tinta é
realizada pelo processo de deposigdo eletrostatico com polimerizagdo em
estufa e por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a
finalizag@o do processo de pintura. Quatro pés Estruturais compostos por
tubos redondos de 31,75mm com parede de 2mm em ago dobrados com
formato de “C”, os pés ¢ fixado em abertura com angulo reto nas
extremidades. Todas recebem sapatas com regulagem de até 15mm para
correcdo de possiveis desniveis do piso, composta de material copolimero de
alta resisténcia a impactos e abrasdo e ponteiras plasticas nas extremidades.
Ao centro realizando a unido dos pés um tubo redondo em ago de 31,75mm
com parede de 2mm. Para fixar a sapata a estrutura devera ser utilizado
rebite de ago bicromatizado. As cadeiras sdo confeccionadas em aco carbono
com pés em tubo redondo de 25,4mm com parede de 1,2mm, encosto em
chapa de aco prensada e dobrada com espessura de 1,2mm, arcos em tubo
redondo de 19mm com parede de 1,2mm e suportes do assento com 1,5mm
de espessura. Ponteiras plasticas ao nas extremidades composta de material
copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasdo. Tampo: Confeccionado
em placa de MDF, ¢ um composto de fibras de madeira de média densidade.
As fibras de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus
das areas de reflorestamento. O posicionamento das fibras ¢ realizado para
que as camadas fiquem uniformes e compactas. Sao aglutinadas e
compactadas entre si com resina sintética por meio da a¢do conjunta de
pressdo e calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido nas duas faces
com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade minima
de 710 Kgf/m?, resisténcia a tracdo 0,8 N/mm? e resisténcia a flexao 25
N/mm2. Tampo com chanfro em angulo nas extremidades. E aplicado no
chanfro tinta PU texturizada com viscosidade de 40 + 3s CF4 a25°C e
densidade de 1,099 + 0,020 g/cm?. Mas antes € aplicado fundo PU com
viscosidade de 35 + 3s CF8 a 25°C e densidade 1,619 + 0,050 g/cm?. Utiliza-
se catalisador e diluente para aplicagdo do prime PU e tinta PU. Tinta possui
uma boa resisténcia fisica e quimica e ao amarelecimento. Na parte inferior
do tampo e rosqueadas buchas metalicas m6 para fixagdo com a estrutura
metalica através de parafusos metalicos padrao m6. Assentos:
Confeccionados em placa de MDF, ¢ um composto de fibras de madeira de
média densidade. As fibras de média densidade sdo derivadas de arvores de
eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento das fibras é
realizado para que as camadas fiquem uniformes e compactas. Sdo
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acéo
conjunta de pressdo e calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido
em uma face com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade
minima de 730 Kgf/m?, resisténcia a tragdo 0,8 N/mm? e resisténcia a flexdo
35 N/mm?. Assentos com arredondamento na extremidade. E aplicado na
parte superior tinta PU texturizada com viscosidade de 40 =+ 3s CF4 a 25°C e
densidade de 1,099 + 0,020 g/cm?. Mas antes e aplicado fundo PU com
viscosidade de 35 + 3s CF8 a 25°C e densidade 1,619 £ 0,050 g/cm?. Utiliza-
se catalisador e diluente para aplicagdo do prime PU e tinta PU. Tinta possui
uma boa resisténcia fisica e quimica e ao amarelecimento. Na parte inferior
do tampo e rosqueadas buchas metalicas m6 para fixagdo com a estrutura
imetalica através de parafusos metalicos padrao m6. Dimensdes Estimadas
(com possibilidade de variagdo em até 5% para mais ou menos): Largura:
120 (cm); Profundidade: 80 (cm); Altura: 75 (cm).
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ICARTEIRA ESCOLAR - Encosto fundido em polipropileno com alta
pressdo, aditivado, permitindo suportar esforco mecanico de até 420 kg por
impulso na diagonal de até 90°. Devera possuir respiradores quadrados ou
elipticos, possuindo no minimo 04 (quatro) fileiras. curvatura anatémica, de
forma a permitir a acomodacdo das regides dorsal e lombar, se adaptando
melhor a coluna vertebral, Fixado na estrutura através de encaixe no proprio
encosto auxiliado por um botao de fixagdo de cada lado. Medidas minimas
(variagdo de 5%): largura 460 mm, altura 285 mm no eixo central da sua
curvatura. Assento fundido em polipropileno com alta pressdo, aditivado,
permitindo suportar esforgo mecanico de até 580 kg por impulso vertical de
queda. Devera possuir respiradores quadrados ou elipticos, possuindo no
minimo 01 (uma) fileira. Moldados com contornos ergondomicos para
conforto das pernas, evitando pressdo sanguinea Fixado na estrutura através
de quatro rebites de aluminio, com medidas de 4,8x40mm, o que permite
uma super resisténcia quanto a qualquer tipo de esfor¢o ndo convencional.
Medidas minimas (variagdo de 5%): largura 460 mm e 390 mm de
profundidade e espessura de 5 mm. Prancheta Prancheta: Confeccionado em
placa de MDP, ¢ um composto de particulas de madeira de média densidade.
As particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e
pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e

realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas
superficies externas, formando assim trés camadas. Sdo aglutinadas e
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pressdo e calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces
com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade minima
de 575 Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragao superficial Kgt/cm? = 10,2
de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia ¢ NBR 14810-2. A
prancheta tem desenho ergondmico para melhor acomodagio do usuario, é
revestida em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 1mm
de espessura minima, colada com adesivo hotmelt. Devera ser fixados por
meio de parafusos de ago m6 bicromatizados rosqueados em bucha metalicas
rosqueadas na madeira. Estrutura: Todas as pegas metalicas deverdo receber
tratamento anticorrosivo e acabamento em pintura epoxi padrao (WEG) ou
similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe alcalino,
enxague com agua deionizada, repeticdo do enxague com agua deionizada
com o objetivo de eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das
pegas tratadas, em seguida recebem uma fina camada de 6xido de zirconio
pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de elevar a aderéncia da
tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré-tratamento
¢ realizado enxague utilizando agua deionizada com o objetivo de eliminar o
acido “fluorzirconico” das pegas tratadas no estagio anterior. Apos o pré-
tratamento as pegas passam por forno de secagem, a aplicagdo da tinta é
realizada pelo processo de deposigdo eletrostatico com polimerizagdo em
estufa e por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a
finalizag@o do processo de pintura. Estrutura em ago composta por duas
laterais no formato de um trapézio, em tubo de aco redondo com 25,4mm
com parede de 1,5mm, ou tubo de ago do tipo oblongo. Interligadas com
duas barras inferiores de tubo de ago redondo de 22,2mm com parede de
2mm ou tubo de ago oblongo na mesma espessura, uma barra reta e outra
com dobras em angulo nas extremidades, a pega com dobra ¢ fixada a frente
da estrutura para dar espaco e movimentagdo aos pés do usuério. Furos nas
pegas para encaixe de cinco filetes redondo macico de ago com 6,35mm,
interligam as pegas na parte inferior da estrutura para armazenamento de
materiais. Barra paralela superior perpendicular ao par de trapézios em tubo
de aco redondo de 22,2mm com parede de 2mm, ou tubo oblongo de mesma
espessura, em formato de “C” , ao final da barra o tubo e prensado para
evitar o uso de ponteira plastica. Dobra em “C” para dar resisténcia ao
suporte prancheta, quando o usudrio apoiar sobre a prancheta evitando
qualquer abertura ou quebra da pega, da suporte a um pequeno gancho para
imochila confeccionado em ago macico, barra chata de 12,7x 3,18mm.
Segunda barra paralela ao par de trapézio em tubo redondo de ago de
25,4mm com parede de 1,5mm, ou tubo oblongo de mesma espessura, peca
unica dobrada para dar travamento dos trapézios, dar sustentagdo ao suporte
de assento e ser suporte para fixar a prancheta. Ao final da dobra da pega o
tubo e prensado para evitar a utilizagdo de ponteira plastica. Dois apoios de
assento e encosto sdo fixados sobre as duas barras paralelas superiores,
confeccionado em tubo de ago redondo de 25,4mm com parede de 1,5mm,
ou tubo oblongo de mesma espessura, dobrado com leve inclinagdo para
lacomodar a coluna lombar do usuario, utiliza-se chapa com espessura de
1,5mm para maior resisténcia da peca.
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CADEIRA FIXA — 04 PES : Estrutura: em ago composta por um par de
lateral no formato de um “U” invertido em tubo de ago com secgdo circular
com 17 (25,40mm) de didmetro na chapa #16 (1,50mm) dobra nas pontas
para nivelamento ao solo. Interligadas com duas barras retas de tubo de ago
com didmetro de 7/8” (22,23mm) na chapa #14 (1,90mm). Dois apoios de
lassento/encosto fixado sobre as duas barras retas, confeccionado em tubo de
aco com didmetro de 1” (25,40mm) na chapa #16 (1,50mm), dobrado com
leve inclinagdo para acomodar as costas do usuario, utiliza-se chapa #16
(1,50mm) para maior resisténcia da peca. Todas as pecas metalicas sdo
soldados pelo processo MIG, que utiliza gés inerte para prote¢do da poca de
fusdo. Ponteiras e sapatas plasticas para acabamento dos tubos. Sapata
reforcada com Smm de espessura em sua base. Encosto plastico: injetado em
polipropileno copolimero de alta resisténcia e pigmentado na cor, possui
dimensdes de 285 mm de altura e 462 mm de largura. Possui curvatura

lanatOomica, de forma a permitir a acomodagdo das regides dorsal e lombar, se
adaptando melhor a coluna vertebral. Furos em desenho eliptico medindo
17x9mm, possui quatro fileiras no sentido horizontal. Fixado na estrutura
através de encaixe no proprio encosto auxiliado por um botdo de fixagdo de
cada lado. Logotipo do fabricante estampado na parte posterior do encosto.
Assento plastico: injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia
com curvatura anatdmica e pigmentado na cor. Possui 395 mm de
comprimento e 460 mm de largura. Furos de aeragdo em desenho eliptico
medindo 16x8mm, possui uma fileira no sentido horizontal. Fixado na
estrutura através de 4 rebites de aluminio, com medidas de 4,8x40mm.
Logotipo do fabricante estampado na parte inferior do assento.
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POLTRONA GIRATORIA, ENCOSTO ALTO, COM BRACOS
ENCOSTO: Encosto em compensado multilaminado resinado, moldado

anatomicamente a quente com 14 mm de espessura média. Possui curvatura
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anatomica de forma a permitir a acomodagdo das regides dorsal e lombar,
adaptando-se melhor a coluna vertebral. Espuma injetada anatomicamente
em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade controlada de 50 Kg/m? com 44 mm de espessura média.
Revestimento do encosto em Poliéster fixado por grampos com acabamento
zincado. Contra capa do encosto injetada em polipropileno copolimero
texturizado na cor preta, montada por encaixe em presilha injetada em
[Poliamida 6.6 com reforgo de 35% de fibra de vidro na parte superior do
encosto e por parafusos Phillips na parte inferior, auxiliando em futuras
manutengdes. A fixa¢do do encosto no mecanismo ¢ feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecénica no
flange, na bitola 4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na
madeira.
IASSENTO: Assento em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 14 mm de espessura média. Possui curvatura
a parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguinea.
Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de
alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 50 Kg/m? com
50 mm de espessura média. Revestimento do assento em Poliéster fixado
por grampos com acabamento zincado. Contra capa do assento injetada em
polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por grampos
com acabamento zincado e parafusos Phillips, auxiliando em futuras
imanutencgaoes.
a fixagdo do assento no mecanismo ¢ feita com parafusos sextavados Grau 5
SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %4"x 20
fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.
IBRACOS: Apoia bragos e corpo do brago em polipropileno copolimero
injetado texturizado na cor preta, com alma fabricada em chapa de aco SAE
1020 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7
posicdes de regulagem de altura feita por botao injetado em Poliamida 6,
totalizando 85 mm de curso. Chapa para fixagdo no assento com 2 furos
oblongos, permitindo ajuste horizontal por parafuso com utilizagéo de chave
com curso de 25 mm em cada brago durante a montagem. A fixacao do brago
no assento ¢ feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecanica no flange, na bitola ¥4"x 20 fpp e porcas de
garra encravadas e rebitadas na madeira.
MECANISMO: Mecanismo com sistema reclinador do encosto , de
lestrutura monobloco, soldado por processo MIG em célula robotizada, com
assento fixo e com inclinagdo fixa com 3° de inclinagdo e 2 furagdes para
fixacdo do assento com distancia entre centros de 125 x 125 mm e 160 x 200
mm. Suporte do encosto com regulagem de altura automatica através de
catraca, totalizando 80 mm de curso, recoberto por capa injetada em
polipropileno copolimero. Inclinag@o do encosto com 20° de curso semi-
circular acionado por alavanca, obtendo-se infinitas posigdes, com molas
para o retorno automatico do encosto, ¢ ajuste automatico na frenagem do
reclinador. Alavanca de acionamento do possui duas formas de
acionamento. Ao ser movimentada para cima a mesma possibilita uma
regulagem fina do encosto enquanto a alavanca permanecer acionada pelo
usuario. Ao ser movimentada para baixo a alavanca permanece acionada sem
a a¢do do usuario e permite que o encosto fique em movimento livre até que
0 usudrio puxe novamente a alavanca para a posi¢ao neutra aonde a mesma
ira frenar o mecanismo na posi¢do desejada. Acionamento da coluna gas
feita por alavanca independente injetada em Poliacetal. O mecanismo possui
peca plastica de acabamento e protegdo das laminas do reclinador em
Polipropileno Copolimero injetado na cor preta.
COLUNA: Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada
em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de didmetro ¢ 1,50
mm de espessura de parede, rolamento axial de giro com esferas tratadas
termicamente e arruelas de aco temperado de alta resisténcia, bucha mancal
de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de
regulagem da altura da cadeira com mola a gas DIN 4550 Classe 4 com 115
mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos,
quando medida montada, devido a compressao dos componentes. Possui
sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.
Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas. Capa
telescopica injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta,
dividido em 3 partes encaixadas, usado para proteger a coluna.
IBASE: Base giratoria desmontavel com aranha de 5 hastes fabricada com
tubos de aco SAE 1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,50 mm de espessura
de parede, soldadas em cone central fabricado em tubo aco SAE 1012
redondo com 57,15 mm de didmetro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino
do rodizio fabricado de barra de ago trefilado SAE 1213 redondo com 10
mm de didmetro soldado na extremidade da haste em furos do tipo
flangeado, evitando que se soltem, coberta por capa injetada em
polipropileno copolimero na cor preta com sistema de encaixe plastico entre
cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodizios de giro duplo com 50
mm de didmetro em nylon com capa, esfera metalica inserida na estrutura,
que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes
e similares. Montagem do rodizio na base ¢ feito diretamente sobre o pino
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soldado na aranha sem utilizagdo de buchas de adaptagdo.
IACABAMENTO: Os componentes metalicos pintados possuem tratamento
de superficie antiferruginoso com fosfato de zinco por imersdo, executado
em linha automatica de oito tanques, sem uso de produtos clorados para
desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais vigentes, proporcionando melhor prote¢do contra
corrosdo e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da
mesma. A tinta utilizada para a pintura ¢ em p9, do tipo hibrida (poliéster -
epoxi), W-eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais pesados,
na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 microns em média. Todas as
pegas sdo curadas em estufa com esteira de movimentagao continua a
temperatura de 200° C. Dimensdes Estimadas (com possibilidade de
variacdo em até 5% para mais ou menos): Altura do Encosto: 500 mm ;
Largura do Encosto: 450 mm

Profundidade do Assento: 470 mm Largura do Assento: 480 mm
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CADEIRA GIRATORIA, ESPALDAR BAIXO, COM BRACOS -
ENCOSTO : Estrutura injetada em polipropileno copolimero estruturado
com nervuras, borda de ancoragem da cola e canal para grampos. Possui
curvatura anatdmica no encosto de forma a permitir a acomodagao das
regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral. Espuma
injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m* com
40 mm de espessura média no encosto. Revestimento do encosto em Vinil
fixado por grampos com acabamento zincado no encosto de plastico. Contra
capa do encosto injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor
preta, montada por encaixe, auxiliando em futuras manutengdes. A fixacdo
do encosto no mecanismo ¢ feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE
1429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %4"x 20 fpp e
porcas de garra encravadas e rebitadas no plastico. ASSENTO: Assento em
Compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente
com 13 mm de espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento para
evitar o estrangulamento na corrente sanguinea. Espuma injetada
lanatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia,
isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m?® com 50 mm de
espessura média. Revestimento do assento em Vinil fixado por grampos com
acabamento zincado no assento de madeira. Contra capa do assento injetada
em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por grampos
com acabamento zincado, auxiliando em futuras manutengdes. A fixa¢do do
assento no mecanismo ¢ feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do
tipo flangeado com trava mecénica no flange, na bitola %4"x 20 fpp e porcas
de garra encravadas e rebitadas na madeira. BRACOS: Apoia bragos e
corpo do brago em polipropileno copolimero injetado texturizado na cor
preta, com alma fabricada em chapa de ago SAE 1020 com 50,50 mm de
largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7 posi¢des de regulagem de
altura feita por boto injetado em Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso.
Chapa para fixa¢ao no assento com 2 furos oblongos, permitindo ajuste
horizontal por parafuso com utilizagdo de chave com curso de 25 mm em
cada brago durante a montagem. A fixacdo dos bracos no assento ¢ feita com
parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecénica no flange, na bitola %4"x 20 fpp, ¢ porcas de garra encravadas e
rebitadas na madeira. MECANISMO: Mecanismo com sistema reclinador
do encosto , de estrutura monobloco, soldado por processo MIG em célula
robotizada, com assento fixo e com inclinagdo com 3° de inclinagéo e 2
furagdes para fixagdo do assento com distancia entre centros de 125 x 125
mm e 160 x 200 mm. Suporte do encosto com regulagem de altura
automatica através de catraca, totalizando 80 mm de curso, recoberto por
capa injetada em polipropileno copolimero. Inclinagdo do encosto com 20°
de curso semi-circular acionado por alavanca, obtendo-se infinitas posigoes,
com molas para o retorno automatico do encosto, € ajuste automatico na
frenagem do reclinador. Alavanca de acionamento do possui duas formas de
acionamento. Ao ser movimentada para cima a mesma possibilita uma
regulagem fina do encosto enquanto a alavanca permanecer acionada pelo
usuario. Ao ser movimentada para baixo a alavanca permanece acionada sem
a acdo do usudrio e permite que o encosto fique em movimento livre até que
0 usuario puxe novamente a alavanca para a posi¢do neutra aonde a mesma
ird frenar o mecanismo na posicdo desejada. Acionamento da coluna gas
feita por alavanca independente injetada em Poliacetal. O mecanismo possui
peca plastica de acabamento e protegdo das laminas do reclinador em
Polipropileno Copolimero injetado na cor preta. COLUNA: Coluna central
desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de ago SAE
1010/1020 redondo com 50,80 mm de didmetro e 1,50 mm de espessura de
parede, com rolamento axial de giro com esferas tratadas termicamente,
possuindo arruelas de aco temperado de alta resisténcia, bucha mancal de
giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem
de altura da cadeira por coluna de mola a gas DIN 4550 Classe 4 com 115
mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos,

quando medida montada, devido a compressdo dos componentes. Possui
sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.

[Unidade

Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas. Capa

20

20
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telescopica injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta,
dividido em 3 partes encaixadas, usado para proteger a coluna. BASE : Base
giratoria desmontavel com aranha de 5 hastes fabricada com tubos de ago
SAE 1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,50 mm de espessura de parede,
soldadas em cone central fabricado em tubo aco SAE 1012 redondo com
57,15 mm de didmetro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do rodizio
fabricado de barra de aco trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de
diametro soldado na extremidade da haste em furos do tipo flangeado,
evitando que se soltem, coberta por capa injetada em polipropileno
copolimero na cor preta com sistema de encaixe plastico entre cone da
aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodizios de giro duplo com 50 mm de
didmetro em nylon com capa, esfera metdlica inserida na estrutura, que

facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e
similares. Montagem do rodizio na base ¢ feito diretamente sobre o pino
soldado na aranha sem utilizag@o de buchas de adaptagdo. ACABAMENTO:
Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie
antiferruginoso com fosfato de zinco por imersdo, executado em linha
automatica de oito tanques, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e
com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais
vigentes, proporcionando melhor protecdo contra corrosdo e excelente
ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma. A tinta
utilizada para a pintura é em po, do tipo hibrida (poliéster - epoxi), W-eco,
atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso
semi-brilho, com camada de 60 microns em média. Todas as pegas sdo
curadas em estufa com esteira de movimentagdo continua a temperatura de
200° C. Dimensdes Estimadas (com possibilidade de variagdo em até 5%
para mais ou menos): Altura do Encosto: 365 mm ; Largura do Encosto: 435
mm.
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IPOLTRONA PRESIDENTE, COM BRACOS, APOIO DE CABECA-
ENCOSTO: Encosto com estrutura de sustentagdo confeccionada em
poliamida com reforgo de fibra de vidro. Apoio lombar confeccionado em
polipropileno copolimero injetado com regulagem de altura, totalizando 65
imm de curso. Estrutura com curvatura anatomica de forma a permitir a
acomodagcdo das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna
vertebral. Revestimento do encosto em tela 85% Poliéster e 15% Poliamida e
gramatura 200 g/m?, fixada na estrutura através de encaixe por meio de
perfil. A fixagdo do encosto no mecanismo ¢ feita com parafuso Allen
sextavado interno na bitola %4"x 20 fpp e chapa de ago NBR 6658 com 4,75
mm de espessura com furo roscado na bitola %4"x 20 fpp. APOIO DE
CABECA: Apoio de cabeca confeccionado em polipropileno copolimero
injetado com aplique frontal de poliuretano injetado. Montagem feita por

sistema click. ASSENTO: Assento com estrutura monobloco confeccionada
lem polipropileno copolimero injetado de alta resisténcia. Espuma injetada
anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia,
isento de CFC com densidade de 50 a 60 Kg/m? e 70 mm de espessura média
montada sem uso de cola. Travessa de reforco e fixagdo dos bracos fabricada
em chapa de ago estrutural com 4,75 mm de espessura.

- Revestimento do assento em CEC fixado por grampos com acabamento
zincado. A fixagdo do assento na chapa de refor¢o metalico ¢ feita com
parafuso maquina Philips na bitola %4"x 20 fpp. Possui regulagem de
profundidade fabricado em chapa de ago NBR 6658 com 4,75 mm de
espessura com 6 estagios de regulagem e curso de 50 mm montado através
de encaixe na carenagem do assento. O acionamento ¢ feito por gatilho
injetado em Poliamida 6.0 integrado a plataforma de regulagem do assento.
A fixagdo do mecanismo na chapa de regulagem de profundidade ¢ feito por
parafuso sextavado 8.8 na bitola M8 e em furo roscado na chapa de
regulagem na bitola M8 passo 1,25 mm. BRACOS : Apoia bragos em
poliuretano injetado texturizado integral Skin com regulagem de altura com
acionamento por meio de botdo, profundidade e giro lateral automatico.
Estrutura em poliamida injetada com alma de ago tubular cromada. Possui 8
posicdes de regulagem de altura com acionamento por botdo lateral
totalizando 80 mm de curso. Chapa para fixagdo no assento com 6,35 mm de
espessura. MECANISMO: Mecanismo do tipo relax Syncron com 4 estagios
de regulagem de inclinagdo do assento e encosto e travamento em um dos
estagios, dotado de sistema anti-impacto que libera o encosto somente com
aplicagdo de leve pressdo das costas do usudrio evitando impactos
indesejados, ou relax livre com livre flutuagdo. Possui ajuste de tensdo da
imola por manipulo frontal. Possui alavanca de comando independente para a
regulagem de inclinag@o do encosto e para a regulagem da altura do assento.
IAssento com regulagem de profundidade e com inclinago regulavel entre
-2° e -7°. Possuli sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.
ICOLUNA: Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada
em tubo de agco SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de didmetro e 1,50
mm de espessura de parede, com rolamento axial de giro com esferas
tratadas termicamente, possuindo arruelas de ago temperado de alta
resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na
montagem, sistema de regulagem da altura da cadeira com acionamento por
imola a gas DIN 4550 Classe 4 com 115 mm de curso nominal com

[Unidade

tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada,
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cadeira por coluna de mola & gas. BASE :Base giratoria desmontavel com
aranha de 5 hastes em aluminio injetado polido, apoiada sobre 5 rodizios de
duplo giro e duplo rolamento com 65 mm de didmetro em nylon com capa,
esfera metalica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem
em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com revestimentos
vinilicos. Montagem do rodizio na base ¢ feito através de pino fabricado em

aco SAE 1010/1020 com diametro de 11 mm com anel elastico em ago que
possibilita a montagem direta sem utilizagdo de buchas de adaptagao.
IACABAMENTO: Os componentes metalicos pintados possuem tratamento
de superficie antiferruginoso com fosfato de zinco por imersdo, executado
em linha automatica de oito tanques, sem uso de produtos clorados para
desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais vigentes, proporcionando melhor prote¢do contra
corrosdo e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da
mesma. A tinta utilizada para a pintura é em po, do tipo hibrida (poliéster -
epoxi), W-eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais pesados,
na cor preto ultrafosco, com camada de 60 microns em média. Todas as
pegas sdo curadas em estufa com esteira de movimentagdo continua a
temperatura de 200° C. Os componentes metalicos cromados possuem sua
superficie preparada através de decapagem quimica, recebendo
posteriormente um banho de cromo executado sobre base niquelada.
IDimensodes Estimadas (com possibilidade de variagdo em até 5% para mais
ou menos): Altura do Encosto: 600 mm; Altura do apoio de Cabega: 190
mm; Largura do Encosto: 445 mm; Largura do apoio de Cabega: 325 mm;
Profundidade da Superficie do Assento: 465 mm; Largura do Assento: 480
mm

devido a compressao dos componentes. Possui sistema de montagem na base
e no mecanismo por encaixe cone Morse. Sistema de regulagem de altura da

[tem

Descrigao do Produto

Unidade de
[Fornecimento

Requisigdo
Minima

Requisi¢do
Méxima

Total
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Carro basculante para lavagem de cereais, capacidade para 80 litros,
constituido de uma cagamba basculante e removivel confeccionada em
chapa de ago inoxidavel AISI-304, liga 18.8 provido de algas e tela
perfurada na parte superior, tela de contengdo de graos. A cagamba sera
apoiada sobre mancais especiais a montantes em tubo inox de 1” de
diametro, provido de 4 rodizios com didmetro de 5", revestidos de
borracha substituivel (sendo 2 fixos e 2 giratorios). Capacidade: 80 litros.
Dimensdes aproximadas: 705X452X710mm

[Unidade

58

Carro transportador auxiliar, tipo prateleira, corpo constituido em ago
inoxidavel AISI-304 18.8 dotado de 02 planos lisos e vincados nas bordas,

rodizios com didmetro de 5” revestidos de borracha substituivel (sendo 2
fixos e 2 giratorios com trava)

fixado a montantes em tubo de 1” de diametro, movendo-se sobre 04 [Unidade

59

Carro transportador auxiliar, dotado de uma plataforma executada em
chapa de ago inoxidavel AISI-304 18.8, fixada a montantes em tubos de 1

revestidos de borracha substituivel (sendo 2 fixos e 2 giratorios com
trava). Capacidade: 240 L. Dimensdes aproximadas: 890X480X1000mm.

2” de didmetro, movendo-se sobre 04 rodiziosde 5" de didmetro (Unidade

60

Frigideira Basculante a gas - Tampo superior, gabinete/meia saia, tampa
superior e pés P64 com sapatas niveladoras em polietileno, confeccionado
em Aco Inoxidavel AISI-304, liga 18.8. - Cuba; laterais em Aco
Inoxidavel AISI-304, liga 18.8, e fundo em ago carbono, com
acionamento manual. - Estrutura em quadro de cantoneiras em perfil "L",
confeccionado em ago carbono. - Aquecimento através de queimadores
tubulares perfurados, confeccionado em ago carbono, gas GLP ou
canalizado através de galerias de queimadores tubulares com comando
pressurizado. - Capacidade: 60 litros - Dimensdes: 1000x1000x850 -
Consumo: 1,2 kg/h

[Unidade

61
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com coletor de gordura. Caracteristicas do fogdo: Altura padrdo de 80 cm;
Queimadores duplos (180mm — com controle individual das chamas) em
ferro fundido, fixados por encaixe; Grelha do queimador reforgada
40x40cm em ferro fundido (8 pontas); Estrutura refor¢ada em chapa de

Fogao Industrial de Inox 08 bocas,com banho morno e chapa bifeteira, (Unidade
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aco carbono #14 (2mm). Perfil 10cm; Registro APIS Delta %4”;

Largura aproximada: 2.010 mm Profundidade aproximada: 1.060 mm
Caracteristicas do forno: Acabamento interno esmaltado a fogo;

Porta em vidro; Controle de chama no vardo do fogdo; Protegdo movel do
queimador; Capacidade de 80 litros; Isolamento térmico em 14 de rocha;
Trés niveis de graduagdo de altura para grelhas; Altura interna
aproximada: 270 mm Largura interna aproximada: 500 mm Profundidade
interna aproximada: 670 mm Altura externa aproximada: 430 mm Largura
externa aproximada: 550 mm Profundidade externa aproximada: 730 mm
Caracteristicas do banho-maria: Esmaltado; Altura aproximada: 120 mm
Largura aproximada: 430 mm Profundidade aproximada: 900 mm
Caracteristicas da chapa bifeteira: Em ferro fundido; Altura aproximada:
15 mm Largura aproximada: 400 mm Profundidade aproximada: 900 mm
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Caldeirdo a gas convencional auto gerador de vapor com tampa
autoclavada, de capacidade 100 litros-

1- panela interna de cocgdo construida internamente em ago inoxidavel
IAISI-18.8 com fundos inoxidaveis extra refor¢ado, dotados de dotados de
niples inox de escoamento @ 1 %’.; 2- Revestimento externo, borola,
tampa inoxidavel, com sistema de abertura com mola, chaminé para saida
de gases e pés @ 64mm com sapatas niveladoras em polietileno. 3-
Estrutura e camisa de vapor, confeccionado em ago carbono, tratado com
revestimentos em Primer anticorrosivos. 4- Aquecimento a gas auto
gerador de vapor, através de galerias especiais de queimadores
imultitubulares com chama piloto, comando individual de acendimento
confeccionado em ago carbono, através de registros apis com botoeiras em
baquelite. 5- Dotado de valvula de escoamento, torneira giratoria, copo
para entrada de 4gua na camisa, valvula para nivel da camisa, valvula de
seguranga dupla, valvula de aeragdo, quebra vacuo e manometro.
Garantia de 12 meses (a partir da data de entrega do produto).

[Unidade 1
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Liquidificador Industrial inox - Capacidade: 20 Lts - Motor: 1 Hp -
Rotagdo: 3320 Rpm - Copo Em Ago 304 - Tampa Em Aluminio Polido -

Profundidade: 530 Mm - Altura: 1.150 Mm - Largura: 340 Mm - Peso
Liquido: 21,3 Kg - Tensdo : 220 V

Estrutura Pintada Com Tinta Epoxi Dimensdes Da Maquina - Unidade 1

Estimativa de consumo individualizado, dos o6rgdos Participantes

Item

Descrigdo do Equipamento (Unidade

REITORIA

JARU

SAO M.
DO
GUAPORE

ARACUAIMG

IAr condicionado Split Inverter tipo Hi-Wall com capacidade de
refrigeracdo de 12.000 Btus, ciclo frio, certificado pelo Inmetro
com selo Procel "A", fabricag¢do nacional, equipado com controle
remoto com display de cristal liquido contemplando todas as
fungdes do aparelho, filtro de protecdo ativa para inibir a
proliferacdo de acaros, bactérias e fungos, regulagem de
velocidade de ventilagdo (automatica, alta, media e baixa),
controle de temperatura, fungio para selecionar o modo de
funcionamento (ventilar, desumidificar e resfriar) fungdo Swing
para ajuste automatico da diregdo do ar, fungdo timer que
possibilita ligar/desligar automaticamente o aparelho no tempo Unidade
programado, tensdo elétrica 220v, trifasico, compressor rotativo,
gas refrigerante R 410-A, Kit de tubulagdo adequando ao
lequipamento com 7 metros, suporte metalico. O desnivel minimo
da condensadora para a evaporadora aceitavel pelo o equipamento
¢ de no minimo 07 (sete) metros. Garantia de 03 anos para o
compressor e de 1 ano para os demais componentes.
Instalagio/montagem por conta da contratada. CRITERIO DE
SUSTENTABILIDADE: equipamento com gas refrigerante
ecologico R410A atoxico, ndo inflamavel e certificag@o de
eficiéncia energética Inmetro “A”.
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IAr condicionado Split INverter tipo Hi-Wall com capacidade de  [Unidade
refrigeracdo de 18.000 Btus, ciclo frio, certificado pelo Inmetro
com selo Procel "A", fabricag¢do nacional, equipado com controle
remoto com display de cristal liquido contemplando todas as
fungdes do aparelho, filtro de protecdo ativa para inibir a

10
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proliferacdo de acaros, bactérias e fungos, regulagem de
velocidade de ventilacdo (automatica, alta, media e baixa),
controle de temperatura, fungdo para selecionar o modo de
funcionamento (ventilar, desumidificar e resfriar) fungdo Swing
para ajuste automatico da diregao do ar, funcdo timer que
possibilita ligar/desligar automaticamente o aparelho no tempo
programado, tensao elétrica 220v, trifasico, compressor rotativo,
gas refrigerante R 410-A, Kit de tubulagdo adequando ao
equipamento com 7 metros, suporte metalico. O desnivel minimo
da condensadora para a evaporadora aceitavel para o equipamento
¢ de no minimo 08 (sete) metro. Garantia de 03 anos para o
compressor e de 1 ano para os demais componentes.
Instalagio/montagem por conta da contratada. CRITERIO DE
SUSTENTABILIDADE: equipamento com gas refrigerante
ecologico R410A atoxico, ndo inflamavel e certificagdo de
eficiéncia energética Inmetro “A”.
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At condicionado Split tipo piso-teto com capacidade de
refrigeracdo de 24.000 Btus, ciclo frio, certificado pelo Inmetro
com selo Procel "A", fabricag@o nacional, equipado com controle
remoto com display de cristal liquido contemplando todas as
fungdes do aparelho, filtro de protecao ativa para inibir a
proliferacdo de acaros, bactérias e fungos, regulagem de
velocidade de ventilagdo (automatica, alta, media e baixa),
controle de temperatura, fungdo para selecionar o modo de
funcionamento (ventilar, desumidificar e resfriar) fungdo Swing
para ajuste automatico da diregd@o do ar, funcdo timer que
possibilita ligar/desligar automaticamente o aparelho no tempo
programado, tensao elétrica 220v, trifasico, compressor rotativo,
gas refrigerante R 410-A, Kit de tubulagdo adequando ao
equipamento com 03 metros, suporte metalico. O desnivel minimo
da condensadora para a evaporadora aceitavel para o equipamento
¢ de no minimo 07 (sete) metro. Garantia de 03 anos para o
compressor ¢ de 1 ano para os demais componentes.
Instalagio/montagem por conta da contratada. CRITERIO DE
SUSTENTABILIDADE: equipamento com gas refrigerante
ecologico R410A atoxico, ndo inflamavel e certificacdo de
eficiéncia energética Inmetro “A”.

(Unidade

IBanqueta para laboratorio: fabricada em madeira magica de lei de
alta qualidade e durabilidade, sem encosto e 04 (quatro) pernas.
|Dimens()es Altura entre 75cm a 80 cm; altura do apoio dos pés ao
lacento dentre 43cm a 46¢m; apoio dos pés com espessura de 02
cm; largura do assento 35cm; espessura das pernas da banqueta
ndo inferior a 04cm x 04cm, modelo quadrado com os cantos
arredondados; sist ema de encaixe das pe¢as macho fémea e cola
de alta perfomace. Suporte de peso de 100 kg. Garantia de 04
(quatro) meses.

Unidade

40

Bureta eletronica de 50 ml: A Bureta Eletronica 50 mL possui um
design que garante a seguranga, grau de imprecisao de 0,2% e ao
incremento minimo de 0,01 mL. Equipamento quimicamente
resistente, cano de vidro em borosilicato, protegido com
polipropileno transparente (FEP) que permite a inspe¢do do liquido!
antes da dispensagdo. Fabricada de acordo ISO 9001:2000. Tela
em LCD; Alimentado por bateria; Indicador de bateria fraca
lexibido no visor; Ja vem com 3 adaptadores de recipientes como
lacessorios (30 mm, 40 mm e 45 mm); Bico em angulo reto,
projetado para aumentar a seguranca do uso; Valvula antigotejo
permite que a bureta seja desligada manualmente sem correr o
risco de uma dispensag@o acidental; Desligamento automatico sem
perder o valor da titulacdo anterior, sem perder o valor da titulagido
anterior; Calibragdo simples podendo ser realizada pelo usuario;
INao escorre em modo estatico; Sistema anti-bolhas; Opgao de
bocal de enchimento lateral; Parte externa ndo se move durante o
uso do equipamento; Parcialmente autoclavavel (121°C, 2psi);
[Facil montagem e desmontagem para autoclavagem. Manual de
instrugdo em portugués e certificado de garantia de um ano.
Garantia minima de 06 (seis) meses.

[Unidade

12
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CENTRIFUGA EPPENDORF CENTRIFUGE 5810, COM
ROTOR S-4104 COM ADAPTADORES PARA TUBOS
CONICOS 15/50 ML, 230 V/50 — 60 HZ. NCM: 84211910.Peso
Bruto: 89,3 Kg. Peso Liquido: 68 Kg. Dimensdes de embalagem
(L x Px A): 76 x 69 x 77 CM. para até 28 tubos de S0mL, ndo
refrigerada. Os rotores de balango livre e os adaptadores

[Unidade

lacomodam tubos e frascos de 0,2 mL a 750 mL > Rotor da placa
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para centrifugacdo de todos os tipos de MTP, PCR, cultura celular
ou Deepwell Plates > Rotores de angulo fixo para aplicagdes de
alta velocidade em tubos de 0,2 mL a 85 mL > Alta velocidade de
centrifugacdo de 20.913 x g (14.000 rpm) > Tampas Eppendorf
QuickLock® estanque ao aerossol para facil utilizagdo com uma
mao > Tampa da centrifuga com fechamento da tampa com toque
suave > Baixa altura de acesso de 29 cm para facil carregamento e
descarregamento de amostras > Operacdo silenciosa para melhorar
0 ambiente de trabalho > A base compacta economiza espaco
valioso na bancada > Identificagdo automatica do rotor e detecgdo
de desequilibrio para a maxima seguranga operacional

SEV/IFRO - 0624792 - Edital de Licitacéo
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CONTADOR DE COLONIAS DIGITAL PARA CONTAGEM DE
COLONIAS DE BACTERIAS, FUNGOS, LEVEDURAS,
ENTRE OUTRAS, Lupa de aumento de 1,5 x Lampada
fluorescente de 22 W Design moderno [luminagdo Contagem
Circuito eletronico sensivel que garante o registro em um contador
digital Sistema de memoria Até 30 placas Base/suporte Caixa de
poliestireno Voltagem 110/220 V ;Dimensdes (aproximadas 5%
para + ou -)230 x 360 x 80 mm (LxPxA)

Unidade

DESTILADOR DE AGUA - ESPECIFICACOES TECNICAS -
Condutividade: Até 3,0 pS/cm (considerando-se condutividade de
entrada 310 pS/cm); Rendimento: £8 litros/hora; Consumo: £40
litros/hora; Caldeira ¢ condensador: Em vidro borossilicato;
Resisténcia: Encapsulada em tubo de quartzo; Seguranga: Na
auséncia de agua, desligamento automatico; Gabinete: Em ago
carbono com tratamento anti-corrosivo e pintura eletrostatica;
Poténcia: 6500 Watts; Tensdo: 220 Volts; Acompanha: Mangueira
de silicone e 2(duas) resistencias extras compativel com o
equipamento. MODELO TE-1788.

Unidade

20

Estereomicroscopio com sistema fotografico completo de alta: KIT
ESTEREOMICROSCOPIO COM SISTEMA COMPLETO
FOTOGRAFICO; Microscopio Estereoscopio Trinocular +
Camera Fotografica de Alta Defini¢do + Adaptador e Cabos.
Microscopio Estereoscopio composto por: Aumento de 10X a
160X. Tubo trinocular com ajuste interpupilar 50mm a 75mm,
ajuste de dioptria nas duas portas de +/- 5 dioptria, inclinado 45° e
giro do corpo optico 360°. Ocular: WF 10X e 20X. Objetiva zoom:
1X ~4X em movimento giratorio e botdes bilaterais. Objetiva
auxiliar 2X. Platina circular 95mm vidro difusor e outra branca /
preta. Focalizagdo macrométrica com regulagem de tensdo e area
de trabalho 60mm. Ajuste no eixo de estativa 90mm. Iluminagéo
Transmitida 12V 10W lampada de halogénio. Refletida 12V 10W
lampada de halogénio. Seletor acoplado a base com trés fung¢des
transmitida, refletida e simultaneamente. Filtro azul acoplado a
base. Tensdo de entrada 110V 60HZ / 220V 60HZ (chave manual).
Base diascopica com iluminagéo por LED para area de reproducdo
animal. Manual de instrugdes em portugués. Acompanha Sistema
Fotografico Digital: Camera de Alta Resolugdo Digital 12.2MP
com Bateria de litio com cartdo SD2GB. Adaptador C-mount
[Especial para Microscopio. Cabos. Com manual de instrugdo em
portugués e garantia minima de 01 (um) ano. Assisténcia técnica
especializada.

Unidade

21

Exaustor: Exaustor axial para instalagdo em janela com didmetro
externo de 600 mm, trifasico 127 V/220 V, com vazao minima de
280 m3/h. Carcaca em ago e hélices em aluminio. Poténcia minima
280w. Ruido 78 db. Garantia de 01 ano

[Unidade

22

[Freezer horizontal: Caixa Inteira em Ago zincado; Degelo :
Manual; Capacidade : 513 1.; Armazenamento : 477 1. Largura :
155,5 cm; Altura : 91,5 cm; Profundidade : 76,3 cm ; Voltagem :
110220 V.

[Unidade

32
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Refratometro Portatil Digital : Precisdo de medicao 0,0-93,0°Brix e
Temperatura 9,0-99,9 ° C; Resolugdo: Brix 0,1% e Temperatura de
0,1 °C; Medigdo de temperatura: Brix + 0,1%, Temperatura £+ 1° C,
1-10 °C (Compensacdo Automatica da Temperatura) e 3 segundos;
Temperatura Ambiente: 10 a 40°C; Volume da amostra: 0.3 ml;
Fonte de Alimentagdo: 2 x Pilhas AAA, Classe de protegao

internacional: IP65 a prova de poeiras e Protegido contra jatos de
Agua. Com manual de instrugdo em portugués e garantia minima

Unidade

de 01 (um) ano. Assisténcia técnica especializada. Sugestdo
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Irnarca/modelo: Atago/ PAL-3 ou similar de qualidade igual ou
superior.
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Refrigerador Duplex - Capacidade Total minima 352 Litros Frost
Free 220 V; Capacidade minima do do Refrigerador 272 Litros;
Capacidade minima do Congelador/Freezer 80 Litros; Tipo de
Porta Duplex; CARACTERISTICAS E FUNCOES DO
REFRIGERADOR Controle de Umidade; Gavetas para Vegetais e
Frutas; Pés Niveladores; Porta-Latas; Prateleira Removivel; Porta-
Ovos; Painel Eletronico; Acabamento Externo Aco; Material da
Prateleira Vidro Temperado; CARACTERISTICAS E FUNCOES
IDO CONGELADOR / FREEZER; Tipo de Degelo Frost Free;
EFICIENCIA ENERGETICA Selo Procel A; cor branco. Garantia
de 01 (um) ano.

Unidade

36

IAparelho de televisdo tipo Smart TV LED no minimo 55" com
Conversor Digital Integrado 3 HDMI 2 USB Wi-Fi Smart Tizen,
Espelhamento de Tela- Resolugdo Ultra HD 4k; Taxa de
Atualizacdo 60Hz; Recursos de Video minimo HDR Premium /
IMega Contraste / UHD Diming / Pur Color / Contrast Enhancer /
Auto Motion Plus / Modo Film; Recursos de Audio minimo Dolby
Digital Plus / DTS Codec / Poténcia sonora (20W RMS) / Tipo de
alto falante (2 canais) / Multiroom Link; Potencia do audio minima
19W; Quantidade de entradas USB minimas 2(duas); Quantidade
de entradas HDMI minimas 02(duas); Processador Quad Core ou
superior; Wi-Fi integrado; Principais Aplicativos minimos
'Youtube, Netflix, Globo Play, PlayKids, Fox Play; Consumo
(Kw/h) ndo superior a 210W; Garantia minima de 12 meses.
IAcessorio Obrigatorio -Suporte articulado de parede para o
IAparelho Televisor Smart TV fabricado em ago de carbono que
suprota até 40 kg

[Unidade

37

[Fogao industrial 04 bocas baixa pressdo - fabricado Chapa de aco
carbono, queimadores e grelhas em ferro fundido, acabamento
Tinta epdxi preto texturizado, bandeja em aluminio; queimadores
02 (dois) simples e 02 (dois) duplos; dimensdes do produto
aproximados 10% para + ou para - Largura 106 cm X Altura 88
cm X Profundidade 106 cm; Perfil 10; Grelha 400x400mm; na
parte inferior do fogdo deve ser fixada com 8 travas; montagem
com parafusos;

Unidade

ITEM

DESCRICAO DO MOBILIARIO

UNIDADE

QUANT.

QUANT.

QUANT.
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IARMARIO SUPER ALTO COM PORTAS: Tampo e Prateleiras:
Confeccionados em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de
madeira de média densidade. As particulas de média densidade sdo
derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas de
reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para
que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas
superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio
da acdo conjunta de pressao e calor, a placa contém 25mm de
espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
imelaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 565 Kgf/m?,
resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexao estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragao superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 —
Terminologia e NBR 14810-2. O tampo ¢ revestido em todo seu
perimetro e nas prateleiras apenas na frente com fita de policloreto
de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade com
a NBR 13966 que exige que o raio minimo da borda de contato
com o usudrio seja de 2,5 mm. O outros lado das prateleiras sdo
revestidos com fita de policloreto de vinila com 1mm de espessura
minima, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. O tampo
devera ser fixada nas laterais e ao fundo por meio de buchas
metalicas rosqueadas no proprio tampo com auxilio de pino m6 em
aco e tambores de zamak. Ha dois tipos de prateleira, uma fixa
através de pino m6 de aco e tambor de zamak encravado na
prateleira. Ao girar o tambor sera feito o travamento da prateleira.
E quatro prateleiras regulaveis, que utiliza um suporte de zamak
cromado para encaixar em furos na lateral, esses furos nas laterais
permite a regulagem da altura da prateleira. Fundo, Posterior,
Laterais e Portas: Confeccionados em placa de MDP, é um
composto de particulas de madeira de média densidade. As

[Unidade

particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de

15
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eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento
das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao
centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim
trés camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre si com resina
sintética por meio da agdo conjunta de pressdo e calor, a placa
contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a tracdo
perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? =
163, resisténcia a tragao superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com
las normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. Sdo
revestidos em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila
com 1mm de espessura minima, os perfis sdo colados com adesivo
hotmelt. As laterais sdo estruturais no armario, € fixada ao fundo,
a0 tampo, ao posterior e a prateleira fixa. Utiliza bucha metalica,
|pino metalico e tambor metélico para realizar a montagem. Todas
as pegas deveram ser fixadas por meio de buchas metalicas
rosqueadas na propria madeira com auxilio de pino metalico m6 e
tambores em zamak embutidos nas pegas. No fundo ¢ fixado
sapatas redondas de 50mm de didmetro e com regulagem de altura
de até 15mm para possiveis desnivel no piso, composta de material
copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasio. E fixada por
parafusos metalicos bicromatizados. As duas portas sao fixadas
nas laterais por meio de dobradicas metalicas e parafusos
metalicos bicromatizados. Dobradi¢as em zamak, abertura do eixo
de até 270°, com pequeno travamento ao final do curso para que a
porta ndo se abra involuntariamente. O travamento da porta é
realizado tanto na parte superior e inferior pela fechadura
composta de pecas metdlica de zamak e algumas buchas em nylon
para resistir o uso. Os componentes da fechadura sao os ganchos,
batente regulavel, guias das barras e barras em aluminio. A chave
tem capa plastica dupla face e é do tipo dobravel. Na porta
esquerda ha duas pequenas chapas de aco com 1,2mm de espessura;
fixada com parafusos bicromatizados, para realizar o travamento
da mesma. Cada porta contém um puxador metalico arcado fixado
com parafusos padrdo m4 no posterior de cada porta. Dimensoes
Estimadas (com possibilidade de variagdo em até 5% para mais ou
imenos): Largura: 80cm Profundidade: SO0cm Altura: 210cm
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ARMARIO MEDIO FECHADO COM PORTAS Tampo e
Prateleiras: Confeccionados em placa de MDP, ¢ um composto de
particulas de madeira de média densidade. As particulas de média
densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado
para que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas
superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio
da acdo conjunta de pressao e calor, a placa contém 25mm de
espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 565 Kgf/m?,
resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragao superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 —
Terminologia e NBR 14810-2. O tampo ¢ revestido em todo seu
perimetro e nas prateleiras apenas na frente com fita de policloreto
de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade com
a NBR 13966 que exige que o raio minimo da borda de contato
com o usuario seja de 2,5 mm. Os outros lados das prateleiras sao
revestidos com fita de policloreto de vinila com 1mm de espessura
minima, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. O tampo
devera ser fixado nas laterais e ao fundo por meio de buchas
imetalicas rosqueadas no proprio tampo com auxilio de pino m6 em
aco e tambores de zamak. Duas prateleiras regulaveis, que utiliza
um suporte de zamak cromado para encaixar em furos na lateral,
esses furos nas laterais permite a regulagem da altura da prateleira.
Fundo, Posterior, Laterais e Portas: Confeccionados em placa de
IMDP, ¢ um composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O
posicionamento das particulas e realizado para que as maiores
ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas,
formando assim trés camadas. Sao aglutinadas e compactadas
entre si com resina sintética por meio da agdo conjunta de pressdo
e calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido nas duas
faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a tragdo

Unidade

perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? =
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163, resisténcia a tragao superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com
las normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. Sao
revestidos em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila
com Imm de espessura minima, os perfis sdo colados com adesivo
hotmelt. As laterais sdo estruturais no armario, € fixada ao fundo,
a0 tampo, ao posterior e a prateleira fixa. Utiliza bucha metalica,
|pin0 metalico e tambor metalico para realizar a montagem. Todas
as pecas deveram ser fixadas por meio de buchas metalicas
rosqueadas na propria madeira com auxilio de pino metalico m6 e
tambores em zamak embutidos nas pegas. No fundo ¢ fixado
sapatas redondas de 50mm de didmetro e com regulagem de altura
de até 15mm para possiveis desnivel no piso, composta de material
copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasio. E fixada por
parafusos metalicos bicromatizados. As duas portas sao fixadas
nas laterais por meio de dobradigas metalicas e parafusos
imetalicos bicromatizados. Dobradigas em zamak, abertura do eixo
de até 270°, com pequeno travamento ao final do curso para que a
porta ndo se abra involuntariamente. O travamento da porta ¢
realizado tanto na parte superior e inferior pela fechadura
composta de pecas metdlica de zamak e algumas buchas em nylon
para resistir o uso. Os componentes da fechadura sao os ganchos,
batente reguldvel, guias das barras e barras em aluminio. A chave
tem capa plastica dupla face e ¢ do tipo dobravel. Na porta
esquerda ha duas pequenas chapas de aco com 1,2mm de espessura;
fixada com parafusos bicromatizados, para realizar o travamento
da mesma. Cada porta contém um puxador metalico arcado fixado
com parafusos padrdo m4 no posterior de cada porta.Dimensdes
Estimadas (com possibilidade de variagdo em até 5% para mais ou
imenos):Largura: 80cm ;Profundidade: 50cm; Altura: 110cm
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IARMARIO BAIXO FECHADO COM PORTAS Tampo e
IPrateleiras: Confeccionados em placa de MDP, é um composto de
particulas de madeira de média densidade. As particulas de média
densidade s@o derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado
para que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas
superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio
da acdo conjunta de pressao e calor, a placa contém 25mm de
espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 565 Kgf/m?,
resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragao superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 —
Terminologia e NBR 14810-2. O tampo ¢ revestido em todo seu
perimetro e nas prateleiras apenas na frente com fita de policloreto
de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade com
a NBR 13966 que exige que o raio minimo da borda de contato
com o usuario seja de 2,5 mm. O outros lado da prateleira €
revestido com fita de policloreto de vinila com 1mm de espessura
minima, os perfis so colados com adesivo hotmelt. O tampo
devera ser fixada nas laterais e ao fundo por meio de buchas
metalicas rosqueadas no proprio tampo com auxilio de pino m6 em
aco e tambores de zamak. Uma prateleira reguldvel, que utiliza um
suporte de zamak cromado para encaixar em furos na lateral, esses
furos nas laterais permite a regulagem da altura da prateleira.
Fundo, Posterior, Laterais e Portas: Confeccionados em placa de
IMDP, ¢ um composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
Arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O
posicionamento das particulas e realizado para que as maiores
ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas,
formando assim trés camadas. Sao aglutinadas e compactadas
entre si com resina sintética por meio da agdo conjunta de pressdo
e calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido nas duas
faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a tragdo
perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? =
163, resisténcia a tragao superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com
as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. Sao
revestidos em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila
com 1mm de espessura minima, os perfis sdo colados com adesivo
hotmelt. As laterais sdo estruturais no armario, € fixada ao fundo,
a0 tampo, e ao posterior. Utiliza bucha metalica, pino metalico e
tambor metalico para realizar a montagem. Todas as pegas
deveram ser fixadas por meio de buchas metalicas rosqueadas na
propria madeira com auxilio de pino metalico m6 e tambores em
zamak embutidos nas pegas. No fundo ¢ fixado sapatas redondas

[Unidade
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de 50mm de didmetro e com regulagem de altura de até 15mm
para possiveis desnivel no piso, composta de material copolimero
de alta resisténcia a impactos e abrasdo. E fixada por parafusos
metalicos bicromatizados. As duas portas ¢ fixada nas laterais por
imeio de dobradigas metalicas e parafusos metalicos
bicromatizados. Dobradigas em zamak, abertura do eixo de até
270°, com pequeno travamento ao final do curso para que a porta
ndo se abra involuntariamente. O travamento da porta ¢ realizado
tanto na parte superior e inferior pela fechadura composta de pegas
metalica de zamak e algumas buchas em nylon para resistir o uso.
Os componentes da fechadura s@o os ganchos, batente regulavel,
guias das barras e barras em aluminio. A chave tem capa plastica
dupla face e ¢ do tipo dobravel. Na porta esquerda ha uma pequena
chapa de aco com 1,2mm de espessura fixada com parafusos
bicromatizados, para realizar o travamento da mesma. Cada porta
contém um puxador metalico arcado fixado com parafusos padréo
m4 no posterior de cada porta.

IDimensodes Estimadas (com possibilidade de variagdo em até 5%
para mais ou menos): Largura: 80cm; Profundidade: 50cm ;Altura:
75cm
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IARMARIO BAIXO COM 04 PORTAS - tampo e Prateleiras:
Confeccionados em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de
madeira de média densidade. As particulas de média densidade sdo
derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas de
reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para
que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas
superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio
da agdo conjunta de pressdo e calor, a placa contém 25mm de
espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 565 Kgf/m?,
resisténcia a tragao perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 —
Terminologia e NBR 14810-2. O tampo ¢ revestido em todo seu
perimetro e nas prateleiras apenas na frente com fita de policloreto
de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade com
a NBR 13966 que exige que o raio minimo da borda de contato
com o usuario seja de 2,5 mm. O outros lado da prateleira é
revestido com fita de policloreto de vinila com 1mm de espessura
minima, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. O tampo
devera ser fixada nas laterais e ao fundo por meio de buchas
metalicas rosqueadas no proprio tampo com auxilio de pino mé6 em
laco e tambores de zamak. Duas prateleiras regulaveis, que utiliza
suporte de zamak cromado para encaixar em furos na lateral, esses
furos nas laterais permite a regulagem da altura da prateleira.
IFundo, Posterior, Laterais e Portas: Confeccionados em placa de
IMDP, ¢ um composto de particulas de madeira de média
densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O
posicionamento das particulas e realizado para que as maiores
ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas,
formando assim trés camadas. Sao aglutinadas e compactadas
entre si com resina sintética por meio da agéo conjunta de pressdo
e calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido nas duas
faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a tragao
perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexao estatica kgf/cm? =
163, resisténcia a tragdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com
las normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. Sdo
revestidos em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila
com 1mm de espessura minima, os perfis sdo colados com adesivo
hotmelt. As laterais sdo estruturais no armario, ¢ fixada ao fundo,
a0 tampo, e ao posterior. Utiliza bucha metalica, pino metalico e
tambor metalico para realizar a montagem. Todas as pegas
deveram ser fixadas por meio de buchas metalicas rosqueadas na
propria madeira com auxilio de pino metalico mé6 e tambores em
zamak embutidos nas pecas. No fundo ¢ fixado sapatas redondas
de 50mm de didmetro e com regulagem de altura de até 15mm
para possiveis desnivel no piso, composta de material copolimero
de alta resisténcia a impactos e abrasio. E fixada por parafusos
imetalicos bicromatizados. As quatro portas ¢ fixada nas laterais
por meio de dobradicas metalicas e parafusos metalicos
bicromatizados. Dobradigas em zamak, abertura do eixo de até
110°, com pequeno travamento ao final do curso para que a porta
ndo se abra involuntariamente. O travamento da porta ¢ realizado

tanto na parte superior e inferior pela fechadura composta de pegas
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metalica de zamak e algumas buchas em nylon para resistir o uso.
Os componentes da fechadura sdo os ganchos, batente regulavel,
guias das barras e barras em aluminio. A chave tem capa plastica
dupla face e é do tipo dobravel. Na porta esquerda ha uma pequena
chapa de ago com 1,2mm de espessura fixada com parafusos
bicromatizados, para realizar o travamento da mesma. Cada porta
contém um puxador metalico arcado fixado com parafusos padrao
m4 no posterior de cada porta. Dimensdes Estimadas (com
possibilidade de variagdo em até 5% para mais ou menos):
Largura: 160cm; Profundidade: 50cm ; Altura: 75cm
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ESCANINHO ALTO FECHADO COM 08 PORTAS - Tampo:
Confeccionado em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de
madeira de média densidade. As particulas de média densidade sdo
derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas de
reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para
que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas
superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio
da agdo conjunta de pressdo e calor, a placa contém 25mm de
espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
imelaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 565 Kgf/m?,
resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragao superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 —
Terminologia e NBR 14810-2. O tampo ¢ revestido em todo seu
perimetro com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de
espessura minima, em conformidade com a NBR 13966 que exige
que o raio minimo da borda de contato com o usudrio seja de 2,5
mm, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. O tampo devera
ser fixado nas laterais, ao divisor vertical e ao fundo por meio de
buchas metalicas rosqueadas no proprio tampo com auxilio de pino
m6 em aco e tambores de zamak. Fundo, Posterior, Laterais, 08
Portas e Divisores: Confeccionados em placa de MDP, ¢ um
composto de particulas de madeira de média densidade. As
particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de
eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento
das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao
centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim
trés camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre si com resina
sintética por meio da agdo conjunta de pressdo e calor, a placa
contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a tracdo
perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexao estatica kgf/cm? =
163, resisténcia a tragao superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com
las normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. Sao
revestidos em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila
com 1mm de espessura minima, os perfis sdo colados com adesivo
hotmelt. As laterais sdo estruturais no armario, € fixada ao fundo,
a0 tampo, ao posterior e aos divisores horizontais. Ha dois tipos de
divisores, verticais e horizontais, sdo posicionados para fazer as
divisdes independentes para cada porta. Utiliza bucha metalica,
pino metalico e tambor metalico para realizar a montagem. Todas
as pegas deveram ser fixadas por meio de buchas metalicas
rosqueadas na propria madeira com auxilio de pino metalico m6 e
tambores em zamak embutidos nas pecgas. No fundo ¢ fixado
sapatas redondas de 50mm de didmetro e com regulagem de altura
de até 15mm para possiveis desnivel no piso, composta de material
copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasio. E fixada por
parafusos metalicos bicromatizados. Com 08 portas que sdo
fixadas nas laterais por meio de dobradigas metalicas e parafusos
metalicos bicromatizados. Dobradigas metalicas com abertura do
eixo de até 110°, com pequeno travamento ao final do curso para
que a porta ndo se abra involuntariamente. Cada porta tem seu
travamento independente que ¢ realizado pela fechadura composta
de pecas metalica. A chave tem capa plastica dupla face e é do tipo
dobravel. Cada porta contém um puxador metalico arcado fixado
com parafusos padrdo m4 no posterior de cada porta. Dimensdes
Estimadas (com possibilidade de variagdo em até 5% para mais ou
menos): Largura: 80cm; Profundidade: 50cm ; Altura: 210cm
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GAVETEIRO MODULAR 04 GAVETAS -Tampo:
Confeccionados em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de
madeira de média densidade. As particulas de média densidade sdo
derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas de
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que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas
superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio
da agdo conjunta de presséo e calor, a placa contém 25mm de
espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
imelaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 565 Kgf/m?,
resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragao superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 —
Terminologia e NBR 14810-2. O tampo ¢ revestido em todo seu
perimetro com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de
lespessura minima, em conformidade com a NBR 13966 que exige
que o raio minimo da borda de contato com o usuario seja de 2,5
mm, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. O tampo devera
ser fixado nas laterais e ao fundo por meio de buchas metalicas
rosqueadas no proprio tampo com auxilio de pino m6 em ago e
tambores de zamak. Fundo, Posterior, Laterais e 04 Frentes:
Confeccionados em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de
madeira de média densidade. As particulas de média densidade sdo
derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas de
reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para
que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas
superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio
da agdo conjunta de pressdo e calor, a placa contém 18mm de
espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
imelaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 575 Kgf/m?,
resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragao superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 —
Terminologia e NBR 14810-2. Sdo revestidos em todo seu
perimetro com fita de policloreto de vinila com Imm de espessura
minima, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. As laterais sdo
lestruturais no gaveteiro, ¢ fixada ao fundo, ao tampo e ao posterior.
Utiliza bucha metalica, pino metalico e tambor metalico para
realizar a montagem. Todas as pegas deveram ser fixadas por meio
de buchas metalicas rosqueadas na propria madeira com auxilio de
pino metalico m6 e tambores em zamak embutidos nas pecas. No
fundo ¢ fixado sapatas redondas de 50mm de didmetro e com
regulagem de altura de até 15mm para possiveis desnivel no piso,
composta de material copolimero de alta resisténcia a impactos e
abrasdo. As frentes sao fixadas nas gavetas em aco por parafusos
metalicos, na frente superior ha uma tranca que ao girar realiza o
travamento das demais gavetas com um sistema interno com barra
de aluminio e pinos metalicos. Tranca metalica com borda e pino,
¢ fixada com parafuso metalico bicromatizado. A chave tem capa
plastica dupla face e € do tipo dobravel. Cada frente contém um
puxador metalico arcado fixado com parafusos padrdo m4 no
posterior de cada gaveta e frente. 04 Gavetas: Todas as pecas
imetalicas deverdo receber tratamento anticorrosivo e acabamento
lem pintura epoxi padrao (WEG) ou similar. Realizado pré-
tratamento que compreende: desengraxe alcalino, enxague com
Agua deionizada, repeti¢do do enxague com agua deionizada com o
objetivo de eliminar completamente os residuos “desengraxantes”
das pecas tratadas, em seguida recebem uma fina camada de 6xido
de zirconio pelo tratamento “nanocerdmico” com o objetivo de
elevar a aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagao.
IPara finalizar o pré-tratamento ¢ realizado enxague utilizando agua
deionizada com o objetivo de eliminar o acido “fluorzirconico” das
pecas tratadas no estagio anterior. Apds o pré-tratamento as pecas
passam por forno de secagem, a aplicagdo da tinta é realizada pelo
processo de deposicdo eletrostatico com polimerizagdo em estufa e
por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a
finalizag@o do processo de pintura. Gavetas em aco carbono, com
chapas de 0,6m e 0,75Smm. O corpo das gavetas ¢ dobrado para
formar uma caixa, com dobras na lateral para refor¢o. Tampas na
frente e atras do corpo da gaveta para fechamento da caixa.
Corredigas composta por quatro componentes em ago com
deslizamento em rodas de nylon com abertura parcial. Sdo fixadas
duas na lateral do armério com parafusos metélicos bicromatizados
e duas nas gavetas sdo soldadas antes da pintura. Dimensdes
Estimadas (com possibilidade de variagdo em até 5% para mais ou
menos):Largura: 41cm; Profundidade: 60cm; Altura: 75cm
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IMESA RETANGULAR 120CM - Estruturas: Todas as pegas
metalicas deverdo receber tratamento anticorrosivo e acabamento
lem pintura epoxi padrdo (WEG) ou similar. Realizado pré-

tratamento que compreende: desengraxe alcalino, enxague com
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Agua deionizada, repeti¢do do enxague com agua deionizada com o
objetivo de eliminar completamente os residuos “desengraxantes”
das pecas tratadas, em seguida recebem uma fina camada de 6xido
de zirconio pelo tratamento “nanocerdmico” com o objetivo de
elevar a aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagao.
Para finalizar o pré-tratamento ¢é realizado enxague utilizando agua
deionizada com o objetivo de eliminar o dcido “fluorzirconico” das
pecas tratadas no estagio anterior. Apds o pré-tratamento as pecas
passam por forno de secagem, a aplicag@o da tinta € realizada pelo
processo de deposicdo eletrostatico com polimerizagdo em estufa e
por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a
finaliza¢@o do processo de pintura. Composta por duas estruturas
confeccionadas em ago carbono, sendo duas para sustentagdo
lateral e uma para sustentagao central. Todas recebem sapatas com
regulagem de até 15mm para correg@o de possiveis desniveis do
piso, composta de material copolimero de alta resisténcia a
impactos e abrasdo. Estruturas laterais possuem tampas amoviveis
para acabamento interno e externo. Além da fungéo estética, as
tampas escondem a passagem de fiacdo e sdo confeccionadas em
aco carbono com espessura de 0,75mm. Travessa superior em tubo
de ago 40x20mm com parede de 1,2mm e utiliza uma ponteira
plastica de acabamento. Travessa inferior prensada em chapa de
laco de 2mm de espessura, com extremidades arredondadas e
consequentemente nao ha necessidade de utilizar ponteiras
plasticas na travessa inferior. Ligando essas duas travessas, duas
colunas de ago de 1,2mm dobrada com formato pentagonal e com
reforgos internos de ago de 1,2mm. Calha em ago de 0,90mm de
espessura com fungdo estrutural e para passagem de cabos sob o
tampo sdo fixadas nas estruturas através de parafusos m6. Possui
suportes independentes em chapa de ago de 1,20mm, contendo
encaixes para tomada elétrica e RJ. Para fixar a sapata a estrutura
devera ser utilizado rebite de ago bicromatizado. Rebites m6 em
laco bicromatizado nas colunas para fixag¢do dos pinos e parafusos
m6. Tampo: Confeccionado em placa de MDP, ¢ um composto de
particulas de madeira de média densidade. As particulas de média
densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado
para que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas
superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio
da agdo conjunta de presséo e calor, a placa contém 25mm de
espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
imelaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 565 Kgf/m?,
resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragao superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 —
Terminologia e NBR 14810-2. O tampo ¢ revestido em todo seu
perimetro com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de
lespessura minima, em conformidade com a NBR 13966 que exige
que o raio minimo da borda de contato com o usuario seja de 2,5
mm, colada ao tampo com adesivo hotmelt. O acesso do
cabeamento ao tampo ¢ feito por meio de passa cabo redondo em
IPVC rigido, com diametro interno de no minimo 60 mm, com
tampa amovivel e abertura para passagem de cabos. Devera ser
fixada a estrutura por meio de buchas e parafuso mé6
confeccionados em ago bicromatizado, buchas rosqueadas na face
inferior do tampo. Painel: Confeccionado em placa de MDP, ¢ um
composto de particulas de madeira de média densidade. As
particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de
eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento
das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao
centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim
trés camadas. S8o aglutinadas e compactadas entre si com resina
sintética por meio da agdo conjunta de pressdo e calor, a placa
contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a tragdo
perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? =
163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com
as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O painel
tem funcdo estrutural e é revestido em todo seu perimetro com fita
de policloreto de vinila com 1mm de espessura minima, colada ao
painel com adesivo hotmelt. Devera ser fixada por meio de pinos
de aco m6 rosqueados a estrutura com auxilio de tambores de
zamak que ao girar realiza o travamento do painel. Dimensdes
Estimadas (com possibilidade de variagdo em até 5% para mais ou
menos): Largura: 120cm; Profundidade: 60cm; Altura: 75cm.
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MESA RETANGULAR DE 140CM - Estruturas: Todas as pe¢as
imetalicas deverdo receber tratamento anticorrosivo e acabamento
lem pintura epoxi padrao (WEG) ou similar. Realizado pré-
tratamento que compreende: desengraxe alcalino, enxague com
Agua deionizada, repeti¢do do enxague com agua deionizada com o
objetivo de eliminar completamente os residuos “desengraxantes”
das pecas tratadas, em seguida recebem uma fina camada de 6xido
de zirconio pelo tratamento “nanocerdmico” com o objetivo de
elevar a aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidacao.
IPara finalizar o pré-tratamento € realizado enxague utilizando agua
deionizada com o objetivo de eliminar o acido “fluorzircénico” das
pecas tratadas no estagio anterior. Apds o pré-tratamento as pegas
passam por forno de secagem, a aplicagdo da tinta ¢ realizada pelo
processo de deposicao eletrostatico com polimerizagdo em estufa e
por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a
finalizagdo do processo de pintura. Composta por duas estruturas
confeccionadas em ago carbono, sendo duas para sustentagdo
lateral e uma para sustentagdo central. Todas recebem sapatas com
regulagem de até 15mm para corregdo de possiveis desniveis do
piso, composta de material copolimero de alta resisténcia a
impactos e abrasdo. Estruturas laterais possuem tampas amoviveis
para acabamento interno e externo. Além da funcdo estética, as
tampas escondem a passagem de fia¢do e sdo confeccionadas em
laco carbono com espessura de 0,75Smm. Travessa superior em tubo
de aco 40x20mm com parede de 1,2mm e utiliza uma ponteira
plastica de acabamento. Travessa inferior prensada em chapa de
laco de 2mm de espessura, com extremidades arredondadas e
consequentemente ndo ha necessidade de utilizar ponteiras
plasticas na travessa inferior. Ligando essas duas travessas, duas
colunas de aco de 1,2mm dobrada com formato pentagonal e com
reforgos internos de ago de 1,2mm. Calha em ago de 0,90mm de
espessura com fungdo estrutural e para passagem de cabos sob o
tampo sdo fixadas nas estruturas através de parafusos mé. Possui
suportes independentes em chapa de ago de 1,20mm, contendo
lencaixes para tomada elétrica e RJ. Para fixar a sapata a estrutura
devera ser utilizado rebite de ago bicromatizado. Rebites m6 em
laco bicromatizado nas colunas para fixagao dos pinos e parafusos
m6. Tampo: Confeccionado em placa de MDP, ¢ um composto de
particulas de madeira de média densidade. As particulas de média
densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado
para que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas
superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio
da agdo conjunta de pressdo e calor, a placa contém 25mm de
espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
imelaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 565 Kgf/m?,
resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragao superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 —
Terminologia e NBR 14810-2. O tampo ¢ revestido em todo seu
perimetro com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de
lespessura minima, em conformidade com a NBR 13966 que exige
que o raio minimo da borda de contato com o usuério seja de 2,5
imm, colada ao tampo com adesivo hotmelt. O acesso do
cabeamento ao tampo ¢ feito por meio de passa cabo redondo em
PVC rigido, com didmetro interno de no minimo 60 mm, com
tampa amovivel e abertura para passagem de cabos. Devera ser
fixada a estrutura por meio de buchas e parafuso m6
confeccionados em ago bicromatizado, buchas rosqueadas na face
inferior do tampo. Painel: Confeccionado em placa de MDP, ¢ um
composto de particulas de madeira de média densidade. As
particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de
eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento
das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao
centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim
trés camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre si com resina
sintética por meio da agdo conjunta de pressdo e calor, a placa
contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a tracdo
perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? =
163, resisténcia a tragao superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com
as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O painel
tem funcdo estrutural e ¢ revestido em todo seu perimetro com fita
de policloreto de vinila com 1mm de espessura minima, colada ao
painel com adesivo hotmelt. Devera ser fixada por meio de pinos
de ago m6 rosqueados a estrutura com auxilio de tambores de
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zamak que ao girar realiza o travamento do painel. Dimensdes
Estimadas (com possibilidade de variacdo em até 5% para mais ou
menos): Largura: 140cm; Profundidade: 60cm; Altura: 75cm

47 IMESA CURVA EM “L” — 140cm: Estruturas: Todas as pegas [Unidade 08 05 4
metalicas deverdo receber tratamento anticorrosivo e acabamento
em pintura epoxi padrao (WEG) ou similar. Realizado pré-
tratamento que compreende: desengraxe alcalino, enxague com
Agua deionizada, repeti¢do do enxague com agua deionizada com o
objetivo de eliminar completamente os residuos “desengraxantes”
das pecas tratadas, em seguida recebem uma fina camada de 6xido
de zirconio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de
elevar a aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidacao.
Para finalizar o pré-tratamento ¢ realizado enxague utilizando agua o
deionizada com o objetivo de eliminar o acido “fluorzirconico” das
pecas tratadas no estagio anterior. Apds o pré-tratamento as pegas
passam por forno de secagem, a aplicagdo da tinta ¢é realizada pelo
processo de deposicdo eletrostatico com polimerizagdo em estufa e
por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a
finalizag@o do processo de pintura. Composta por trés estruturas
confeccionadas em ago carbono, sendo duas para sustentagdo
lateral e uma para sustentagao central. Todas recebem sapatas com
regulagem de até 15mm para corregéio de possiveis desniveis do
piso, composta de material copolimero de alta resisténcia a
impactos e abrasdo. Estruturas laterais possuem tampas amoviveis
para acabamento interno e externo. Além da fungdo estética, as
tampas escondem a passagem de fiacdo e sdo confeccionadas em
laco carbono com espessura de 0,75mm. Travessa superior em tubo
de aco 40x20mm com parede de 1,2mm e utiliza uma ponteira
plastica de acabamento. Travessa inferior prensada em chapa de
laco de 2mm de espessura, com extremidades arredondadas e
consequentemente nao ha necessidade de utilizar ponteiras
plasticas na travessa inferior. Ligando essas duas travessas, duas
colunas de ago de 1,2mm dobrada com formato pentagonal e com
reforcos internos de ago de 1,2mm. Estrutura central é composta
por chapa de ago com espessuras de 1,2mm e 1,5mm, dobrada em
formato hexagonal para passagem de fiacdo. Tampa amovivel em
aco de 0,75mm de espessura e dois tubos laterais em formato
oblongo 29x58mm com parede de 1,2mm. Duas calhas em aco de
0,90mm de espessura com fungao estrutural e para passagem de
cabos sob o tampo sdo fixadas nas estruturas através de parafusos
m6. Possui suportes independentes em chapa de ago de 1,20mm,
contendo encaixes para tomada elétrica ¢ RJ. Para fixar a sapata a
estrutura devera ser utilizado rebite de ago bicromatizado. Rebites
Im6 em ago bicromatizado nas colunas para fixagdo dos pinos e
parafusos m6. Tampo: Confeccionado em placa de MDP, é um
composto de particulas de madeira de média densidade. As
particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de
eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento
das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao
centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim
trés camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre si com resina
sintética por meio da agdo conjunta de pressdo e calor, a placa
contém 25mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 565 Kgf/m?®, resisténcia a tragdo
perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? =
143, resisténcia a tragdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com
as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O tampo
¢ revestido em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila
com 2,5mm de espessura minima, em conformidade com a NBR
13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o
usuario seja de 2,5 mm, colada ao tampo com adesivo hotmelt. O
acesso do cabeamento ao tampo ¢ feito por meio de passa cabo
redondo em PVC rigido, com diametro interno de no minimo 60
mm, com tampa amovivel e abertura para passagem de cabos.
Devera ser fixada a estrutura por meio de buchas e parafuso m6
confeccionados em ago bicromatizado, buchas rosqueadas na face
inferior do tampo. Painéis: Confeccionados em placa de MDP, ¢
um composto de particulas de madeira de média densidade. As
particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de
eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento
das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao
centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim
trés camadas. S2o aglutinadas e compactadas entre si com resina
sintética por meio da a¢do conjunta de pressdo e calor, a placa
contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem
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densidade minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a tragdo
perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexao estatica kgf/cm? =
163, resisténcia a tragdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com
las normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. Os
painéis tem fungdo estrutural e é revestido em todo seu perimetro
com fita de policloreto de vinila com 1mm de espessura minima,
colada ao painel com adesivo hotmelt. Devera ser fixados por meio
de pinos de ago m6 rosqueados a estrutura com auxilio de
tambores de zamak que ao girar realiza o travamento do painel.
IDimensodes Estimadas (com possibilidade de variagdo em até 5%
para mais ou menos): Largura: 140x140 (cm) Profundidade: 60x60
(cm) Altura: 75 (cm).
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IMESA CIRCULAR - Estruturas: Todas as pecas metalicas deverdo
receber tratamento anticorrosivo e acabamento em pintura epoxi
padrdo (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que
compreende: desengraxe alcalino, enxague com agua deionizada,
repeticdo do enxague com agua deionizada com o objetivo de
eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das pegas
tratadas, em seguida recebem uma fina camada de 6xido de
zirconio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de elevar
a aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidacdo. Para
finalizar o pré-tratamento ¢ realizado enxague utilizando agua
deionizada com o objetivo de eliminar o acido “fluorzirconico” das
pecas tratadas no estagio anterior. Apds o pré-tratamento as pegas
passam por forno de secagem, a aplicagdo da tinta é realizada pelo
processo de deposicao eletrostatico com polimerizagdo em estufa e
por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a
finaliza¢@o do processo de pintura. Composta por uma estrutura
confeccionada em aco carbono, tendo uma coluna central em tubo
redondo de 101,6mm com parede de 2mm. Travas superiores em
tubo de ago 40x20 com parede de 1,2mm com ponteiras de
material copolimero de alta resisténcia. Quatro travas inferiores em|
laco carbono prensada com 2mm de espessura, todas recebem
sapatas com regulagem de até¢ 15mm para corregdio de possiveis
desniveis do piso, composta de material copolimero de alta
resisténcia a impactos e abrasdo. Para fixar a sapata a estrutura
devera ser utilizado rebite de ago bicromatizado.

Tampo: Confeccionados em placa de MDP, ¢ um composto de
particulas de madeira de média densidade. As particulas de média
densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado
para que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas
superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio
da agdo conjunta de presséo e calor, a placa contém 25mm de
espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
imelaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 565 Kgf/m?,
resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragao superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 —
Terminologia e NBR 14810-2. O tampo ¢ revestido em todo seu
perimetro com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de
lespessura minima, em conformidade com a NBR 13966 que exige
que o raio minimo da borda de contato com o usuario seja de 2,5
mm, colada ao tampo com adesivo hotmelt. Devera ser fixada a
estrutura por meio de buchas e parafusos mé6 confeccionados em
aco bicromatizado, buchas rosqueadas na face inferior dos tampos.
IDimensdes Estimadas (com possibilidade de variagdo em até 5%
para mais ou menos): Didmetro: 120cm; Altura: 75cm
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MESA REUNIAO 240CM -Estruturas: Todas as pegas metélicas
deverdo receber tratamento anticorrosivo e acabamento em pintura
epoxi padrdo (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que
compreende: desengraxe alcalino, enxague com agua deionizada,
repeti¢do do enxague com agua deionizada com o objetivo de
eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das pegas
tratadas, em seguida recebem uma fina camada de 6xido de
zircOnio pelo tratamento “nanocerdmico” com o objetivo de elevar
a aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para
finalizar o pré-tratamento ¢ realizado enxague utilizando agua
deionizada com o objetivo de eliminar o acido “fluorzirconico” das
pecas tratadas no estagio anterior. Apds o pré-tratamento as pecas
passam por forno de secagem, a aplicagdo da tinta ¢ realizada pelo
processo de deposicao eletrostatico com polimerizagdo em estufa e
por fim elevados a uma temperatura de até¢ 200° C a fim de obter a
finalizagdo do processo de pintura. Composta por seis estruturas

confeccionadas em ago carbono, sendo duas para sustentagdo
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central e quatro para sustentagdo lateral. Todas recebem sapatas
com regulagem de até 15mm para corregdo de possiveis desniveis
do piso, composta de material copolimero de alta resisténcia a
impactos e abrasdo. Estruturas com coluna em tubo redondo de
101,6mm com parede de 2mm, contém trés suportes em ago
carbono de 1,5mm em cada estrutura central e dois em cada
estrutura lateral. Travessas superiores em tubo de ago 60x40mm
com parede de 1,5mm para a ligagdo das estruturas. Para fixar a
sapata a estrutura devera ser utilizado rebite de ago bicromatizado.
IRebites m6 em ago bicromatizado nos suportes e parafusos moé.
Tampo: Confeccionado em placa de MDP, ¢ um composto de
particulas de madeira de média densidade. As particulas de média
densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado
para que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas
superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio
da agdo conjunta de pressdo e calor, a placa contém 25mm de
espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
imelaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 565 Kgf/m?,
resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragao superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 —
Terminologia e NBR 14810-2. Tampo revestido em todo seu
perimetro com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de
lespessura minima, em conformidade com a NBR 13966 que exige
que o raio minimo da borda de contato com o usuério seja de 2,5
mm, colada ao tampo com adesivo hotmelt. Devera ser fixada a
estrutura por meio de buchas e parafusos mé6 confeccionados em
laco bicromatizado, buchas rosqueadas na face inferior dos tampos.
O formato do tampo pode ser ovalado ou arqueado. Dimensdes
Estimadas (com possibilidade de variagdo em até 5% para mais ou
menos): Largura: 240 (cm) ; Profundidade: 120 (cm); Altura: 75
(cm)
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MESA PARA REFEITORIO COM 04 LUGARES - Estrutura e
Cadeiras: Todas as pegas metalicas deverdo receber tratamento

anticorrosivo e acabamento em pintura epoxi padrao (WEG) ou
similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com agua deionizada, repeti¢do do enxague com
Agua deionizada com o objetivo de eliminar completamente os
residuos “desengraxantes” das pegas tratadas, em seguida recebem
uma fina camada de 6xido de zirconio pelo tratamento
“nanoceramico” com o objetivo de elevar a aderéncia da tinta
aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré-
tratamento ¢ realizado enxague utilizando agua deionizada com o
objetivo de eliminar o acido “fluorzirconico” das pegas tratadas no
lestagio anterior. Apos o pré-tratamento as pegas passam por forno
de secagem, a aplicagdo da tinta ¢ realizada pelo processo de
deposicao eletrostatico com polimeriza¢do em estufa e por fim
elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a
finalizagdo do processo de pintura. Quatro pés Estruturais
compostos por tubos redondos de 31,75mm com parede de 2mm
em ago dobrados com formato de “C”, os pés ¢ fixado em abertura
com angulo reto nas extremidades. Todas recebem sapatas com
regulagem de até 15mm para correg@o de possiveis desniveis do
piso, composta de material copolimero de alta resisténcia a
impactos e abrasdo e ponteiras plasticas nas extremidades. Ao
centro realizando a unido dos pés um tubo redondo em ago de
31,75mm com parede de 2mm. Para fixar a sapata a estrutura
devera ser utilizado rebite de ago bicromatizado. As cadeiras sdo
confeccionadas em ago carbono com pés em tubo redondo de
25,4mm com parede de 1,2mm, encosto em chapa de aco prensada
e dobrada com espessura de 1,2mm, arcos em tubo redondo de
19mm com parede de 1,2mm e suportes do assento com 1,5mm de
espessura. Ponteiras plasticas ao nas extremidades composta de
material copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasdo.
Tampo: Confeccionado em placa de MDF, é um composto de
fibras de madeira de média densidade. As fibras de média
densidade sao derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das fibras ¢ realizado para
que as camadas fiquem uniformes e compactas. Sdo aglutinadas e
compactadas entre si com resina sintética por meio da a¢do
conjunta de pressdo e calor, a placa contém 25mm de espessura.
Revestido nas duas faces com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo.
As placas possuem densidade minima de 710 Kgf/m?, resisténcia a
tragdo 0,8 N/mm? e resisténcia a flexdo 25 N/mm?. Tampo com
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PU texturizada com viscosidade de 40 + 3s CF4 a 25°C e
densidade de 1,099 £ 0,020 g/cm?®. Mas antes ¢ aplicado fundo PU
com viscosidade de 35 + 3s CF8 a 25°C e densidade 1,619 + 0,050
g/cm?. Utiliza-se catalisador e diluente para aplicagdo do prime PU
e tinta PU. Tinta possui uma boa resisténcia fisica e quimica e ao
lamarelecimento. Na parte inferior do tampo e rosqueadas buchas
imetalicas m6 para fixagdo com a estrutura metalica através de
parafusos metalicos padrao m6. Assentos: Confeccionados em
placa de MDF, ¢ um composto de fibras de madeira de média
densidade. As fibras de média densidade sdo derivadas de arvores
de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O
posicionamento das fibras € realizado para que as camadas fiquem
uniformes e compactas. Sao aglutinadas e compactadas entre si
com resina sintética por meio da ag@o conjunta de pressao e calor,
a placa contém 18mm de espessura. Revestido em uma face com
filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem
densidade minima de 730 Kgf/m?, resisténcia a tragdo 0,8 N/mm? e
resisténcia a flexdo 35 N/mm?. Assentos com arredondamento na
extremidade. E aplicado na parte superior tinta PU texturizada com|
viscosidade de 40 + 3s CF4 a 25°C e densidade de 1,099 + 0,020
g/cm?. Mas antes e aplicado fundo PU com viscosidade de 35 + 3s
CF8 a 25°C e densidade 1,619 £ 0,050 g/cm?. Utiliza-se
catalisador e diluente para aplicag@o do prime PU e tinta PU. Tinta
possui uma boa resisténcia fisica e quimica e ao amarelecimento.
Na parte inferior do tampo e rosqueadas buchas metélicas mé6 para
fixagdo com a estrutura metalica através de parafusos metalicos
padrdo m6. Dimensdes Estimadas (com possibilidade de variagdo
lem até 5% para mais ou menos): Largura: 120 (cm); Profundidade:
80 (cm); Altura: 75 (cm).
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ICARTEIRA ESCOLAR - Encosto fundido em polipropileno com
alta pressdo, aditivado, permitindo suportar esforco mecanico de
até 420 kg por impulso na diagonal de até 90°. Devera possuir
respiradores quadrados ou elipticos, possuindo no minimo 04
(quatro) fileiras. curvatura anatdmica, de forma a permitir a
acomodacdo das regides dorsal e lombar, se adaptando melhor a
coluna vertebral, Fixado na estrutura através de encaixe no proprio
encosto auxiliado por um botao de fixagdo de cada lado. Medidas
iminimas (variagdo de 5%): largura 460 mm, altura 285 mm no
eixo central da sua curvatura. Assento fundido em polipropileno
com alta pressdo, aditivado, permitindo suportar esfor¢o mecanico
de até 580 kg por impulso vertical de queda. Devera possuir
respiradores quadrados ou elipticos, possuindo no minimo 01
(uma) fileira. Moldados com contornos ergondmicos para conforto
das pernas, evitando pressdo sanguinea Fixado na estrutura através
de quatro rebites de aluminio, com medidas de 4,8x40mm, o que
permite uma super resisténcia quanto a qualquer tipo de esfor¢o
ndo convencional. Medidas minimas (variacdo de 5%): largura 460
mm e 390 mm de profundidade e espessura de 5 mm. Prancheta
Prancheta: Confeccionado em placa de MDP, ¢ um composto de
particulas de madeira de média densidade. As particulas de média
densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas
de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado
para que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas
superficies externas, formando assim trés camadas. S&o
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio
da agdo conjunta de pressdo e calor, a placa contém 18mm de
espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
imelaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 575 Kgf/m?,
resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragao superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 —
Terminologia e NBR 14810-2. A prancheta tem desenho
ergondmico para melhor acomodagao do usuario, € revestida em
todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 1mm de
lespessura minima, colada com adesivo hotmelt. Devera ser fixados
por meio de parafusos de ago m6 bicromatizados rosqueados em
bucha metalicas rosqueadas na madeira. Estrutura: Todas as pegas
imetalicas deverdo receber tratamento anticorrosivo e acabamento
lem pintura epoxi padrdo (WEG) ou similar. Realizado pré-
tratamento que compreende: desengraxe alcalino, enxague com
Agua deionizada, repeti¢do do enxague com agua deionizada com o
objetivo de eliminar completamente os residuos “desengraxantes”
das pegas tratadas, em seguida recebem uma fina camada de 6xido
de zirconio pelo tratamento “nanocerdmico” com o objetivo de
elevar a aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagéo.
Para finalizar o pré-tratamento € realizado enxague utilizando agua
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pegas tratadas no estagio anterior. Apds o pré-tratamento as pegas
passam por forno de secagem, a aplicagao da tinta ¢é realizada pelo
processo de deposicdo eletrostatico com polimerizagdo em estufa e
por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a
finalizag@o do processo de pintura. Estrutura em ago composta por
duas laterais no formato de um trapézio, em tubo de ago redondo
com 25.4mm com parede de 1,5mm, ou tubo de aco do tipo
oblongo. Interligadas com duas barras inferiores de tubo de aco
redondo de 22,2mm com parede de 2mm ou tubo de ago oblongo
na mesma espessura, uma barra reta e outra com dobras em angulo
nas extremidades, a pe¢a com dobra ¢ fixada a frente da estrutura
para dar espago e movimentagdo aos pés do usuario. Furos nas
pegas para encaixe de cinco filetes redondo macigo de ago com
6,35mm, interligam as pecas na parte inferior da estrutura para
armazenamento de materiais. Barra paralela superior perpendicular
a0 par de trapézios em tubo de ago redondo de 22,2mm com
parede de 2mm, ou tubo oblongo de mesma espessura, em formato
de “C”, ao final da barra o tubo e prensado para evitar o uso de
ponteira plastica. Dobra em “C” para dar resisténcia ao suporte
prancheta, quando o usudrio apoiar sobre a prancheta evitando
qualquer abertura ou quebra da pega, da suporte a um pequeno
gancho para mochila confeccionado em ago macigo, barra chata de
12,7x 3,18mm. Segunda barra paralela ao par de trapézio em tubo
redondo de ago de 25,4mm com parede de 1,5mm, ou tubo
oblongo de mesma espessura, peca tnica dobrada para dar
travamento dos trapézios, dar sustenta¢@o ao suporte de assento e
ser suporte para fixar a prancheta. Ao final da dobra da pega o tubo
e prensado para evitar a utilizagdo de ponteira plastica. Dois apoios
de assento e encosto sdo fixados sobre as duas barras paralelas
superiores, confeccionado em tubo de ago redondo de 25,4mm
com parede de 1,5mm, ou tubo oblongo de mesma espessura,
dobrado com leve inclinag@o para acomodar a coluna lombar do
usuario, utiliza-se chapa com espessura de 1,5mm para maior
resisténcia da peca.
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CADEIRA FIXA — 04 PES : Estrutura: em ago composta por um
par de lateral no formato de um “U” invertido em tubo de ago com
sec¢do circular com 17 (25,40mm) de didmetro na chapa #16
(1,50mm) dobra nas pontas para nivelamento ao solo. Interligadas
com duas barras retas de tubo de ago com diametro de 7/8”
(22,23mm) na chapa #14 (1,90mm). Dois apoios de
assento/encosto fixado sobre as duas barras retas, confeccionado
em tubo de ago com didmetro de 17 (25,40mm) na chapa #16
(1,50mm), dobrado com leve inclinag@o para acomodar as costas
do usudrio, utiliza-se chapa #16 (1,50mm) para maior resisténcia
da peca. Todas as pegas metalicas sdo soldados pelo processo
IMIG, que utiliza gas inerte para protegdo da poga de fusdo.
Ponteiras e sapatas plasticas para acabamento dos tubos. Sapata
reforgada com Smm de espessura em sua base. Encosto plastico:
injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia e
pigmentado na cor, possui dimensdes de 285 mm de altura e 462
mm de largura. Possui curvatura anatomica, de forma a permitir a
lacomodagdo das regides dorsal e lombar, se adaptando melhor a
coluna vertebral. Furos em desenho eliptico medindo 17x9mm,
possui quatro fileiras no sentido horizontal. Fixado na estrutura
através de encaixe no proprio encosto auxiliado por um botdo de
fixagdo de cada lado. Logotipo do fabricante estampado na parte
posterior do encosto. Assento plastico: injetado em polipropileno
copolimero de alta resisténcia com curvatura anatdmica e
pigmentado na cor. Possui 395 mm de comprimento e 460 mm de
largura. Furos de aera¢do em desenho eliptico medindo 16x8mm,
possui uma fileira no sentido horizontal. Fixado na estrutura
através de 4 rebites de aluminio, com medidas de 4,8x40mm.
Logotipo do fabricante estampado na parte inferior do assento.
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POLTRONA GIRATORIA, ENCOSTO ALTO, COM BRACOS
ENCOSTO: Encosto em compensado multilaminado resinado,
moldado anatomicamente a quente com 14 mm de espessura
imédia. Possui curvatura anatomica de forma a permitir a
lacomodagdo das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a
coluna vertebral. Espuma injetada anatomicamente em poliuretano
flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade controlada de 50 Kg/m? com 44 mm de espessura
média. Revestimento do encosto em Poliéster fixado por grampos
com acabamento zincado. Contra capa do encosto injetada em
polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por
encaixe em presilha injetada em Poliamida 6.6 com reforgo de
35% de fibra de vidro na parte superior do encosto e por parafusos

Phillips na parte inferior, auxiliando em futuras manutengdes. A

Unidade
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fixagdo do encosto no mecanismo ¢ feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecanica no flange, na bitola /4"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira.

IASSENTO: Assento em compensado multilaminado resinado,
moldado anatomicamente a quente com 14 mm de espessura
imédia. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o
estrangulamento na corrente sanguinea.

Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade
controlada de 50 Kg/m* com 50 mm de espessura média.
Revestimento do assento em Poliéster fixado por grampos com
lacabamento zincado. Contra capa do assento injetada em
polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por
grampos com acabamento zincado e parafusos Phillips, auxiliando
em futuras manutengdes.

a fixag8o do assento no mecanismo ¢ feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecanica no flange, na bitola %4"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira.

BRACOS: Apodia bragos e corpo do brago em polipropileno
copolimero injetado texturizado na cor preta, com alma fabricada
em chapa de ago SAE 1020 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm
de espessura, pintada, com 7 posi¢des de regulagem de altura feita
por botdo injetado em Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso.
Chapa para fixagéo no assento com 2 furos oblongos, permitindo
ajuste horizontal por parafuso com utilizagdo de chave com curso
de 25 mm em cada brago durante a montagem. A fixa¢do do brago
no assento ¢ feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do
tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %4"x 20 fpp
e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.
IMECANISMO: Mecanismo com sistema reclinador do encosto ,
de estrutura monobloco, soldado por processo MIG em célula
robotizada, com assento fixo e com inclinagdo fixa com 3° de
inclinagdo e 2 furagdes para fixag@o do assento com distincia entre
centros de 125 x 125 mm e 160 x 200 mm. Suporte do encosto
com regulagem de altura automatica através de catraca, totalizando
80 mm de curso, recoberto por capa injetada em polipropileno
copolimero. Inclinagao do encosto com 20° de curso semi-circular
lacionado por alavanca, obtendo-se infinitas posi¢des, com molas
para o retorno automatico do encosto, ¢ ajuste automatico na
frenagem do reclinador. Alavanca de acionamento do possui duas
formas de acionamento. Ao ser movimentada para cima a mesma
possibilita uma regulagem fina do encosto enquanto a alavanca
permanecer acionada pelo usuario. Ao ser movimentada para baixo
a alavanca permanece acionada sem a a¢do do usuario e permite
que o encosto fique em movimento livre até que o usuario puxe
novamente a alavanca para a posi¢do neutra aonde a mesma ira
frenar o mecanismo na posigdo desejada. Acionamento da coluna
gas feita por alavanca independente injetada em Poliacetal. O
imecanismo possui peca plastica de acabamento e protegdo das
laminas do reclinador em Polipropileno Copolimero injetado na
cor preta.

COLUNA: Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico
fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm
de didametro e 1,50 mm de espessura de parede, rolamento axial de
giro com esferas tratadas termicamente e arruelas de ago
temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada em
IPoliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem da
altura da cadeira com mola a gas DIN 4550 Classe 4 com 115 mm
de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para
menos, quando medida montada, devido a compressdo dos
componentes. Possui sistema de montagem na base e no
mecanismo por encaixe cone Morse. Sistema de regulagem de
altura da cadeira por coluna de mola a gés. Capa telescopica
injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta,
dividido em 3 partes encaixadas, usado para proteger a coluna.
BASE: Base giratoria desmontavel com aranha de 5 hastes
fabricada com tubos de ago SAE 1010/1020 retangular 20x30 mm
e 1,50 mm de espessura de parede, soldadas em cone central
fabricado em tubo aco SAE 1012 redondo com 57,15 mm de
didmetro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do rodizio
fabricado de barra de ago trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm
de diametro soldado na extremidade da haste em furos do tipo
flangeado, evitando que se soltem, coberta por capa injetada em
polipropileno copolimero na cor preta com sistema de encaixe
plastico entre cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodizios
de giro duplo com 50 mm de didmetro em nylon com capa, esfera
metalica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem|
em nylon para uso em carpetes, tapetes e similares. Montagem do

https://sei.ifro.edu.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir_web&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=682559&infra_sist... 81/125



02/08/2019 SEV/IFRO - 0624792 - Edital de Licitacéo

Irodizio na base ¢ feito diretamente sobre o pino soldado na aranha
sem utilizagdo de buchas de adaptagdo.

IACABAMENTO: Os componentes metalicos pintados possuem
tratamento de superficie antiferruginoso com fosfato de zinco por
imersdo, executado em linha automatica de oito tanques, sem uso
de produtos clorados para desengraxe, € com posterior tratamento
de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor prote¢@o contra corrosao e excelente
ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma. A
tinta utilizada para a pintura € em p06, do tipo hibrida (poliéster -
epoxi), W-eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais
pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 microns
em média. Todas as pegas sdo curadas em estufa com esteira de
movimentacao continua a temperatura de 200° C. Dimensoes
Estimadas (com possibilidade de variagdo em até 5% para mais ou
menos): Altura do Encosto: 500 mm ; Largura do Encosto: 450
mm

Profundidade do Assento: 470 mm Largura do Assento: 480 mm

55 CADEIRA GIRATORIA, ESPALDAR BAIXO, COM BRACOS - [Unidade 12 08 04
ENCOSTO : Estrutura injetada em polipropileno copolimero
estruturado com nervuras, borda de ancoragem da cola e canal para
grampos. Possui curvatura anatdmica no encosto de forma a
permitir a acomodagdo das regides dorsal e lombar, adaptando-se
melhor a coluna vertebral. Espuma injetada anatomicamente em
poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de
CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m* com 40 mm de
espessura média no encosto. Revestimento do encosto em Vinil
fixado por grampos com acabamento zincado no encosto de
plastico. Contra capa do encosto injetada em polipropileno
copolimero texturizado na cor preta, montada por encaixe,
auxiliando em futuras manutengdes. A fixag@o do encosto no
imecanismo ¢ feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do
tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %4"x 20 fpp
e porcas de garra encravadas e rebitadas no plastico. ASSENTO:
Assento em Compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 13 mm de espessura. Possui
curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento
na corrente sanguinea. Espuma injetada anatomicamente em
poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de
CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m* com 50 mm de
espessura média. Revestimento do assento em Vinil fixado por
grampos com acabamento zincado no assento de madeira. Contra
capa do assento injetada em polipropileno copolimero texturizado
na cor preta, montada por grampos com acabamento zincado,
auxiliando em futuras manutengdes. A fixagdo do assento no
mecanismo ¢ feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do
tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp
e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira. BRACOS:
IApoia bragos e corpo do brago em polipropileno copolimero
injetado texturizado na cor preta, com alma fabricada em chapa de
aco SAE 1020 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de espessura,
pintada, com 7 posi¢des de regulagem de altura feita por botdo
injetado em Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso. Chapa para
fixag@o no assento com 2 furos oblongos, permitindo ajuste
horizontal por parafuso com utilizagdo de chave com curso de 25
mm em cada brago durante a montagem. A fixagdo dos bragos no
assento ¢ feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecénica no flange, na bitola '4"x 20 fpp, e
porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.
MECANISMO: Mecanismo com sistema reclinador do encosto ,
de estrutura monobloco, soldado por processo MIG em célula
robotizada, com assento fixo e com inclinagdo com 3° de
inclinag@o e 2 furagdes para fixacdo do assento com distancia entre
centros de 125 x 125 mm e 160 x 200 mm. Suporte do encosto
com regulagem de altura automatica através de catraca, totalizando
80 mm de curso, recoberto por capa injetada em polipropileno
copolimero. Inclinagdo do encosto com 20° de curso semi-circular
lacionado por alavanca, obtendo-se infinitas posi¢des, com molas
para o retorno automatico do encosto, ¢ ajuste automatico na
frenagem do reclinador. Alavanca de acionamento do possui duas
formas de acionamento. Ao ser movimentada para cima a mesma
possibilita uma regulagem fina do encosto enquanto a alavanca
permanecer acionada pelo usudrio. Ao ser movimentada para baixo
a alavanca permanece acionada sem a ag¢do do usudrio e permite
que o encosto fique em movimento livre até que o usuario puxe
nmovamente a alavanca para a posi¢do neutra aonde a mesma ird
frenar 0 mecanismo na posi¢do desejada. Acionamento da coluna
gas feita por alavanca independente injetada em Poliacetal. O
mecanismo possui pega plastica de acabamento e protegdo das
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laminas do reclinador em Polipropileno Copolimero injetado na
cor preta. COLUNA: Coluna central desmontavel fixada por
encaixe conico fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo
com 50,80 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede,
com rolamento axial de giro com esferas tratadas termicamente,
possuindo arruelas de ago temperado de alta resisténcia, bucha
mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem,
sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas
DIN 4550 Classe 4 com 115 mm de curso nominal com tolerancia
de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada,
devido a compressao dos componentes. Possui sistema de
montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.
Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a
gas. Capa telescopica injetada em polipropileno copolimero
texturizado na cor preta, dividido em 3 partes encaixadas, usado
para proteger a coluna. BASE : Base giratoria desmontavel com
aranha de 5 hastes fabricada com tubos de ago SAE 1010/1020
retangular 20x30 mm e 1,50 mm de espessura de parede, soldadas
em cone central fabricado em tubo aco SAE 1012 redondo com
57,15 mm de didmetro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do
rodizio fabricado de barra de ago trefilado SAE 1213 redondo com
10 mm de didmetro soldado na extremidade da haste em furos do
tipo flangeado, evitando que se soltem, coberta por capa injetada
lem polipropileno copolimero na cor preta com sistema de encaixe
plastico entre cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodizios
de giro duplo com 50 mm de didmetro em nylon com capa, esfera
metalica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem|
em nylon para uso em carpetes, tapetes e similares. Montagem do
rodizio na base ¢ feito diretamente sobre o pino soldado na aranha
sem utilizacdo de buchas de adaptagio. ACABAMENTO: Os
componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie
antiferruginoso com fosfato de zinco por imersao, executado em
linha automatica de oito tanques, sem uso de produtos clorados
para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de
lacordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando
melhor protegéo contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta,
evitando assim o descolamento da mesma. A tinta utilizada para a
pintura ¢ em po, do tipo hibrida (poliéster - epoxi), W-eco,
atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais pesados, na cor
preto liso semi-brilho, com camada de 60 microns em média.
Todas as pegas sdo curadas em estufa com esteira de
movimentagdo continua a temperatura de 200° C. Dimensdes
Estimadas (com possibilidade de variagdo em até 5% para mais ou
imenos): Altura do Encosto: 365 mm ; Largura do Encosto: 435
mm.
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IPOLTRONA PRESIDENTE, COM BRACOS, APOIO DE
CABECA- ENCOSTO: Encosto com estrutura de sustenta¢do
confeccionada em poliamida com reforco de fibra de vidro. Apoio
lombar confeccionado em polipropileno copolimero injetado com
regulagem de altura, totalizando 65 mm de curso. Estrutura com
curvatura anatdmica de forma a permitir a acomodagao das regides
dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.
Revestimento do encosto em tela 85% Poliéster e 15% Poliamida e
gramatura 200 g/m?, fixada na estrutura através de encaixe por
meio de perfil. A fixagdo do encosto no mecanismo ¢ feita com
parafuso Allen sextavado interno na bitola %4"x 20 fpp e chapa de
laco NBR 6658 com 4,75 mm de espessura com furo roscado na
bitola “4"x 20 fpp. APOIO DE CABECA: Apoio de cabega
confeccionado em polipropileno copolimero injetado com aplique
frontal de poliuretano injetado. Montagem feita por sistema click.
IASSENTO: Assento com estrutura monobloco confeccionada em
polipropileno copolimero injetado de alta resisténcia. Espuma
injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de
alta resisténcia, isento de CFC com densidade de 50 a 60 Kg/m* e
70 mm de espessura média montada sem uso de cola. Travessa de
reforco e fixagdo dos bragos fabricada em chapa de ago estrutural
com 4,75 mm de espessura.

- Revestimento do assento em CEC fixado por grampos com
lacabamento zincado. A fixag@o do assento na chapa de refor¢o
metalico ¢ feita com parafuso maquina Philips na bitola %4"x 20
fpp. Possui regulagem de profundidade fabricado em chapa de ago
INBR 6658 com 4,75 mm de espessura com 6 estagios de
regulagem e curso de 50 mm montado através de encaixe na
carenagem do assento. O acionamento ¢ feito por gatilho injetado
em Poliamida 6.0 integrado a plataforma de regulagem do assento.
A fixacdo do mecanismo na chapa de regulagem de profundidade ¢
feito por parafuso sextavado 8.8 na bitola M8 e em furo roscado na
chapa de regulagem na bitola M8 passo 1,25 mm. BRACOS :

|Apoia bragos em poliuretano injetado texturizado integral Skin
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com regulagem de altura com acionamento por meio de botao,
profundidade e giro lateral automatico. Estrutura em poliamida
injetada com alma de ago tubular cromada. Possui 8 posi¢des de
regulagem de altura com acionamento por botéo lateral totalizando
80 mm de curso. Chapa para fixagdo no assento com 6,35 mm de
espessura. MECANISMO: Mecanismo do tipo relax Syncron com
4 estagios de regulagem de inclinag@o do assento e encosto e
travamento em um dos estagios, dotado de sistema anti-impacto
que libera o encosto somente com aplicagao de leve pressdo das
costas do usuario evitando impactos indesejados, ou relax livre
com livre flutuag@o. Possui ajuste de tensdo da mola por manipulo
frontal. Possui alavanca de comando independente para a
regulagem de inclinag@o do encosto e para a regulagem da altura
do assento. Assento com regulagem de profundidade e com
inclinagdo reguldvel entre -2° e -7°. Possui sistema de encaixe da
coluna através de cone Morse. COLUNA: Coluna central
desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de ago
SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de didmetro e 1,50 mm de
espessura de parede, com rolamento axial de giro com esferas
tratadas termicamente, possuindo arruelas de ago temperado de
alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e
recalibrada na montagem, sistema de regulagem da altura da
cadeira com acionamento por mola a gas DIN 4550 Classe 4 com
115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou
para menos, quando medida montada, devido a compressdo dos
componentes. Possui sistema de montagem na base e no
mecanismo por encaixe cone Morse. Sistema de regulagem de
altura da cadeira por coluna de mola a gas. BASE :Base giratoria
desmontavel com aranha de 5 hastes em aluminio injetado polido,
apoiada sobre 5 rodizios de duplo giro e duplo rolamento com 65
mm de didmetro em nylon com capa, esfera metalica inserida na
estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em poliuretano paraj
uso em piso duro, amadeirados e com revestimentos vinilicos.
Montagem do rodizio na base ¢ feito através de pino fabricado em
aco SAE 1010/1020 com didmetro de 11 mm com anel elastico em
laco que possibilita a montagem direta sem utilizagao de buchas de
adaptacdo. ACABAMENTO: Os componentes metalicos pintados
possuem tratamento de superficie antiferruginoso com fosfato de
zinco por imersdo, executado em linha automatica de oito tanques,
sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais
vigentes, proporcionando melhor prote¢do contra corrosdo e
excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da
mesma. A tinta utilizada para a pintura é em po, do tipo hibrida
(poliéster - epoxi), W-eco, atendendo norma Européia RoHS,
isenta de metais pesados, na cor preto ultrafosco, com camada de
60 microns em média. Todas as pecas s@o curadas em estufa com
esteira de movimentagdo continua a temperatura de 200° C. Os
componentes metalicos cromados possuem sua superficie
preparada através de decapagem quimica, recebendo
posteriormente um banho de cromo executado sobre base
niquelada. Dimensodes Estimadas (com possibilidade de variago
lem até 5% para mais ou menos): Altura do Encosto: 600 mm;
IAltura do apoio de Cabega: 190 mm; Largura do Encosto: 445
mm; Largura do apoio de Cabega: 325 mm; Profundidade da
Superficie do Assento: 465 mm; Largura do Assento: 480 mm

1.2. A licitag8o sera destinada a participagdo exclusiva ME/ EPP e MEI, para todos os itens individuais com valor estimado abaixo de R$ 80.000,00
(oitenta mil reais).

1.3. O prazo de vigéncia da contratagdo de fornecimento do produto ¢ de 12 (doze) meses a contar da data da homologagao.
1.4. Da sustentabilidade:

1.4.1. Considerando que a protecdo ao meio ambiente é diretriz com sede constitucional (artigo 225 da Constitui¢ao Federal de 1988), prevista inclusive
como dever da Unido (artigo 23, inciso VI, da CF/88) e de todos aqueles que exercem atividade econdmica (artigo 170, inciso VI, da CF/88), e o dever
de ser cada vez mais constante e consistente o esfor¢o, por parte da Administragdo Publica, de assegurar a prevaléncia de tal principio em todos os ramos
e momentos de sua atuagdo, sendo neste contexto, uma das oportunidades mais significativas para a implementac@o de medidas de defesa ao meio
ambiente ¢ justamente através das licitagdes e contratagdes publicas. A Administragdo Publica, ao exigir que a empresa que pretende com ela contratar
cumpra parametros minimos de sustentabilidade ambiental e/ou social na fabricagdo ou comercializagdo de seus produtos, estara contribuindo de forma
decisiva na consecucdo de seu dever constitucional;

1.4.2. Considerando a promogdo do desenvolvimento nacional sustentavel, atualmente, um dos trés pilares das licitagdes publicas, ao lado da observancia
do principio constitucional da isonomia e da sele¢do da proposta mais vantajosa para a Administracao (artigo 3° da Lei n°® 8.666/93, na redagdo dada pela
Lei n® 12.349/2010), resolve inserir na descri¢ao dos itens critérios que deverdo ser obrigatorios para a homologacdo, adjudicagdo e na conferéncia no
momento da entrega dos produtos;
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1.4.3. Considerando o Decreto n° 7.746/2012 regulamenta tal dispositivo legal e estabelecer critérios, praticas e diretrizes gerais para a promogao do
desenvolvimento nacional sustentavel por meio das contratagdes realizadas pela administragdo publica federal direta, autarquica e fundacional e pelas
empresas estatais dependentes, conforme seu artigo 4°, sdo diretrizes de sustentabilidade, que este processo utilizara para contratacao;

1.4.4. Decide estabelecer critério de sustentabilidade ambiental e/ou social para cada item, detalhando na descri¢do do produto quais exigéncias que
DEVERA ser atendida pelo fabricante e/ou pelo fornecedor do produto, como critério de sustentabilidade ambiental ou social conforme a exigéncia para
o produto licitado.

1.4.5. Havendo duvidas se o produto atende as especificagdes de sustentabilidade, o 6rgéo contratante podera realizar diligéncias (ex. enviar o produto
para testes laboratoriais), ou convocar o licitante para que comprove a sustentabilidade do produto, de acordo com as exigéncias do edital.

1.4.5.1 A notoriedade da sustentabilidade ambiental e/ou social na fabricagdo do produto, sera constatada pela administracao, através de consulta no site
do fabricante, e caso reste diivida o fornecedor serd convocado para sana-las, no prazo de 05 (cinco) dias uteis, sob pena de preclusdo.

1.4.5.1.1. No caso de preclusdo do direito de comprovar os requisitos de sustentabilidade, a participante sera desclassificada do item que ndo conseguir
comprovar os requisitos exigidos.

1.4.6. O fornecedor poderd comprovar os critérios de sustentabilidade por meio de certificagdo, ou por qualquer outro meio de prova (IN n° 01/10, art. 5°
§ 1°), as suas custas.

1.4.7. Os produtos sejam reciclados e reciclaveis ou que considerem critérios compativeis com padrdes de consumo social e ambiental.

1.4.8. Também serdo exigidas as diretrizes de sustentabilidade de maior geragdo de empregos, preferencialmente com mao de obra local, ou seja, que o
produto seja de fabricagdo nacional, estabelecendo assim promogdo do desenvolvimento nacional sustentavel sem a perca real da competi¢@o entre os
licitantes, vistos os inimeros fabricantes nacionais do produto a serem licitados, mantendo os objetivos legais da licitagdo.

1.4.8.1. A aquisi¢@o de bens produzidos no pais atende, portanto, o art. 3° da Lei 8.666, de 1993, uma vez que o legislador elegeu a promogdo do
desenvolvimento nacional com um fim da licitagao, tdo relevante quanto o principio da isonomia e a selegdo da proposta mais vantajosa para a
Administraggo.

1.4.9. A qualquer tempo, a Administragdo podera solicitar comprovagdo da observagdo dos critérios de sustentabilidade ambiental ou de
desenvolvimento nacional sustentavel que foi critério de diferenciacdo na adjudicagdo e homologacdo da proposta, e caso nao seja comprovado pela
contratada, devera a Administragdo aplicar as sangdes administrativas cabiveis deste edital (fraudar a execucdo do contrato), sem prejuizo das san¢des
penais.

1.4.10. Sustentabilidade social no dmbito regional;

1.4.10.1- tendo em vista a promogdo do desenvolvimento econdmico ¢ social e ampliar a eficiéncia das politicas publicas no dmbito regional este
processo licitatorio assegurara o critério de preferéncia de contratagdo para microempresa e empresa de pequeno porte sediada nas microrregides do
estado de Rondonia (Defini¢do da divisdo IBGE), conforme definido no Decreto de 6 de outubro de 2015, da seguinte forma:

1.4.10.1.1 — Todos os itens do item “A 1.1.1. ” (Da descri¢do e do Valor dos Produtos a serem licitados), serdo asseguradas o critério de preferéncia de
contratagdo para microempresa e empresa de pequeno porte sediada nas mesorregides que forma o Estado de Rondonia.

1.4.10.2- O critério de preferéncia justifica-se pela possibilidade que o IFRO sediado nas diversas microrregides ¢ mesorregides do Estado de Rondonia,
tem em fortalecer economicamente as microempresas ou empresas de pequeno porte, no papel que esses microempreendedores t€m para a regido social e
economicamente.

1.4.10.3- Para a concessédo do beneficio de preferéncia a microempresa ou empresa de pequeno porte devera propor prego inferior a melhor proposta
apresentada, conforme o que estabelece o art. 9° inciso II alinea “b” do decreto 8.538 de 6 de outubro de 2015.

B. JUSTIFICATIVA E OBJETIVO DA CONTRATACAO.

1 — A razdo da Necessidade — O IFRO/ Campus Colorado do Oeste, ¢ uma instituicdes de ensino médio-técnico profissionalizante na area agricola,
formando profissionais na area agropecuarista, além de termos atividades na area de pesquisa, extensdo e formagdo tecnologo em gestado ambiental,
graduacdo em engenharia agrondmica, licenciatura em biologia, graduagdo em zootecnia e expandido na area técnica o curso de técnico em alimentos,
desta forma houve anecessidade de construgdo de laboratoério e salas administrativas, pedagogicas e de aula, gerndo desta forma a necessidade de
mobilia-las com moveis e equipa-las com equipamentos.

1. Equipamento de Laboratodrios- Concluimos no exercicio de 2017 e inauguramos o Bloco de Laboratorio do IFRO / Campus Colorado do Oeste, o
qual contempla 08 laboratdrios novos, que estdo sendo equipados conforme disposi¢des orgamentarias.

1.2- Mobiliario — Com a conclusdo no Bloco pedagogico administrativo surgi agora a necessidade de mobilia-lo, visto que ndo existe significado algum
em construir um imével e ndo utiliza-lo. Na atual situagao, hoje existe a necessidade de contemplar os moveis ja existente e adequa-los ao namero de
servidores que realizaram trabalhos simultaneos.

1.3- Refeitorio — Semestralmente expande nossa demanda de refeigdes, apesar de adequagdes e arranjo nos mobiliarios ndo tem como atendermos nossa
demanda, somente com 0s equipamentos e mesas que possuimos hoje em nossa institui¢ao.

1.4- Alojamento — Com a manutengdo do sistema de residéncia pela gestdo do Campus, indo na contramdo de outras institui¢gdes que suprimiu esse
incentivo, ha a necessidade de

2 - As especificagdes dos produtos foram definidas pelos técnicos em laboratérios, pela Coordenagao de Alimentos e Nutri¢do, Coordenagdo de
Servigos Gerais, Departamento de Assisténcia ao Educando e pela Diretoria de Planejamento e Adminsitragdo do Campus, sendo que as especificagdes

https://sei.ifro.edu.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir_web&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=682559&infra_sist... 85/125



02/08/2019 SEV/IFRO - 0624792 - Edital de Licitacéo

ndo direcionam para um marca especifica ou exclusiva, apenas norteiam os interessados em fornecedor o produtos e equipamentos a atenderem normais
técnicas existentes, quanto a requisitos de qualidade, utilidade, resisténcia e seguranga, nos termos da lei 4.150 de 1962:

3- Os quantitativos deamandados foram apontadas de forma concreta e objetiva pelos envolvidos nas especificagdes. Apos analise levantamento de
demanda de equipamento e mobiliarios, ¢ ainda conhecendo das necessidades, devido as conclusdes de obras, expansao de laboratorios, além da
substitui¢do de mobiliarios danificados e a expansdo de salas, tanto administrativa como pedagogicas.

4- DA AQUISICAO POR LOTE/GRUPO PARA OS MOBILIARIOS

Inteligéncia do artigo 8° do Decreto 7.892/2013 regulamentador do sistema de registro de pregos, que garante ao Orgio Gestor a possibilidade de
dividir a licitagdo em lotes/grupos, a presente licitagdo visa a aquisi¢@o por itens autdnomos bem como por grupos. Os itens de mobiliarios foram
divididos em grupos com a finalidade de padronizar as instalagdes na sua aquisi¢do, que sera moldado de acordo com o tamanho e a necessidade de
aquisicdo de mobiliario. Dessa forma se espera que o grupo contenha uma unica marca, sendo possivel manter a mesma tonalidade e qualidade dos
moveis, entende esta administragdo, ainda, que os materiais elencados nos grupos montados possuem caracteristicas similares dentre si, padrdes de
montagem e destinagdo, o que legitimaria a escolha por lotes desses materiais, em que pese ainda, a redugdo nos contratos administrativos a esta
administra¢@o que ja conta com numero reduzido de servidores a esta finalidade, o melhor controle da entrega, adequacéo e instalacdo dos materiais
elencados, reduzindo assim o comprometimento da economia de escala, celeridade processual e a selecdo da proposta mais vantajosa para aqueles itens.

Cabe salientar que olhando a lista de necessidades de produtos a serem adquiridos, configura-se o layout de uma dependéncia com um conjunto
completo de mobiliario para escritorio. Com isso, busca-se a padronizagdo de cores, acabamento, qualidade, economicidade do material utilizado e
Assisténcia Técnica a ser prestada no pos-venda. A quantidade de produtos a ser adquirido pelo IFRO/ Campus Colorado do Oeste foi definida pelo
tamanho das salas e do layout apresentado, sendo que podera ser montado um conjunto com mais ou menos moveis, e outros equipamentos. E como este
Processo Licitatorio contemplara outras unidades do IFRO, isso acontecera de

acordo com a prioridade e necessidade de cada apoiado, solicitando a quantidade desejada e propondo a configuragdo do layout que melhor atenda suas
necessidades.

A escolha por lote € uma pratica que tem se tornado comum por parte dos gestores publicos, uma vez que, como administradores do patrimonio
publico, devemos observar as necessidades de cada caso em concreto, ¢ dizer, na aquisi¢do por mobilidrios no qual em uma Instituicdo publica existem
diversas formas de “layouts” de salas, laboratorios, setores, departamentos, torna-se mais razoavel, eficiente, efetivo e vantajoso a escolha por um tinico
fornecedor no sentido de ampliar tantas vezes sejam necessarias as aquisi¢des do material adquirido, ou tantas vezes sejam necessarias montagens
diversas, padronizando cores, estilos e qualidade dos materiais, observando unicamente a melhor aquisi¢do para atender as necessidades reais da
Administragdo publica em questao.

Importante observar também que esse critério se faz necessario no tocante a proposta em que o licitante vencedor englobe toda a execugdo do objeto,
mesmo que nesta se incluam concomitantemente aquisi¢do de materiais, sincronizando de forma mais eficiente na montagem, oferecendo a
administra¢@o mais seguranca ndo s6 na aquisi¢do do material, mas também na montagem quando realizado pela mesma empresa, no qual caso fossem
executados por outra empresa causariam conflitos ou falta de competéncia que fora realizado por uma diversa daquela.

Destarte, argumentamos que a licitagdo por grupo ¢ mais satisfatoria também do ponto de vista da eficiéncia técnica por manter a qualidade do
objeto, haja vista que o gerenciamento permanece todo o tempo a cargo de um mesmo administrador. Nesse ponto, as vantagens seriam o maior nivel de
controle pela Administragao na execuc¢do da montagem e da qualidade por parte de um mesmo fornecedor, maior facilidade no cumprimento do
cronograma preestabelecido, na observancia dos prazos, na concentracao da responsabilidade pela execucdo da montagem e entrega em uma s6 pessoa,
concentrando a garantia dos resultados. Argumentamos, ademais, que haveria um grande ganho para a Administracdo na economia de escala, que
aplicada na execugdo de determinado caso, implicaria em aumento de quantitativos e, consequentemente, numa redugdo de pregos a serem pagos pela
Administragao.

O Tribunal de Contas da Unido — TCU — se pronunciou diversas vezes no sentido de que ¢ regular a aquisi¢do por grupo/lote: "a questdo da
viabilidade do fracionamento deve ser decidida com base em cada caso, pois cada obra tem as suas especificidades, devendo o gestor decidir analisando
qual a solug@o mais adequada no caso concreto". Acordao n°® 732/2008. “A adjudicagdo por grupo ou lote ndo pode ser

tida, em principio, como irregular. (...) Mas a perspectiva de administrar inimeros contratos por um corpo de servidores reduzido pode se enquadrar, em
nossa visdo, na excegao prevista na Sumula n° 247, de que haveria prejuizo para o conjunto dos bens a serem adquiridos". Acrescentou que "a
Administra¢ao deve sopesar, no caso concreto, as consequéncias da multiplicagdo de contratos que poderiam estar resumidos em um sd, optando, entdo,
de acordo com suas necessidades administrativas e operacionais, pelo gerenciamento de um s6 contrato com todos os itens ou de um para cada
fornecedor". Acdrddo 2796/2013-Plenario “Inexiste ilegalidade na realizagdo de pregdo com previsdo de adjudicacdo por lotes, e ndo por itens, desde
que os lotes sejam integrados por itens de uma mesma natureza e que guardem relagao entre si”. Acordao 5.260/2011-1* Camara.

Um dos principios consagrados, de forma implicita no artigo 3°, caput, da Lei de Licitagdes ¢ o da “economicidade”, ao mencionar que o
procedimento licitatorio visa selecionar a proposta mais vantajosa. Economicamente significa em sentido mais amplo o dever de eficiéncia. Ndo basta
economia nos custos ou concorréncia para validagdo do ato administrativo mais vantajoso a administragdo. O principio correlato da economicidade
impde adogdo da solugdo mais conveniente, consciente, eficiente, padronizada sob o ponto de vista da gestdo dos recursos a serem despendidos pela
administracao publica. Toda atividade administrativa envolve uma relagdo sujeitavel a enfoque de custo beneficio. A economicidade consiste em
considerar a atividade administrativa sob o prisma econdmico, ¢ imperioso que sua utilizagdo produza os melhores resultados econdmicos do ponto de
vista quantitativo e qualitativo, é uma balanga de equilibrio de suma importancia a administragao.

A criagdo por grupos deseja ndo somente atender o 6rgdo quanto a economicidade, mas também proporcionar mais seguranga em relagao a aquisicdo
por um mesmo fornecedor que ndo s6 fornecera o material, mas também fara a execugao ideal na montagem do material adquirido, de forma satisfatoria,
econdmica e padronizada, minimizando falhas e resguardando adequadamente a Instituicdo Publica.

No que tange a preocupagdo do TCU e demais 6rgdo fiscalizadores, na adjudicagdo por grupos onde o vencedor ndo tenha ofertado o menor preco
em todos os itens, deve-se ter em mente que o menor preco ¢ critério de sele¢ao das propostas, sendo que estas deverdo observar as especificagdes
técnicas e parametros minimos de desempenho e qualidade definidos no edital, ou seja, ainda que algum outro fornecedor tenha o prego menor, este ndo
atendeu as regras editalicias, do contrario seria ele o vencedor.
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Outrossim, a melhor proposta ndo deve ser confundida com menor prego. Consoante o artigo 45 § 1° da Lei 8666/93, que dispde sobre o tipo
licitatorio menor preco, sera utilizado “quando o critério de sele¢@o da proposta mais vantajosa para a Administragdo determinar que seja vencedor o
licitante que apresentar a proposta de acordo com as especificagdes do edital e ofertar o menor prego”.

Como se depreende, percebe-se facilmente que o termo legal “menor prego” ndo pode ser confundido com “mais barato”, o que justifica a
necessidade de aquisi¢do de produtos em conformidade com as normativas cabiveis.

Desta forma e ndo obstante o valor da proposta seja crucial para a classificagdo dos competidores, o prego néo serd a unica medida na escolha do
vencedor. Portanto, o administrador ptblico deve contemplar, dentre as propostas mais econdmicas, qual é a mais vantajosa.

O Tribunal Regional Federal da 5° Regido ja se posicionou a respeito:

“Menor preco e proposta mais vantajosa. Proposta mais vantajosa e aquela de menor preco, salvo critérios explicitos e objetivos de avaliaggo,
fixados no edital respectivo. O 6nus de demonstrar que a proposta de menor prego ndo ¢ a mais vantajosa ¢ da administragdo. Apelacdo provida”

Ademais, a adjudicacdo do objeto seja por grupos ndo cria obice a aquisi¢do futura por itens, uma vez que garante a padronizacdo pretendida, além
de economia do material utilizado e assisténcia técnica, possibilitando melhor controle ao administrador na execugdo do contrato, além do que o sistema
de registro de pregos possibilita que as futuras aquisi¢cdes/contratagdes possam ser gradativas, dos itens que se fizerem necessarios e nas quantidades que
a Administragdo precisar naquele momento, garantindo o preco outrora registrado, na medida da necessidade e conveniéncia da Administragdo no uso de
seu poder discricionario.

5- DA COMPROVAGAO DA QUALIDADE DO PRODUTO

Com frequéncia, orgdos e entidades publicas limitam-se a comprar considerando unicamente o prego, sem atentar para os melhores e mais
adequados requisitos de produtividade, rendimento, seguranca, inclusive quanto ao meio-ambiente. E preciso especificar corretamente, com precisao e
objetividade.

Nao s6 ¢ possivel, como ¢ um dever da Administracdo Publica. Decorre do principio da eficiéncia, previsto no caput do art. 37 da Constitui¢do
Federal de 1988 e que tera como resultado a efetividade do servigo prestado. O termo legal “menor preco” ndo pode ser confundido com o “mais barato”.
Este nada leva em consideragao, a ndo ser o prego mais baixo possivel, em detrimento de uma boa relag@o custo/beneficio. O “menor preco” engloba
aqueles produtos que atendam as exigéncias de qualidade, rendimento, seguranca, produtividade e as normas ambientais.

O conceito esta presente no art. 45, § 1°, inc. I, da Lei Nacional de Licitagdes e Contratos Administrativos (L. n® 8.666/93), o qual dispde que o tipo
licitatorio do menor prego serd utilizado “quando o critério de selegdo da proposta mais vantajosa para a Administracdo determinar que sera vencedor o
licitante que apresentar a proposta de acordo com as especificagdes do edital ou convite e ofertar o menor prego”.

Também ha previsdo no art. 4°, inc. X, da Lei n® 10.520/02, que prevé que no julgamento e classificacdo das propostas sera adotado o critério de
menor prego, observados os pardmetros minimos de desempenho e qualidade definidos no edital.

Desta forma, justifica-se a necessidade de aquisi¢ao de produtos em conformidade com as normas da ABNT, ergondmicas e de sustentabilidade.

No caso, faz necessario que o 6rgdo exija que as empresas interessadas apresentem os certificados de conformidade expedidos em acordo com as
normas da ABNT, nos quais comprovem que os moveis pretendidos terdo a qualidade e seguranca pretendidas e que, de fato, terdo qualidade garantida.

Nesse sentido, a Administragdo deve empreender esforgos para adquirir o produto mais vantajoso analisando o aspecto econémico e técnico do
objeto. Para tanto, além de auferir o melhor prego, o Poder Publico deve zelar pela qualidade dos produtos bem como pelo impacto dos mesmos na satde
e qualidade de eficiéncia profissional dos seus servidores. Assim, o legislador, por intermédio do Ministério do Trabalho e Emprego, regulamentou
norma que exige a apresentagdo de laudo ergondmico para mobiliarios, a saber, Norma Regulamentadora (NR) n° 17 do Ministério do Trabalho e
Emprego e a necessaria comprovagio de que os moveis atendem a esta normativa também ¢ fundamental.

No mesmo sentido, a Administracdo também deve pautar-se pela sustentabilidade de suas aquisigdes. Desta feita, como grande consumidora de bens
e servigos publicos, o Poder Publico tem o dever de fazer a contratagdo licitando o objeto em conformidade com a manutengdo e preservagdo do meio
ambiente. Com a publicagdo do Decreto n® 7.746, de 5 de junho de 2012 no qual regulamenta o art. 3° da Lei no 8.666, de 21 de junho de 1993, para
estabelecer critérios, praticas e diretrizes para a promo¢do do desenvolvimento nacional sustentavel nas contratagdes realizadas pela administragdo
publica federal, e institui a Comissao Interministerial de Sustentabilidade na

Administragao Publica — CISAP. Destacam-se que as exigéncias formuladas ndo comprometem a disputa nem tampouco o tratamento isondomico. O
Tribunal de Contas da Unido, através do Enunciado de Decisdo n°® 351, assim se posicionou:

“A proibigdo de clausulas ou condigdes restritivas do carater competitivo da licitagdo ndo constitui dbice a que a Administrag@o estabeleca os requisitos
minimos para participacdo no certame considerados necessarios a garantia da execugdo do contrato, a segurancga e perfeicao da obra ou do servigo, a
regularidade do fornecimento ou ao atendimento de qualquer outro interesse publico (fundamentagio legal, art. 3°, § 1°, inciso I, Lei 8.666/1993)”.

Assim, ao estabelecer a “eficiéncia” como um dos principios da administragdo publica, o legislador transcende as técnicas do Direito, e exige dos
agentes publicos o raciocinio logico que deve ser ancorado com técnicas de gestdo e conhecimentos econdmicos, colhendo como resultado a efetividade
da aquisicdo.

Por conseguinte, as especificagdes detalhadas do termo de referéncia sdo usuais de mercado e se baseiam em produtos de qualidade, sendo que
varias empresas do ramo conseguem atender ao solicitado, ndo cerceando, portanto, a competitividade do certame. Os elementos descritos sdo os

minimos necessarios para assegurar que a aquisi¢do seja concluida de forma satisfatoria, assegurando o gasto racional dos recursos publicos, restando
evidenciada a garantia da excelente qualidade e a proposta mais vantajosa.

6. O Sistema Registro de Precos foi escolhido por atender ao Art. 3.°, Incisos I, Il e IV do Decreto 7892/2013.
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6.1 - A adocao do sistema de registro de preco foi a escolhida para este procedimento licitatorio que visa aquisi¢@o futura de géneros alimenticios, pois:

6.1.1 — os produtos serdo adquiridos conforme a demanda, pois estarmos racionalizando nossos gastos, ou seja, podera ser adquirido apenas a requisicdo
minima informada neste termo de referéncia;

6.1.2 — os fornecedores somente serdo remunerados quando da entrega total dos produtos empenhados;

6.1.3 — com o aumento do numero de alunos matriculados, projetos de extensdo e pesquisa sendo desenvolvidos e em contrapartida a implantagéo de
uma politica de redugdo de consumo, néo ¢ preciso definir previamente o quantitativo exato de demanda a ser adquirida;

6.1.4- Conveniéncia da administragdo em gerenciar a compra em periodos frequentes, analisando a cada pedido de compra a realidade do senario da
institui¢do no contexto de atividades realizadas e o planejamento almejado;

6.1.5 — A licitagdo atendera mais de uma unidade administrativa do Instituto Federal de Rondonia.

6.2- Nas aquisi¢des deverao ser ainda observadas a disponibilidade orgamentaria em curso antes da respectiva emissdo dos empenhos, visto o cenario
orcamentario que se encontra.

C - CLASSIFICACAO DOS BENS COMUNS.
1. A diretoria de Planejamento e Administragdo, apds analisar a solicitagdo dos produtos deste termo de referéncia declara, salvo melhor juizo, que os
produtos aqui descritos, que constardo no anexo I do edital do pregdo, enquadram-se como bens comuns, conforme artigo 1° da lei 10.520/2002 e

paragrafo 1° do artigo 2° do decreto 5.450/2005, ndo sendo produzidos ou comercializados por um tinico fornecedor.

2. Declara também que os produtos solicitados possuem defini¢des suficientemente claras e precisas do objeto, mas que ndo sdo excessivas ao ponto de
limitarem a competitividade dos concorrentes no procedimento licitatorio que se inicia, a atenderam a Critérios de Sustentabilidade Ambiental e Social,
proporcionando assim o desenvolvimento nacional e regional sustentavel.

D - ENTREGA E CRITERIO DE ACEITACAO DO OBJETO.

1. O prazo para a entrega dos produtos apos a emissdo e recebimento do empenho (ordem de fornecimento), sera de 30 (trinta) dias corridos, nos
enderegos do CONTRATANTE, abaixo descrito:

1.1. IFRO CAMPUS COLORADO DO OESTE.
BR 435 KM 63 ZONA RURAL DE COLORADO DO OESTE

Colorado do Oeste / Rondénia. CEP 76.993-000

Telefone: 069 3341 7610 (Almoxarifado) / 3341 7605 (DPLAD) 3341 7600 (Gabinete DG)

E-mail: cpalm.colorado@ifro.edu.br dplad.colorado@jifro.edu.br

Horario de recebimento: 07:00 as 11:00 e das 13:00 as 17:00.

1. IFRO CAMPUS .JARU, UASG 158636 GESTOR COMPRAS CARLOS EDUARDO SANTANA AZEVEDO E-MAIL
.carlos.eduardo@ifro.edu.br

2. IFRO REITORIA , PORTO VELHO,UASG 158148, GESTOR COMPRAS HIGILA DE SOUZA NORMANDO OLIVEIRA , E-mail
higila.oliveira@ ifro.edu.br

3. IFRO SAO MIGUEL DO GUAPORE RO UASG 158148 MUNICIPIO SAO MIGUEL DO GUAPORE/RO

4. IFNMG CAMPUS ARACUAI/ MG GESTOR COMPRAS MARCOOS ALVES DE SOUZA, E-mail marcos.souza@ifnmg.edu.br

2. O empenho serd, preferencialmente, encaminhado via e-mail, para o enderego eletronico indicado pelo fornecedor, que devera dar o RECEBIDO no
prazo de até 03 (trés) dias uteis do envio. Reputar-se-a por entregue e recebido, o e-mail que néo tiver confirmagdo de recebimento, findo o prazo de trés
dias uteis, e ndo houver informagéo de erro de entrega pelo servidor de e-mails. (Delivery to the following recipient failed permanently: Recipient
address rejected: User unknown in relay recipient table).

3. O prazo previsto no item “D .1 podera ser prorrogado, por igual periodo, por solicitagdo justificada do fornecedor protocolado antes do vencimento
do prazo inicialmente estipulado e aceita pela Administracao;

3. Nao sera concedida prorrogacdo de prazo por mais de uma vez para o mesmo empenho, sem a abertura de processo administrativo para verificar
possiveis prejuizos a administragdo solicitante, que tem a livre iniciativa para julga-lo administrativamente;

3.2. Caso néio concorde com as alegagdes dos fornecedores, sob o (s) pedido (s) de prorrogacio (des), a ADMINISTRACAOQ devera iniciar apuragio das
obrigag¢des ndo cumpridas no pacto assumido na ata de registro de prego e aplicar as sangdes administrativas cabiveis;

4. O prazo para entrega comegara a contar no dia imediatamente posterior ao ultimo dia util fixado no item “D.2”;

5. Cabera ao setor responsavel pelo recebimento do material monitorar o prazo de entrega e, se assim entender, notificar a empresa sobre a proximidade
de encerramento do prazo de entrega;
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6. No prego ofertado, além de estar compativel com o de mercado, deverdo estar inclusos todos os custos necessarios, tais como: impostos, tributos,
custos com instalagdo, encargos trabalhistas, previdenciarios, fiscais e comerciais, taxas, frete, deslocamento de pessoal e quaisquer outros que incidam
ou venham a incidir sobre o valor do item/ lote, independentemente da quantidade empenhada;
7. O fornecedor devera estar legalmente estabelecido e explorar ramo de atividade pertinente e compativel com o objeto desta contratagdo;
8. Critério de Aceitacdo dos Produtos:

8.1. Os produtos serdo recebidos:

8.1.1. Os bens serdo recebidos provisoriamente no prazo de 02 (dois) dias, pelo (a) responsavel pelo acompanhamento e fiscalizagdo do contrato, para
efeito de posterior verificagdo de sua conformidade com as especificagdes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta

8.1.1.1. Os bens poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as especificagdes constantes neste Termo de Referéncia e na
proposta, devendo ser substituidos no prazo de 10 (dez) dias, a contar da notificagdo da contratada, as suas custas, sem prejuizo da aplicagdo das
penalidades.

8.1.2. Os bens serdo recebidos definitivamente no prazo de 10 (dez) dias, contados do recebimento provisorio, ap6s a verificagdo da qualidade e
quantidade do material e consequente aceitagao mediante termo circunstanciado.

8.1.2.1. Na hipotese de a verificag@o a que se refere o subitem anterior ndo ser procedida dentro do prazo fixado, reputar-se-a como realizada,
consumando-se o recebimento definitivo no dia do esgotamento do prazo.

8.2. O recebimento provisorio ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da contratada pelos prejuizos resultantes da incorreta execugdo do
contrato.

8.3. O prazo de validade do produto na data da entrega ndo podera ter transcorrido 1/3 (um tergo), do prazo total recomendado pelo fabricante.

8.4 - A Administragdo rejeitara, no todo ou em parte, os produtos entregues que estejam em desacordo com as especificagdes técnicas exigidas,
danificados ou com prazo de validade em desacordo com o estipulado no edital, emitindo documento para o fornecedor que devera se manifestar no
prazo de 03 (trés) dias corridos, caso ndo concorde com as exigéncias solicitadas ou, no prazo de 10 (dez) dias corridos efetuar a entrega de novo produto
que atenda as exigéncias do edital. A falta de manifestacdo ou de providéncia do fornecedor no prazo estipulado configura automaticamente a
inexecugdo parcial do pactuado.

8.5. Quando do recebimento de mercadoria/ produtos ndo aceitos pela Contratante, esta ira notificar o fornecedor para retirada do produto de seu
almoxarifado num prazo maximo de 90 (noventa) dias.

8.5.1. Quando o fornecedor notificado, ndo retirar o produto neste prazo, sera considerado como abando da mercadoria, e a Administragdo comunicara as
autoridades;

8.5.1.1. Quando o produto nao for aceito pela Contratante esse, estara sujeito ao custo de armazenamento, que sera contado a partir da data de notificacdo
da rejeigdo.

8.5.1.2. O custo citado no subitem anterior, sera proporcional as caracteristicas do produto: massa, volume, periculosidade, valor de mercado, fragilidade
e outras particularidades.

8.5.2. Dado o perecimento do produto, por questdes naturais (Validade de uso ou de Fabricagdo), esse sera descartado imediatamente, e eventuais
despesas de descartes sustentavel ou especifico, sera cobrado do fornecedor.

E - OBRIGACOES DA CONTRATANTE.

1. Séo obrigagdes da Contratante:

1.1. Receber o objeto no prazo e condigdes estabelecidas no Edital e seus anexos;

1.2. Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos provisoriamente com as especificagdes constantes do Edital e da
proposta, para fins de aceitagdo e recebimento definitivo;

1.3. Comunicar a Contratada, por escrito, sobre imperfei¢des, falhas ou irregularidades verificadas no objeto fornecido, para que seja substituido,
reparado ou corrigido;

1.4. Acompanbhar e fiscalizar o cumprimento das obriga¢des da Contratada, através de comissdo/servidor especialmente designado;
1.5. Efetuar o pagamento a Contratada no valor correspondente ao fornecimento do objeto, no prazo e forma estabelecidos no Edital e seus anexos;
2. A Administragdo ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pela Contratada com terceiros, ainda que vinculados a execugio do presente

Termo de Contrato, bem como por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato da Contratada, de seus empregados, prepostos ou
subordinados.

F - OBRIGACOES DA CONTRATADA.
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1. A Contratada deve cumprir todas as obriga¢des constantes no Edital, seus anexos e sua proposta, assumindo como exclusivamente seus os riscos e as
despesas decorrentes da boa e perfeita execugao do objeto e, ainda:

1.1. Efetuar a entrega do objeto em perfeitas condi¢des, conforme especifica¢des, prazo e local constantes no Termo de Referéncia e seus anexos,
acompanhado da respectiva nota fiscal, na qual constarao as indica¢des referentes a: marca, fabricante, modelo, procedéncia e prazo de garantia ou
validade;

1.2. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os artigos 12, 13 e 17 a 27, do Cddigo de Defesa do Consumidor (Lei
n° 8.078, de 1990);

1.3. Substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no prazo fixado neste Termo de Referéncia, o objeto com avarias ou defeitos;

1.4. Comunicar a Contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a data da entrega, os motivos que impossibilitem o
cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovacao.

1.5. Manter, durante toda a execug@o do contrato, em compatibilidade com as obrigagdes assumidas, todas as condi¢des de habilitagdo e qualificagdo
exigidas na licitag@o;

1.5.1. Regularidade com a receita federal;

1.5.2. Regularidade com a previdéncia social;

1.5.3. Regularidade com o fundo de garantia de tempo de servigo;

1.5.4. Regularidade com os débitos trabalhistas;

1.5.5. Regularidade com a receita estadual;

1.5.6. Regularidade com a receita municipal,

1.5.7. Balango Patrimonial exigivel e apresentado da forma da Lei, devidamente certificado pelas autoridades competentes;

1.5.7.1- Néo sera exigida da microempresa ou da empresa de pequeno porte a apresentacdo de balango patrimonial do lltimo exercicio social, pois os
produtos a serem licitados, sdo bens de fornecimento para pronta entrega ou para a locagdo de materiais.

1.6. Caso a empresa ndo mantenha as condigdes acima estipuladas, a administragdo dara prazo de 05 dias Uteis para a regularizacao, e caso a empresa
nao habilite novamente todas as exigéncias solicitadas no edital, isto se configurara inexecugao total do pacto assumido, obrigando a administragdo a
suspender a empresa de contratar ou licitar com a administragdo do IFRO pelo prazo de até 180 (cento e oitenta) dias.

1.7. Responsabilizar-se pelas despesas dos tributos, pelas despesas dos tributos, encargos trabalhistas, previdenciarios, fiscais, comerciais, taxas, frete
(qualquer valor de empenho), carga e descarga de mercadoria, seguros, deslocamento, alimentag@o e hospedagem de pessoal, prestagdo de garantia,
instalag@o e quaisquer outras que incidam ou venham a incidir na execugdo do pacto contratual assinado (ata do pregdo).

G - DA SUBCONTRATACAO.

1. Nao sera admitida a subcontratagdo do objeto licitatorio.

H - DA ALTERACAO SUBJETIVA.

1. E admissivel a fusdo, cisdo ou incorporagéo da contratada com/em outra pessoa juridica, desde que sejam observados pela nova pessoa juridica todos
os requisitos de habilitagdo exigidos na licitagdo original; sejam mantidas as demais clausulas e condi¢des do contrato; ndo haja prejuizo a execugdo do
objeto pactuado e haja a anuéncia expressa da Administragdo a continuidade do contrato.

1- DO CONTROLE E DA EXECUCAO.

1. Nos termos do art. 67 Lei n° 8.666, de 1993, sera designado representante para acompanhar e fiscalizar a entrega dos bens, anotando em registro
proprio todas as ocorréncias relacionadas com a execucdo e determinando o que for necessario a regularizagao de falhas ou defeitos observados.

1.1. O recebimento de material de valor superior a R$ 176.000,00 (cento e setenta e seis mil reais) sera confiado a uma comissio de, no minimo, 3 (trés)
membros, designados pela autoridade competente.

2. A fiscalizagdo de que trata este item ndo exclui nem reduz a responsabilidade da Contratada, inclusive perante terceiros, por qualquer irregularidade,
ainda que resultante de imperfei¢des técnicas ou vicios redibitorios, e, na ocorréncia desta, ndo implica em corresponsabilidade da Administragdo ou de
seus agentes e prepostos, de conformidade com o art. 70 da Lei n°® 8.666, de 1993.

3. O representante da Administragdo anotara em registro proprio todas as ocorréncias relacionadas com a execugdo do contrato (ata do registro de prego e
empenho), indicando dia, més e ano, bem como o nome dos funcionarios eventualmente envolvidos, determinando o que for necessario a regularizagao
das falhas ou defeitos observados e encaminhando os apontamentos a autoridade competente para as providéncias cabiveis.
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J - DO PAGAMENTO.

1. O pagamento sera realizado no prazo maximo de até 30 (trinta) dias, contados a partir do recebimento da Nota Fiscal ou Fatura, através de ordem
bancaria, para crédito em banco, agéncia e conta corrente indicados pelo contratado.

1.1. Os pagamentos decorrentes de despesas cujos valores ndo ultrapassem o limite de que trata o inciso II do art. 24 da Lei 8.666, de 1993, deverao ser
efetuados no prazo de até 5 (cinco) dias tteis, contados da data da apresentagao da Nota Fiscal, nos termos do art. 5°, § 3°, da Lei n° 8.666, de 1993.

2. Considera-se ocorrido o recebimento da nota fiscal ou fatura no momento em que o 6rgio contratante atestar a execucdo do objeto do contrato
(Quando Faz o Recebimento definitivo).

3. A Nota Fiscal ou Fatura devera ser obrigatoriamente acompanhada da comprovagdo da regularidade fiscal, constatada por meio de consulta on-line ao
SICAF ou, na impossibilidade de acesso ao referido Sistema, mediante consulta aos sitios eletronicos oficiais ou a documentag¢do mencionada no art. 29
da Lein® 8.666, de 1993.

3.1. Constatando-se, junto ao SICAF, a situag@o de irregularidade do fornecedor contratado, deverao ser tomadas as providéncias previstas no do art. 31
da Instrugdo Normativa n° 3, de 26 de abril de 2018.

4. Havendo erro na apresentagdo da Nota Fiscal ou dos documentos pertinentes a contratagdo, ou, ainda, circunstancia que impega a liquidag@o da
despesa, como, por exemplo, obrigagéo financeira pendente, decorrente de penalidade imposta ou inadimpléncia, o pagamento ficara sobrestado até que
a Contratada providencie as medidas saneadoras. Nesta hipotese, o prazo para pagamento iniciar-se-a apos a comprovagédo da regularizagdo da situagao,
ndo acarretando qualquer 6nus para a Contratante.

5. Sera considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem bancaria para pagamento.

6. Antes de cada pagamento a contratada, sera realizada consulta ao SICAF para verificar a manutengdo das condi¢des de habilitagdo exigidas no edital.

7. Constatando-se, junto ao SICAF, a situacdo de irregularidade da contratada, serd providenciada sua notificagdo, por escrito, para que, no prazo de 5
(cinco) dias uteis, regularize sua situagdo ou, no mesmo prazo, apresente sua defesa. O prazo podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, a critério
da contratante.

8. Previamente a emissdo de nota de empenho e a cada pagamento, a Administracdo devera realizar consulta ao SICAF para identificar possivel
suspensdo temporaria de participagdo em licitagdo, no ambito do 6rgdo ou entidade, proibi¢do de contratar com o Poder Publico, bem como ocorréncias
impeditivas indiretas, observado o disposto no art. 29, da Instru¢cdo Normativa n° 3, de 26 de abril de 2018.

9. Nao havendo regularizagdo ou sendo a defesa considerada improcedente, a contratante devera comunicar aos 6rgéos responsaveis pela fiscalizagdo da

regularidade fiscal quanto a inadimpléncia da contratada, bem como quanto a existéncia de pagamento a ser efetuado, para que sejam acionados os meios
pertinentes e necessarios para garantir o recebimento de seus créditos.

10. Persistindo a irregularidade, a contratante devera adotar as medidas necessarias a rescisdo contratual nos autos do processo administrativo
correspondente, assegurada a contratada a ampla defesa.

11. Havendo a efetiva execugdo do objeto, os pagamentos serdo realizados normalmente, até que se decida pela rescisdo do contrato, caso a contratada
nao regularize sua situacdo junto ao SICAF.

11.1. Sera rescindido o contrato em execug¢do com a contratada inadimplente no SICAF, salvo por motivo de economicidade, seguranga nacional ou
outro de interesse publico de alta relevancia, devidamente justificado, em qualquer caso, pela maxima autoridade da contratante.

12. Quando do pagamento, sera efetuada a retengéo tributaria prevista na legislagdo aplicavel.

12.1 A Contratada regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei Complementar n° 123, de 2006, ndo sofrera a retengdo tributaria
quanto aos impostos e contribui¢des abrangidos por aquele regime. No entanto, o pagamento ficara condicionado a apresentagdo de comprovagéo, por
meio de documento oficial, de que faz jus ao tratamento tributario favorecido previsto na referida Lei Complementar.

13. Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a Contratada néo tenha concorrido, de alguma forma, para tanto, fica convencionado que a
taxa de compensagao financeira devida pela Contratante, entre a data do vencimento e o efetivo adimplemento da parcela, ¢ calculada mediante a

aplicagdo da seguinte formula.

EM= IxNxVP, sendo:

EM= Encargos moratdrios;

N= Numero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento;
VP= Valor da parcela a ser paga.

I= indice de compensagao financeira = 0,00016438, assim apurado:

I=(XT) 1= (6/100) / 365 1=0,00016438 TX = Percentual da taxa anual = 6%.

L - DO REAJUSTE.
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1. Os pregos sdo fixos e irreajustaveis no prazo de validade da ata de registro de preco.

M- DA GARANTIA DE EXECUCAO.
1. Nao havera exigéncia de garantia contratual da execugdo, pela razao abaixo justificado:

1.1. Os produtos a serem licitados, sdo bens de fornecimento para pronta entrega de materiais, sendo pagos somente apos o ateste de conformidade
definitiva do produto.

N - DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS.

1. Comete infragdo administrativa nos termos da Lei n° 10.520, de 2002, a Contratada que:

1.1. Inexecutar total ou parcialmente qualquer das obrigacdes assumidas em decorréncia da contratagio;
1. Ensejar o retardamento da execugdo do objeto;

1.3. Falhar ou fraudar na execu¢do do contrato;

1.4. Comportar-se de modo inidoneo;

1.5. Cometer fraude fiscal,

2. Pela inexecugdo total ou parcial do objeto deste contrato, a Administragdo pode aplicar 8 CONTRATADA as seguintes sangdes:

2.1. Adverténcia, por faltas leves, assim entendidas aquelas que ndo acarretem prejuizos significativos para a Contratante;
2.2. Multa moratéria de 0,5% (meio por cento) por dia de atraso injustificado sobre o valor da parcela inadimplida, até o limite de 10 (dez) dias;

2.3. Multa Compensatoria de 10 (dez por cento) sobre o valor total do contrato, no caso de inexecugdo total do objeto;

2.3.1. Em caso de inexecugdo parcial, a multa compensatoria, no mesmo percentual do subitem acima, sera aplicada de forma proporcional a obrigagao
inadimplida;

2.4. Suspensio de Licitar e Impedimento de Contratar com o érgio entidade ou unidade administrativa pela qual a Administracdo Publica opera e
atua concretamente, pelo prazo de até dois anos;

2.5. Impedimento de licitar e contratar com érgaos e entidades da Uniio com o consequente descredenciamento no SICAF pelo prazo de até cinco
anos;

2.6. Declaracao de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo Publica, enquanto perdurarem os motivos determinantes da puni¢ido ou
até que seja promovida a reabilitagdo perante a propria autoridade que aplicou a penalidade, que serd concedida sempre que a Contratada ressarcir a
Contratante pelos prejuizos causados.

3. As sangdes previstas nos subitens 2.1, 2.4, 2,5 e 2,6 poderdo ser aplicadas 8 CONTRATADA juntamente com as de multa, descontando-a dos
pagamentos a serem efetuados;

4. Também ficam sujeitas as penalidades do art. 87, III e IV da Lei n° 8.666, de 1993, as empresas ou profissionais que:

4.1. Tenham sofrido condenag@o definitiva por praticar, por meio dolosos, fraude fiscal no recolhimento de quaisquer tributos;
4.2. Tenham praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitagdo;

4.3. Demonstrem ndo possuir idoneidade para contratar com a Administragdo em virtude de atos ilicitos praticados.

5. A aplicagdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-4 em processo administrativo que assegurara o contraditorio e a ampla defesa a
Contratada, observando-se o procedimento previsto na Lei n® 8.666, de 1993, e subsidiariamente a Lei n® 9.784, de 1999.

6. A autoridade competente, na aplicagdo das sang¢des, levara em consideragdo a gravidade da conduta do infrator, o carater educativo da pena, bem como
o dano causado a Administragdo, observado o principio da proporcionalidade.

7. As penalidades serdo obrigatoriamente registradas no SICAF.

8. Da notificagdo de infracdo administrativa, inexecugao total ou parcial do pacto assumido pelo CONTRATADO, durante a vigéncia da ata do Registro
de preco:
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8.1. A notificag8o da infragdo administrativa, inexecugao total ou parcial sera enviado via Sedex, carta com aviso de recebimento, por correio eletronico
ao endereco informado na ata de registro de prego pelo fornecedor e/ou retirado do cadastro no SICAF do fornecedor.

8.2. A notificagdo serd computada como recebido em qualquer uma das hipoteses a seguir:

8.2.1. No caso de notifica¢do enviada via SEDEX ou carta com Aviso de Recebimento se oficializara com o comprovante que os correios emitem ou;
8.2.2. No caso da notificagdo enviada através do correio eletronico (e-mail) no 3° (terceiro) dia seguinte de envio da mensagem, desde que o sistema nao
emitida uma mensagem de erro no recebimento (Delivery to the following recipient failed permanently: Recipient address rejected: User unknown in

relay recipient table), ou no momento que o fornecedor declare recebido a notificagdo enviada no e-mail até o terceiro dia do envio do mesmo;

8.2.3. A administracdo tem a livre iniciativa de optar em enviar por qualquer um dos meios, ou podera também fazé-lo utilizando-se de dois ou todos os
meios acima estipulados.

8.2.4 — A comunicagio eletronica a a adotado como a regra, sendo as demais a excecdo, facultado a administragdo em realiza-la ou ndo, buscando desta
forma atingir a economicidade do orgamento publico.

O — DISPOSICOES FINAIS.

1. A existéncia de pregos registrados ndo obriga a Administragdo a firmar as contratagdes que deles poderdo advir, facultando-se a realizacdo de
licitagdo especifica para a contratagdo pretendida, sendo assegurada ao beneficiario do Registro a preferéncia de fornecimento em igualdade de
condigdes.

2. Havendo divergéncia entre a especificagdo constante no site do Compras Governamentais (Comprasnet) e a do Termo de Referéncia, prevalecerdo as
ultimas.

3. AVALIACAO DO CUSTO (INCISO IV, ART. 5.°, DECRETO 7892/2013):

3.1. A avaliagdo e obtencdo dos precos de custo dos produtos a serem adquiridos, foi realizada pela Coordenagdo de Compras e Licitagdes, observando
as determinagdes da Instrucdo Normativa 03 de 20 de abril de 2017, através de pesquisas realizadas junto ao Portal de Compras Governamentais
http://paineldeprecos.planejamento.gov.br/ .

4. Homologado o resultado da licitagdo, o 6rgdo gerenciador, respeitada a ordem de classificagdo e a quantidade de fornecedores a serem registrados,
convocara os interessados para, no prazo de 05 (cinco) corridos, contados da data da convocagdo, proceder a assinatura da Ata de Registro de Pregos,
que, depois de cumpridos os requisitos de publicidade, tera efeito de compromisso de fornecimento, nas condicdes estabelecidas.

5. A Administra¢do publica podera, sem a prévia manifestagdo do interessado, motivadamente, adotar providéncias acauteladoras, inclusive retendo o
pagamento, em caso de risco iminente, como forma de prevenir a ocorréncia de dano de dificil ou impossivel reparagdo (Artigo 45 da Lein. ©9.784 /
1999).

6. DA DESIGNACAO DOS PREGOEIROS E EQUIPE DE APOIO: Os pregoeiros e equipe de apoio serdo designados através de Portaria, com
vigéncia de 12 (doze) meses e deverdo ser servidores do quadro efetivo do Instituto Federal de Rondonia — Campus Colorado do Oeste, conforme
disposic¢des do art. 3.° IV da Lei 10.520/2002 e Art. 9.° VI do Decreto 5.450/2005.

7. DA PUBLICACAO DO AVISO DE LICITACAO (INCISO I ART. 17 DO DECRETO 5.450/2005): Pelo valor da contratagdo, o aviso de licitagdo
sera divulgado no Diario Oficial da Unido, meio eletronico, na internet, através do Compras Governamentais (Portal de Compras).

8. DA DOTACAO ORCAMENTARIA (INC. III, § 2.°, ART. 7.° DA LEI 8666/93): Os recursos para a aquisi¢io do objeto do presente registro de
precos, de acordo com os quantitativos efetivamente contratados, deverdo possuir dotagdo orgamentaria propria e serdo certificados por ocasido de cada
contratacao.

9. DA IRP: A IRP sera divulgada para os possiveis interessados via Compras Governamentais (Portal de Compras), conforme documentos anexados.

10. O Pregoeiro responsavel pelo certame reserva-se o direito de solicitar da LICITANTE, em qualquer tempo, no curso da licitagdo, esclarecimentos
sobre documentos ja entregues, fixando-lhe prazo para atendimento.

11. A falta de qualquer dos documentos exigidos no edital implicara inabilitagdo da licitante, sendo vedada, a concessdo de prazo para complementagio
da documentag@o exigida para a habilitagdo, salvo motivo devidamente justificado e aceito pelo pregoeiro.

12. - A administragdo publica podera, sem prévia manifestacdo do interessado, motivadamente, adotar providéncias acauteladoras, inclusive retendo o
pagamento, em caso de risco iminente, como forma de prevenir ocorréncia de dano de dificil ou impossivel reparag@o.

13. Os orgdos publicos que, durante a vigéncia da ata, desejem aderir a mesma, deverdo oficializar esta intengdo através de oficio, informando os itens e
o0 quantitativo que pretenderdo adquirir, no prazo determinado pela legislacdo;

14 — Os itens que constarem descri¢@o e a marca dos produtos no termo de referéncia, estes deveram ser considerado apenas com indicativa de qualidade
a ser adquirida, nos termos do §7° do art. 15 da lei 8.666/93.

15 — Para solicitagao de revisdo de prego registrado, o fornecedor devera encaminhar solicitagdo a gerenciadora da ata, com todas as documentagdes (NF,
DARE, etc.) comprobatorio que demonstre o aumento de prego (periodo do lance e o periodo de realinhamento) que inviabilize a entrega do produto,
para que o pedido seja analisado pelo responsavel da UASG gerenciadora no prazo maximo de 05 dias, ficando este periodo, a gerenciadora ¢ as
participantes do processo impedidas de empenhar os produtos solicitados para analise, até que a gerenciadora pronuncie-se oficialmente sob o
deferimento ou indeferimento do pedido.
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15.1. Os fornecedores ndo poderdo recusar —se de entregar produto que néo foi solicitado pedido de repactuagio de preco antes da emissdo da nota
empenho pela administragdo, sendo que a ndo entrega por esta alegagdo configura-se inexecugdo do pacto assumido na licitacdo.

16. Sera permitida ao licitante, conforme ao art. 9°, IV do Decreto n. 7.892/2013, cotar apenas 50% (cinquenta por cento) da quantidade prevista para
aquisigdo (demanda), visando a ampliagdo da competitividade do certame.

17.A proposta inclusa no sistema devera obedecer aos termos deste TERMO DE REFERENCIA, néo sendo considerada aquela que ndo corresponda as
especificagdes ali contidas ou que estabeleca vinculo a proposta de outro licitante.

17.1. Vale ressaltar que a descri¢@o do item e unidade de medida a ser considerado sera sempre a do Termo de Referéncia que integrara o Edital, pois, o
contetido descrito no sistema (Compras governamentais) ndo corresponde a descri¢do detalhado do produto.

17.2. A proposta que néo esteja de acordo com a descri¢do do Termo de Referéncia serd desclassificada na fase de verificag@o das propostas, sendo esse
fornecedor ndo apto para a fase dos lances.

18. A administra¢do podera solicitar o envio de amostra do produto ofertado, de acordo com os conceitos legais (Lei n° 8.666/1993, art. 3°, TRIBUNAL
DE CONTAS DA UNIAO Secretaria-geral de Controle Externo Secretaria de Fiscalizagao de Tecnologia da Informagao - Seft 2 caput e art. 43, inciso
IV ; Lein® 10.520/2002, art. 3°, inciso I e art. 4°, incisos XI e XVI; Acordaos TCU n os 1.182/2007, item 9.1 ¢ 1.168/2009, item 9.2.1, ambos do
Plenario), de alguns itens, a seu juizo quando restar duvidas sob a qualidade e especificagdes do mesmo.

18.1. A amostra devera ser apresentada na sede do IFRO — Campus Colorado do Oeste em até 07 (sete) dias uteis, sob pena de preclusio;

18.1.1. Transcorrido o prazo sera convocado o proximo participante, para apresentar a amostra de seu produto ofertado.

19. Para os mobilidrios que forma o LOTE 01, ¢ obrigatério a montagem dos mesmo para o recebimento definitivo dos produtos.

20— Para dirimir as questdes oriundas da presente Ata, sera competente o Juizo Federal do Estado de Rondonia. Se¢do Judiciaria de Rondonia Vilhena.

Elaborado por:

Eduardo Norberto de Aquino
Assistente em Administrago.
Diretor de Planejamento ¢ Administragdo.

IFRO / Campus Colorado do Oeste.

ANEXO II — Minuta de Ata de Registro de Precos

ATA DE REGISTRO DE PRECOS
IFRO CAMPUS COLORADO DO OESTE RO
ATA DE REGISTRO DE PRECOS

N

O(A).. IFRO CAMPUS COLORADO DO OESTE RO

), com sede no(a) ......, na cidade de ........ , inscrito(a) no CNPJ/MF sob o n° ....., neste ato representado(a) pelo(a) ...... (cargo e nome), nomeado(a) pela
Portaria n® ...... de ..... de ...... de 200..., publicada no ....... de ..... de ....... de ....., inscrito(a) no CPF sobon® ............. portador(a) da Carteira de Identidade
n’ ... , considerando o julgamento da licitagdo na modalidade de pregdo, na forma eletronica, para REGISTRO DE PRECOS n° ....... /200..., publicada
no ...... de ...../...../.200....., processo administrativo n.° ........ , RESOLVE registrar os pregos da(s) empresa(s) indicada(s) e qualificada(s) nesta ATA, de
acordo com a classificag@o por ela(s) alcangada(s) e na(s) quantidade(s) cotada(s), atendendo as condi¢des previstas no edital, sujeitando-se as partes as
normas constantes na Lei n® 8.666, de 21 de junho de 1993 e suas alteragdes, no Decreto n.° 7.892, de 23 de janeiro de 2013, e em conformidade com as

disposicdes a seguir:

1. DO OBJETO

1.1 A presente Ata tem por objeto o registro de precos para a eventual aquisi¢ao de ........ , especificado(s) no(s) item(ns).......... do.......... Termo de
Referéncia, anexo ...... do edital de Pregdon® .......... /20..., que ¢ parte integrante desta Ata, assim como a proposta vencedora, independentemente de
transcri¢ao.

2. DOS PRECOS, ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS

2.1 O prego registrado, as especificagdes do objeto, a quantidade, fornecedor(es) e as demais condi¢des ofertadas na(s) proposta(s) sdo as que seguem:

| | 1
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Item|Fornecedor

do

TR
Marca IModelo

X  |Especificagdo \Unidade|Quantidade|Valor Un|Prazo garantia ou validade
(se exigida no edital)|(se exigido no edital)

3. ORGAO(S) GERENCIADOR E PARTICIPANTE(S)
3.1 O orgao gerenciador sera o IFRO CAMPUS COLORADO DO OESTE RO

3.2 Sdo orgdos e entidades publicas participantes do registro de pregos:

Item n® Orgdos Participantes |Unidade Quantidade

4. DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS (item obrigatorio)

4.1 A ata de registro de pregos, durante sua validade, podera ser utilizada por qualquer orgdo ou entidade da administragdo publica que ndo tenha
participado do certame licitatorio, mediante anuéncia do orgdo gerenciador, desde que devidamente justificada a vantagem e respeitadas, no que
couber, as condigdes e as regras estabelecidas na Lei n°8.666, de 1993 e no Decreto n°7.892, de 2013.

4.1.1 A manifestagdo do orgao gerenciador de que trata o subitem anterior, salvo para adesdes feitas por orgaos ou entidades de outras esferas
federativas, fica condicionada a realizagdo de estudo, pelos orgaos e pelas entidades que ndo participaram do registro de pregos, que demonstre o
ganho de eficiéncia, a viabilidade e a economicidade para a administragdo publica federal da utilizagdo da ata de registro de pregos, conforme
estabelecido em ato do Secretario de Gestdo do Ministério do Planejamento, Desenvolvimento e Gestdo

4.2 Caberda ao fornecedor beneficidario da Ata de Registro de Pregos, observadas as condigoes nela estabelecidas, optar pela aceitagdo ou ndo do
fornecimento, desde que este fornecimento ndo prejudique as obrigagoes anteriormente assumidas com o orgdo gerenciador e orgdos participantes.

4.3 As aquisi¢oes ou contratagoes adicionais a que se refere este item ndo poderdo exceder, por orgdo ou entidade, a... (mdximo cinquenta) por cento
dos quantitativos dos itens do instrumento convocatorio e registrados na ata de registro de pregos para o orgdo gerenciador e 6rgdos participantes.

4.4. As adesoes a ata de registro de pregos sdo limitadas, na totalidade, ao ............. (maximo dobro)..... do quantitativo de cada item registrado na ata
de registro de pregos para o orgdo gerenciador e orgdos participantes, independente do nimero de orgdos ndo participantes que eventualmente
aderirem.

4.4.1. Tratando-se de item exclusivo para microempresas e empresas de pequeno porte e cooperativas enquadradas no artigo 34 da Lei n° 11.488, de
2007, o orgdo gerenciador somente autorizara a adesdo caso o valor da contratagdo pretendida pelo aderente, somado aos valores das contratagdes ja
previstas para o orgdo gerenciador e participantes ou jd destinadas a aderentes anteriores, ndo ultrapasse o limite de R$ 80.000,00 (oitenta mil reais)
(Acorddo TCU n°2957/2011 — P).

4.5 Ao orgado ndo participante que aderir a ata competem os atos relativos a cobranga do cumprimento pelo fornecedor das obrigagdes contratualmente
assumidas e a aplicagdo, observada a ampla defesa e o contraditorio, de eventuais penalidades decorrentes do descumprimento de clausulas

contratuais, em relagdo as suas proprias contratagoes, informando as ocorréncias ao rgdo gerenciador.

4.6 Apos a autorizagdo do orgdo gerenciador, o orgdo ndo participante deverda efetivar a contratagdo solicitada em até noventa dias, observado o prazo
de validade da Ata de Registro de Precos.

4.6.1. Cabera ao orgdo gerenciador autorizar, excepcional e justificadamente, a prorrogagdo do prazo para efetivag¢do da contratagdo, respeitado o
prazo de vigéncia da ata, desde que solicitada pelo orgdo ndo participante.

5. VALIDADE DA ATA

5.1 A validade da Ata de Registro de Precos sera de 12 meses, a partir do(a)........cceceeervecerennenene , ndo podendo ser prorrogada.
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6. REVISAO E CANCELAMENTO

6.1 A Administragdo realizard pesquisa de mercado periodicamente, em intervalos ndo superiores a 180 (cento e oitenta) dias, a fim de verificar a
vantajosidade dos pregos registrados nesta Ata.

6.2 Os precos registrados poderao ser revistos em decorréncia de eventual reducdo dos precos praticados no mercado ou de fato que eleve o custo do
objeto registrado, cabendo & Administragdo promover as negociagdes junto ao(s) fornecedor(es).

6.3 Quando o prego registrado tornar-se superior ao prego praticado no mercado por motivo superveniente, a Administragdo convocara o(s)
fornecedor(es) para negociar(em) a redugdo dos pregos aos valores praticados pelo mercado.

6.4 O fornecedor que ndo aceitar reduzir seu prego ao valor praticado pelo mercado sera liberado do compromisso assumido, sem aplicagdo de
penalidade.

6.4.1 A ordem de classificagdo dos fornecedores que aceitarem reduzir seus pregos aos valores de mercado observara a classificacdo original.
6.5 quando o preco de mercado tornar-se superior aos precos registrados e o fornecedor ndo puder cumprir o compromisso, o 6rgdo gerenciador podera:

6.5.1 liberar o fornecedor do compromisso assumido, caso a comunicagao ocorra antes do pedido de fornecimento, e sem aplicacdo da penalidade se
confirmada a veracidade dos motivos e comprovantes apresentados; e

6.5.2 convocar os demais fornecedores para assegurar igual oportunidade de negociagéo.

6.6 ndo havendo €xito nas negociacdes, o 6rgao gerenciador devera proceder a revogagao desta ata de registro de pregos, adotando as medidas cabiveis
para obtengdo da contratagdo mais vantajosa.

6. O registro do fornecedor sera cancelado quando:
6.7.1 descumprir as condigdes da ata de registro de pregos;
6.7.2 ndo retirar a nota de empenho ou instrumento equivalente no prazo estabelecido pela Administragdo, sem justificativa aceitavel;
6.7.3 ndo aceitar reduzir o seu preco registrado, na hipdtese deste se tornar superior aqueles praticados no mercado; ou

6.7.4 sofrer san¢ao administrativa cujo efeito torne-o proibido de celebrar contrato administrativo, alcangando o 6rgao gerenciador e 6rgao(s)
participante(s).

6.8 O cancelamento de registros nas hipoteses previstas nos itens 6.7.1, 6.7.2 ¢ 6.7.4 sera formalizado por despacho do 6rgdo gerenciador, assegurado o
contraditorio e a ampla defesa.

6.9 O cancelamento do registro de pregos podera ocorrer por fato superveniente, decorrente de caso fortuito ou for¢a maior, que prejudique o
cumprimento da ata, devidamente comprovados e justificados:

6.9.1por razdo de interesse publico; ou

6.9.2 a pedido do fornecedor.

7. DAS PENALIDADES

7.1 O descumprimento da Ata de Registro de Precos ensejara aplicag@o das penalidades estabelecidas no Edital.

7.2. E da competéncia do 6rgdo gerenciador a aplicagdo das penalidades decorrentes do descumprimento do pactuado nesta ata de registro de prego (art.
5°, inciso X, do Decreto n°® 7.892/2013), exceto nas hipoteses em que o descumprimento disser respeito as contratagdes dos 6rgdos participantes, caso no

qual cabera ao respectivo 6rgdo participante a aplicagdo da penalidade (art. 6°, Paragrafo unico, do Decreto n° 7.892/2013).

7.3. O 6rgdo participante devera comunicar ao 6rgdo gerenciador qualquer das ocorréncias previstas no art. 20 do Decreto n° 7.892/2013, dada a
necessidade de instauragdo de procedimento para cancelamento do registro do fornecedor.

8. CONDICOES GERAIS

8.1. As condigdes gerais do fornecimento, tais como os prazos para entrega e recebimento do objeto, as obrigagdes da Administragéo e do fornecedor
registrado, penalidades e demais condi¢des do ajuste, encontram-se definidos no Termo de Referéncia, ANEXO AO EDITAL.

8.2. E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados nesta ata de registro de precos, inclusive o acréscimo de que trata o § 1° do art. 65 da Lei n°
8.666/93, nos termos do art. 12, §1° do Decreto n® 7892/13.

Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em.... (....) vias de igual teor, que, depois de lida e achada em ordem, vai assinada pelas
partes e encaminhada copia aos demais orgdos participantes (se houver).

Local e data

Assinaturas

Representante legal do 6rgdo gerenciador e representante (s) legal(is) do(s) fornecedor(s) registrado(s)

https://sei.ifro.edu.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir_web&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=682559&infra_sist... 96/125



02/08/2019 SEV/IFRO - 0624792 - Edital de Licitacéo

ANEXO III- Modelo de Proposta

PROCESSO N°: 23243.013.316/2019-22

PREGAO ELETRONICO N° 12/2019

PROPOSTA PRECOS
Prezados Senhores,

Apresentamos a V. S*, nossa proposta de fornecimento de Materiais de Construgao, pelo prego total de R$ ( ), nos termos do
Edital e seus anexos.

O prazo de validade de nossa proposta ¢ de 12 (doze) meses a contar da data da abertura do pregao.

Declaramos que estamos de pleno acordo com todas as condigdes estabelecidas no Edital e seus anexos.

Declaramos que nos pregos cotados estdo incluidas todas as despesas que, direta ou indiretamente, fazem parte da aquisicdo dos materiais, tais como
gastos da empresa com suporte técnico e administrativo, impostos, seguro, taxas, ou quaisquer outros que possam incidir sobre gastos da empresa, sem

quaisquer acréscimos em virtude de expectativa inflacionaria e deduzidos os descontos eventualmente concedidos.

Caso nos seja adjudicado o objeto da licitagdo, comprometemos a assinar a ata de Registro de Pregos no prazo determinado no documento de
convocagao, e para esse fim fornecemos os seguintes dados:

Dados da empresa

Razao Social:

CNPJ/MF:

Enderego:

Tel/Fax:

E-mail:

CEP:

Cidade: UF:

Banco: Agéncia: clc:

Dados do Representante Legal da Empresa para assinatura da ata:

Nome:
Endereco:
CEP: Cidade: UF:
CPF/MF: Cargo/Funcao:
Cart.ldentn®: . Expedido por:
Naturalidade: Nacionalidade:
- . . Codigo . g
[tem Descri¢ao do Equipamento [Unidade Quantidade [Valor Unitario|Valor Total
CAMAT

1 IAGITADOR TIPO WAGNER - ESPECIFICACOES TECNICAS - Rotagdo: [Unidade 445764 |1

0 a 60 RPM; Precisdo: +3 RPM; Controle: Digital para rotagdo e tempo,

sendo as opg¢des de tempo em segundos, minutos, horas, ou ainda no formato

de tempo de 24 horas (1dia) e por fim, programagao de evento de até
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23h59min para ligar e desligar o equipamento; Memoria: Permanente para
restaurar o estado de funcionamento, configuragdo e periodo de
funcionamento do equipamento; Amplitude de agitagdo: 360°; Motor:
Indugdo 1/3 CV; Capacidade: 24 provas; Fixagdo das garrafas: através de
mola; Gabinete: Em ago carbono com tratamento anticorrosivo e pintura
eletrostatica; Poténcia: 250 Watts; Tensdo: 220 Volts; Acompanha 24
GARRAFA em vidro borossilicato, tipo STOHMANN com capacidade para
500ml, com rolha. MODELO TE-160/24 ou similar.

IAr condicionado Split Inverter tipo Hi-Wall com capacidade de refrigeracdo
de 12.000 Btus, ciclo frio, certificado pelo Inmetro com selo Procel "A",
fabricacdo nacional, equipado com controle remoto com display de cristal
liquido contemplando todas as fung¢des do aparelho, filtro de protegao ativa
para inibir a proliferagdo de acaros, bactérias e fungos, regulagem de
velocidade de ventilagdo (automatica, alta, media e baixa), controle de
temperatura, fungdo para selecionar o modo de funcionamento (ventilar,
desumidificar e resfriar) fungdo Swing para ajuste automatico da dire¢do do
2 ar, fungdo timer que possibilita ligar/desligar automaticamente o aparelho no [Unidade 458218 |7
tempo programado, tensdo elétrica 220v, trifasico, compressor rotativo, gas
refrigerante R 410-A, Kit de tubula¢do adequando ao equipamento com 7
metros, suporte metalico. O desnivel minimo da condensadora para a
evaporadora aceitavel pelo o equipamento ¢ de no minimo 07 (sete) metros.
Garantia de 03 anos para o compressor e de 1 ano para os demais
componentes. Instalagdo/montagem por conta da contratada. CRITERIO DE
SUSTENTABILIDADE: equipamento com gas refrigerante ecolégico R410A
atoxico, ndo inflamavel e certificag@o de eficiéncia energética Inmetro “A”.

IAT condicionado Split INverter tipo Hi-Wall com capacidade de refrigeracdo
de 18.000 Btus, ciclo frio, certificado pelo Inmetro com selo Procel "A",
fabricagdo nacional, equipado com controle remoto com display de cristal
liquido contemplando todas as fungdes do aparelho, filtro de protegdo ativa
para inibir a proliferagdo de acaros, bactérias e fungos, regulagem de
ivelocidade de ventilagdo (automatica, alta, media e baixa), controle de
temperatura, func¢@o para selecionar o modo de funcionamento (ventilar,
desumidificar e resfriar) fun¢do Swing para ajuste automatico da dire¢do do
3 ar, fungdo timer que possibilita ligar/desligar automaticamente o aparelho no [Unidade 458222 |15
tempo programado, tensdo elétrica 220v, trifasico, compressor rotativo, gas
refrigerante R 410-A, Kit de tubula¢do adequando ao equipamento com 7
metros, suporte metalico. O desnivel minimo da condensadora para a
evaporadora aceitavel para o equipamento ¢ de no minimo 08 (sete) metro.
Garantia de 03 anos para o compressor e de 1 ano para os demais
componentes. Instalagio/montagem por conta da contratada. CRITERIO DE
SUSTENTABILIDADE: equipamento com gas refrigerante ecolégico R410A
atoxico, ndo inflamavel e certificagdo de eficiéncia energética Inmetro “A”.

At condicionado Split tipo piso-teto com capacidade de refrigeracdo de
24.000 Btus, ciclo frio, certificado pelo Inmetro com selo Procel "A",
fabrica¢@o nacional, equipado com controle remoto com display de cristal
liquido contemplando todas as fun¢des do aparelho, filtro de protecao ativa
para inibir a proliferagdo de acaros, bactérias e fungos, regulagem de
ivelocidade de ventilagdo (automatica, alta, media e baixa), controle de
temperatura, funcdo para selecionar o modo de funcionamento (ventilar,
desumidificar e resfriar) fun¢do Swing para ajuste automatico da dire¢do do
4 ar, funcao timer que possibilita ligar/desligar automaticamente o aparelho no |[Unidade 440747 |5
tempo programado, tensdo elétrica 220v, trifasico, compressor rotativo, gas
refrigerante R 410-A, Kit de tubulagdo adequando ao equipamento com 03
metros, suporte metalico. O desnivel minimo da condensadora para a
evaporadora aceitavel para o equipamento ¢ de no minimo 07 (sete) metro.
Garantia de 03 anos para o compressor ¢ de 1 ano para os demais
componentes. Instalagio/montagem por conta da contratada. CRITERIO DE
SUSTENTABILIDADE: equipamento com gas refrigerante ecoldogico R410A
atoxico, ndo inflamavel e certificag@o de eficiéncia energética Inmetro “A”.

5 At condicionado Split tipo piso-teto com capacidade de refrigeracdo de Unidade 440748 |5
30.000 Btus, ciclo frio, certificado pelo Inmetro com selo Procel "A",
fabricagdo nacional, equipado com controle remoto com display de cristal
liquido contemplando todas as fungdes do aparelho, filtro de protegao ativa
para inibir a proliferagdo de acaros, bactérias e fungos, regulagem de
velocidade de ventilagdo (automatica, alta, media e baixa), controle de
temperatura, fung@o para selecionar o modo de funcionamento (ventilar,
desumidificar e resfriar) fungdo Swing para ajuste automatico da diregdo do
ar, fungdo timer que possibilita ligar/desligar automaticamente o aparelho no
tempo programado, tensdo elétrica 220v, trifasico, compressor rotativo, gas
refrigerante R 410-A, Kit de tubulagdo adequando ao equipamento com 03
metros, suporte metalico. O desnivel minimo da condensadora para a
evaporadora aceitavel para o equipamento ¢ de no minimo 07 (sete) metro.
Garantia de 03 anos para o compressor ¢ de 1 ano para os demais
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componentes. Instalagdo/montagem por conta da contratada. CRITERIO DE
SUSTENTABILIDADE: equipamento com gas refrigerante ecoldgico R410A
atoxico, ndo inflamavel e certificag@o de eficiéncia energética Inmetro “A ou
B”.

Banqueta para laboratorio: fabricada em madeira magica de lei de alta
qualidade e durabilidade, sem encosto e 04 (quatro) pernas. Dimensdes
IAltura entre 75cm a 80 cm; altura do apoio dos pés ao acento dentre 43cm a
46cm; apoio dos pés com espessura de 02 cm; largura do assento 35cm;
espessura das pernas da banqueta ndo inferior a 04cm x 04cm, modelo
quadrado com os cantos arredondados; sist ema de encaixe das pegas macho
fémea e cola de alta perfomace. Suporte de peso de 100 kg. Garantia de 04
(quatro) meses.

IUnidade

4093,23

140

Bureta eletronica de 50 ml: A Bureta Eletronica 50 mL possui um design que
garante a seguranga, grau de imprecisdo de 0,2% e ao incremento minimo de
0,01 mL. Equipamento quimicamente resistente, cano de vidro em
borosilicato, protegido com polipropileno transparente (FEP) que permite a
inspegdo do liquido antes da dispensagéo. Fabricada de acordo ISO
9001:2000. Tela em LCD; Alimentado por bateria; Indicador de bateria fraca
exibido no visor; Ja vem com 3 adaptadores de recipientes como acessorios
(30 mm, 40 mm e 45 mm); Bico em angulo reto, projetado para aumentar a

seguranca do uso; Valvula antigotejo permite que a bureta seja desligada
manualmente sem correr o risco de uma dispensagéo acidental; Desligamento
automatico sem perder o valor da titulagdo anterior, sem perder o valor da
titulagdo anterior; Calibragdo simples podendo ser realizada pelo usuario;
INao escorre em modo estatico; Sistema anti-bolhas; Opgao de bocal de
enchimento lateral; Parte externa ndo se move durante o uso do equipamento;
Parcialmente autoclavavel (121°C, 2psi); Facil montagem e desmontagem
para autoclavagem. Manual de instrugdo em portugués e certificado de
garantia de um ano. Garantia minima de 06 (seis) meses.

IUnidade

414025

CAMARA DE GERMINACAO — CAP. 364 LT — COM FOTOPERIODO E
ALTERNANCIA DE TEMP. - MODELO SP-225/364 - Gabinete construido
em ago 1020 com pintura eletrostatica anti-corrosiva. Camara interna em
polipropileno. Suporte para 4 prateleiras. Distancia entre as bandejas: 115
mm. Isolag@o em poliuretano expandido.Vedacao perfil imantado. Circulagéo
interna de ar forgada por micro-ventiladores. Unidade de refrigeracdo com
compressor hermético de 1/8 hp, gas livre de CFC. Programagao de
temperatura de seguranga de no minimo 2°c abaixo e acima do set-point, com
alarme audio/visual e desligamento de todo sistema para evitar perda de
materiais incubados. Seguranca com sistema de protegdo de
superaquecimento por termostato analogico. Possui reservatorio interno de 30
litros que proporciona umidade por evaporago natural. Sensor de
temperatura pt 100, com leitura digital do set point e do processo. Resisténcia
blindada em ago inox aisi 304. Simulagio de periodo dia/noite (fotoperiodo)
através de 4 lampadas fluorescentes 20 watts cada reator eletronico de
partida, para iluminag@o interna. 2 controladores horario de 24 horas e com
divisdo de 15 em 15 minutos para programagéo, sendo (1 simulagido
fotoperiodo dia/noite e 1 simulag@o de alternancia de temperatura). 2
controladores de temperatura microprocessado digital, com sistema PID para
fazer alternancia dos parametros climaticos. Painel frontal superior com
controlador de temperatura, chave liga/desliga, temporizador ajustavel do
fotoperiodo e leds com indica¢do de aquecimento e refrigeragdo, com teclas
soft-touch. Cabo de forga com dupla isolacdo e plug com trés pinos, duas
fases e um terra, de acordo com as normas ABNT NBR 14136.

IUnidade

256999
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CAMARA DE PRESSAO PARA FOLHAS / DE SCHOLANDER - Material
lem ago inoxidavel (2,5” didmetro X 5” de profundidade), Leitor digital em
Bar, Mpa ou PSI, 1/2 a 1% de acurécia; Peso 11,8kg (cilindro incluido)
Dimensoes 47,0 x 36,8 x 17,8 cm (18,5 x 14,5 x 7 inches)Extensdo de
Pressdo até 40 Bar Recipiente de Pressdo Y% litro (interno) de aco inoxidavel
com 4 travas internas Medidores Medidor teste, 4,5 polegadas, com face
branca, 0 a 20 bar (300psi) ou 0 a 40 bar (600psi), precisio até 1/4 de 1% da
escala completa. Medidor teste do Cilindro Fonte, 1,5 polegadas, com face
branca (0 a 3.000psi), parte da montagem do 3074 conector rapido da
mangueira de fornecimento de pressdo Valvulas Fémea, CGA 580 valvula
principal do Cilindro de Gas Comprimido; Valvula de medi¢do para ajustar o
afluxo da extensdo da pressurizagdo para medi¢des uniformes; Valvula de
controle de pressdo de 3 vias para pressurizar ou aliviar o gas no Recipiente
de Pressdo Mangueira de Conexao mangueira de ago inoxidavel com fungéo
conecte/desconecte no fim do console e um macho CGA 580 que se encaixa
na lateral do cilindro de gas comprimido Cilindro de Pressdo Cilindro de gas
comprimido de 22 pés ctbicos (0,62m?) 5,3" diametro x 16,5" (13,5 diametro
x 41,9cm) (despachado vazio) Suporte de Amostra aceita luvas de vedagdo ou
ilhos de vedagdo para folhas ou caules utilizando-se 3015-G4 Suporte de

IUnidade

IAmostra, ou utilize plugue de vedagao com o 3015-G2 Suporte de Amostra

256999
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para folhas do tipo lamina. Possui um knob de vedacdo de ago inoxidavel e
um anel de fechamento de aluminio, trava da cdmara de aco inoxidavel com
pistdo de alivio (para prevenir acumulo de pressdo na cdmara a ndo ser que o
suporte de amostra esteja travado na posi¢ao adequada)

10

Camera CCD: completa para astrofotografia do sistema solar e do céu
profundo, produzindo imagens de alta qualidade e grande sensibilidade a luz
e boa defini¢do de cores. Suporte para essa camera a ser afixado no
telescopio. Software para tratamento dessas imagens. Assisténcia Técnica em
territorio brasileiro. Sensor TrueSense KAI11002 MONO Microlens no Chip
Sim Pixel Total 4072 x 2720 Resolugdo 4032 x 2688 (11 megapixels)
Tamanho do Pixel 9pum x 9pum Anti-blooming gate (ABG) 1000X Area
Efetiva do Sensor 36mm(H) x 24mm(V) Tipo de leitura CCD Progressive
Scan Peak QE 50% Modo Binning Nao consta na descrigdo System Gain
IADU Varia de 1-e/ADU to 0.4-e/ ADU em 64 testes Ruido de Leitura 12e- a
14e- @1Mpixel/s Full Well 55Ke- a 60Ke- ADC sample depth 16bit ADC
com CDS e Preamp Internal buffer 32MByte SDRAM buffer Velocidade de
Leitura Nao consta na descri¢do Obturador Eletronico Maximum delta T 2-
Stage TEC cooling -45°C da temperatura ambiente Adaptador DC e controle
TEC DC201 - 12V / 4 amps Padrio de Encaixe M42/0.75mm Peso 400g
Softwares de Controle: EZCap, Nebulosity, Maxim DL ou qualquer outro
programa que ofereca suporte ASCOM. Fonte:
https://tellescopio.com.br/astrofotografia/camera-QHY 11-mono-Deep-Sky-
CCD-11megapixels

IUnidade

2750,04

11

Camera Climatica: Marca Fitotron ou similar. Bandejas de 1ampadas
inteiramente ajustaveis; Ladmpadas intercambiaveis incluindo as UV,
Controles individuais da Iluminagdo de prateleiras; Intensidade regulavel de
luz - 100% a 10%; Painel touch para programagdoTamanho da camara Int.
(LxPxA): 1310mm x 675mm x 1410mm; Ext. (LxPxA): 1440mm x 810mm x
1975mm Volume 1200 litros Faixa de temperatura Luzes acesas: 5°C até
40°C; Luzes apagadas: -2°C até¢ 40°C Estabilidade de temperatura +/- 0,3°C
IUmidade 35% - 80% (dependendo da temperatura); Gerador de umidade
ultrassonica de baixo consumo Prateleiras e iluminagdo Uma prateleira: - 12 x
36W tubos fluorescentes por prateleira; - Intensidade maxima de aprox. 620
pumol m-2s-1 @ 150mm abaixo do tubo @ 25°C; - Altura maxima entre
prateleiras de 1275mm; - Area total da prateleira 0,68m?; Duas prateleiras: - 6
x 36W tubos fluorescentes por prateleira; - Intensidade maxima de aprox. 290
umol m-2s-1 @ 150mm abaixo do tubo @ 25°C; - Altura maxima entre
prateleiras de 600mm ; - Area total da prateleira 1,36m?; Trés prateleiras: - 4
x 36W tubos fluorescentes por prateleira; - Intensidade maxima de aprox. 170
umol m-2s-1 @ 150mm abaixo do tubo @ 25°C; - Altura maxima entre
prateleiras de 400mm; - Area total da prateleira 2,04m?; Quatro prateleiras: -
3 x 36W tubos fluorescentes por prateleira; - Intensidade maxima de aprox.
140 pmol m-2s-1 @ 150mm abaixo do tubo @ 25°C; - Altura maxima entre
prateleiras de 250mm; - Area total da prateleira 2,72m?; Cinco prateleiras: - 2
x 36W tubos fluorescentes por prateleira; - Intensidade maxima de aprox. 100
pmol m-2s-1 @ 150mm abaixo do tubo @ 25°C; - Altura maxima entre
prateleiras de 200mm; - Area total da prateleira 3,4m? Seguranga Alarmes de
temperatura controlados pelo operador com contato remoto audivel e visual
Construgao Interior: ago inoxidavel resistente a corrosdo Exterior de ago
pintado, protegido com um acabamento de textura Mobilidade Rodinhas com
trava permitem que a cdmara seja movida Requerimentos 220V, 60Hz, 13
amp. méx; Agua desmineralizada. Com manual de instrugdo em portugués e
garantia minima de 01 (um) ano. Assisténcia técnica especializada.

(Unidade

445668

12

CENTRIFUGA EPPENDORF CENTRIFUGE 5810, COM ROTOR S-4104
COM ADAPTADORES PARA TUBOS CONICOS 15/50 ML, 230 V/50 —
60 HZ. NCM: 84211910.Peso Bruto: 89,3 Kg. Peso Liquido: 68 Kg.
Dimensoes de embalagem (L x P x A): 76 x 69 x 77 CM. para até 28 tubos de
50mL, ndo refrigerada. Os rotores de balango livre e os adaptadores
lacomodam tubos e frascos de 0,2 mL a 750 mL > Rotor da placa para
centrifugacdo de todos os tipos de MTP, PCR, cultura celular ou Deepwell
Plates > Rotores de angulo fixo para aplicacdes de alta velocidade em tubos
de 0,2 mL a 85 mL > Alta velocidade de centrifugacdo de 20.913 x g (14.000
rpm) > Tampas Eppendorf QuickLock® estanque ao aerossol para facil
utilizagdo com uma mao > Tampa da centrifuga com fechamento da tampa
com toque suave > Baixa altura de acesso de 29 cm para facil carregamento e
descarregamento de amostras > Operacao silenciosa para melhorar o
ambiente de trabalho > A base compacta economiza espago valioso na
bancada > Identificagdo automatica do rotor e detec¢do de desequilibrio para
a maxima seguranga operacional

IUnidade

442192

13
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Centrifuge 5430 para tubos Eppendorf ¢ tubos PCR.RCF max. 21,330 x g
Com a sua capacidade de 24—posicdes ¢ a velocidade de até 21,130 x g, e

Velocidade max. 15,060 rpm Velocidade max. 100 — 2,000 rpm (10 rpm
steps) Rotor FA-18x2-Kit, Estanque a aerossois, para 18 tubos ou colunas de

Unidade

442192
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centrifugacdo de x 1.5/2.0 mL, incl. tampa de rotor estanque ao aerossol
'Velocidade max.: 18,565 x g (15,060 rpm) Rotor com borda superior para
centrifugacdo segura de até 18 colunas de centrifugagdo Estanque ao aerossol
com tampa Eppendorf QuickLock 2,000 — 5,000 rpm (50 rpm steps) 5,000 —
15,060 rpm (100 rpm steps Capacidade max. 10 x 5,0 mL Rotores
disponiveis 6 Tempo de aceleragdo 15 s Tempo de desaceleragdo 15 s
Temporizador 10 s a 9:59 h, com fung¢@o de centrifugacéo continua Funcao de
parada "SOFT" (suave) 10 rampas Nivel de ruido < 51 dB(A) Fonte de
alimentagdo 230 V, 50 — 60 Hz Consumo max. de energia 280 W Dimensdes
(L x P x A) 24 x 39 x 24 cm Altura (com tampa aberta) 48 cm Peso sem
lacessorios 15.6 kg Refrigeracdo nao refrigerada

14

CONTADOR DE COLONIAS DIGITAL PARA CONTAGEM DE
COLONIAS DE BACTERIAS, FUNGOS, LEVEDURAS, ENTRE
OUTRAS, Lupa de aumento de 1,5 x Lampada fluorescente de 22 W Design
moderno Iluminagdo Contagem Circuito eletronico sensivel que garante o
registro em um contador digital Sistema de memoria Até 30 placas
Base/suporte Caixa de poliestireno Voltagem 110/220 V ;Dimensdes
(aproximadas 5% para + ou -)230 x 360 x 80 mm (LxPxA)

\Unidade

452891

15

DESTILADOR DE AGUA - ESPECIFICACOES TECNICAS -
Condutividade: Até 3,0 uS/cm (considerando-se condutividade de entrada
310 puS/cm); Rendimento: £8 litros/hora; Consumo: +40 litros/hora; Caldeira
e condensador: Em vidro borossilicato; Resisténcia: Encapsulada em tubo de
quartzo; Seguranga: Na auséncia de dgua, desligamento automatico;
Gabinete: Em ago carbono com tratamento anti-corrosivo e pintura
eletrostatica; Poténcia: 6500 Watts; Tensao: 220 Volts; Acompanha:
Mangueira de silicone e 2(duas) resistencias extras compativel com o
lequipamento. MODELO TE-1788.

IUnidade

253329

16

DISPENSADOR DE PARAFINA: Especificagdes: DISPENSADOR DE
PARAFINA com armazenamento de até 04 litros de parafina derretida com
controle de temperatura, externamente em ago inox, internamente é
construido em aluminio com pintura eletrostatica a pd, tampa superior
permite a vedagdo e retencdo de calor, alojamento para termdmetro, sistema
de acionamento para escoamento da parafina através de solendide mecanica
acionada através de pedal, bico dispensador com controle de dosagem do
escoamento da parafina , filtro interno no reservatorio. Com manual de
instrugdo em portugués e garantia minima de 01 (um) ano. Assisténcia
técnica especializada.

IUnidade

439716

17

ESPECTROFOTOMETRO DIGITAL MONO FEIXE COMPRIMENTO DE
(ONDA 325-1000NM Espectrofotometro (mono feixe) para trabalhos na faixa
ivisivel em analises quantitativas e qualitativas nos diversos campos de
aplicacdo; - Quatro escalas fotométricas: transmitancia, absorbancia,
concentragdo e fator.;- Microprocessado de facil manuseio e operagdo;
Construido em material plastico resistente; Indicagao digital em tela LED
grafico ; Leituras diretas em Absorbancia (Abs), Transmitancia (T),
Concentragdo (C) e Fator (F); Sistema 6tico de feixe tnico, grade de difra¢do
1200 linhas / mm; Detector tipo Fotodiodo de Silicio de alta sensibilidade;
Selecdo do comprimento de onda através de dial; Compartimento de amostra
para quatro cubetas de 10 a 50 mm; Especifica¢des: Possui comprimento de
onda variavel: 325nm a 1000nm; Precisdo de comprimento de onda: £3 nm;
Repetibilidade do comprimento de onda: +1,5 nm; Banda de passagem: 6 nm;
Faixa de transmissdo: 0,0% ~ 199,9 %; Faixa de absorbancia: -0,300 ~ 2.999
A; Fator: 1 ~ 9999 F; Concentragdo faixa de exibigdo: 0 ~ 9999 C; Dimensao
: 385 x 310 x 190 mm; Peso: 10,5 Kg; Tensdo: 220 V; Frequencia: 50/60 Hz.
- Acompanha: - 04 - Cubetas de Vidro. - Manual de Instru¢des em portugués

IUnidade

438634

18

ESPECTROFOTOMETRO DIGITAL UV/VIS (MODELO UV-5100, M.
IMETASH) com as seguintes especificagdes técnicas: Sistema Optico-simples
feixe, grade 1200 linhas/mm; Faixa espectral de 190 - 1000nm; Largura da
banda - 4nm; Precis@o de banda - + 1 nm; Repetibilidade de banda - 0.5 nm;
Defini¢do de comprimento de onda - Auto; Precis@o fotométrica - = 0.5%T;
Faixa fotométrica - -0.3A, 0-200%T; Estabilidade - + 0.002A/h a 500 nm,;
Display - LCD; Detector - Fotodiodo de silicio; Suporte de cubeta padrao - 4
posicdes 10 mm; Saida - Porta USD e porta para impressora; Lampada -
Lampada tungsténio e D2; Alimentagdo - AC 85 - 250V; Acompanhado de
sistema automatico de aspiragdo (FLUXO CONTINUO MODELO TE-034/2)
compativel com ESPECTROFOTOMETRO DIGITAL UV/VIS (MODELO
IUV-5100, M. METASH), Fluxo continuo com as seguintes especifica¢des
técnicas: Vazao - Baixa - 25 ml/min, Alta - 50 ml/min; Mangueira da bomba -
Marprene 1,6 x 3,2 com bico redutor para mangueira de silicone; Gabinete -
Poliestireno de alta densidade; Fonte bivolt automatica; 01 metro de
mangueira de silicone; 02 Cubeta de fluxo continuo.

IUnidade

444399
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Espectrofotometro: Medigdo de absorbancia para um ou mais comprimentos
de onda, o registro de leituras de comprimentos de onda de 200 nm a 830 nm
(incremento: 1 nm); Avaliacdo automatica e armazenamento dos dados de
medigdo com apresentacdo clara dos resultados; Grafico espectral para
indicar a pureza da amostra com calculo automatico da razio; Aplicativos
livremente programaveis com avaliago através de fator, padrdo ou série
ipadrdo e parametros livremente programaveis; Método de dois comprimentos
de onda com avaliag@o por subtragdo ou divisdo; Memoria integrada de
aplicacdes e resultados; Transferéncia de dados através da interface USB,
Ethernet ou e-mail e impressao direta dos resultados; Software de processo
suiado para minimizar erros; Autoteste integrado e historico de calibrag@o;
Quantificacdo de acidos nucléicos; Quantificagdo direta de proteina (UV 280
inm); Medigdo microvolume através de pCuvette G1.0 para amostras de alta
concentragdo; Medicao do crescimento de bactérias (OD 600); Ensaios
colorimétricos para quantificagdo de proteina por ex., BCA, Bradford, Lowry;
Avaliagdo de taxa de utilizagdo de biomoléculas marcadas com corante (acido
nucleico ou proteinas); Comprimentos de onda livremente selecionaveis, por
ex., 340 nm: ensaios usando NADPH ou NAPH, 405 nm: ensaios usando
para-nitro-fenol, 420 nm: ensaios usando orto-nitro-fenol, 490 nm:
determinag@o colorimétrica da frutose, 490 nm: ensaio de citotoxicidade;
Altura do feixe de luz 8.5 mm; Compartimento de cubetas 12,5 mm x 12,5
mm. Comprimentos de onda de absorbancia Varredura (nm): 200 — 830 a
incrementos de 1 nm. » USB master: para dispositivo USB e impressora
térmica DPU-S44r Auxiliar » Escravo USB para conexao a um PC (todas
funcdes disponiveis sem PC) » Interface em série RS-232: para a impressora
térmica DPU-414 > Interface Ethernet RJ45: Para conexdo a uma impressora
de rede ou saida. Fonte de alimentacdo 230 V, 50 — 60 Hz. Dimensdes (L x P
x A) 295 x 400 x 150 mm. Com manual de instrugdo em portugués e garantia
minima de 01( um) ano. Assisténcia técnica especializada.

\Unidade

441257

20

Estereomicroscopio com sistema fotografico completo de alta: KIT
ESTEREOMICROSCOPIO COM SISTEMA COMPLETO
FOTOGRAFICO; Microscépio Estereoscopio Trinocular + Camera
Fotografica de Alta Definigao + Adaptador e Cabos. Microscopio
Estereoscopio composto por: Aumento de 10X a 160X. Tubo trinocular com
ajuste interpupilar 50mm a 75mm, ajuste de dioptria nas duas portas de +/- 5
dioptria, inclinado 45° e giro do corpo 6ptico 360°. Ocular: WF 10X e 20X.
Objetiva zoom: 1X ~4X em movimento giratorio e botdes bilaterais.
Objetiva auxiliar 2X. Platina circular 95mm vidro difusor e outra branca /
preta. Focalizagdo macrométrica com regulagem de tensdo e area de trabalho
60mm. Ajuste no eixo de estativa 90mm. [luminagdo Transmitida 12V 10W
lampada de halogénio. Refletida 12V 10W lampada de halogénio. Seletor
acoplado a base com trés fung¢des transmitida, refletida e simultaneamente.
Filtro azul acoplado a base. Tens#o de entrada 110V 60HZ / 220V 60HZ
(chave manual). Base diascopica com iluminagdo por LED para area de
reproducdo animal. Manual de instrugdes em portugués. Acompanha Sistema
Fotografico Digital: Camera de Alta Resolug@o Digital 12.2MP com Bateria
de litio com cartdo SD2GB. Adaptador C-mount Especial para Microscopio.
Cabos. Com manual de instrugdo em portugués e garantia minima de 01 (um)
ano. Assisténcia técnica especializada.

\Unidade

457631

21

Exaustor: Exaustor axial para instalagdo em janela com didmetro externo de
600 mm, trifasico 127 V/220 V, com vazdo minima de 280 m3/h. Carcaga em
aco e hélices em aluminio. Poténcia minima 280w. Ruido 78 db. Garantia de
01 ano

Unidade

290671

22

Freezer horizontal: Caixa Inteira em Aco zincado; Degelo : Manual;
Capacidade : 513 1.; Armazenamento : 477 1. Largura : 155,5 cm; Altura :
91,5 cm; Profundidade : 76,3 cm ; Voltagem : 110 e 220 V.

(Unidade

445210

23

Freezer Vertical 197 Litros Frost Free 220 V; Tipo de degelo Frost Free;
Portas:1; controle de temperatura Eletronico frontal; Eficiéncia energética: A;
Consumo aprox. de energia: 56; Capacidade: 197 litros; Display: Eletronico
externo; Gavetas: Sim; Prateleiras.

\Unidade

246981

24
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HISTOTECNICO: Equipamento eletronico, microprocessado, equipado com
painel para monitoracdo e configuragdo do equipamento e carrossel com
capacidade para doze recipientes; Corpo construido em estrutura de alta
resisténcia com dispositivo anticorrosdo; Equipado com 12 (doze)
reservatorios para banhos sendo 10 (dez) para reagentes e 2 (dois) para
parafina; Possuir recipientes de vidro com marcagdo e indicagdo de nivel
maximo e capacidade minima de 1000 ml; Capacidade de operar dois cestos
de materiais com capacidade de pelo menos 50 (cingiienta) cassetes cada um;
Possuir tampa vedadora para evitar a evaporagdo dos reagentes; Possuir

\Unidade

sensores de prote¢do com alarme sonoro que controlam a temperatura da
Iparaﬁna, impossibilitando que seja feita a passagem do ltimo banho de xilol

426087
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para a parafina caso a mesma esteja fora da temperatura programada;
Equipado com bateria de longa duragdo, para armazenamento em memoria de
parametros e manutengdo de dados configurados no equipamento;
Capacidade de programacao diaria de até 24 (vinte e quatro) horas;
Possibilidade de configura¢do e programagao com retardo de tempo para fins
de semana e feriados prolongados. Possibilidade de programagio e
larmazenamento em memoria de até 9 programas configurados pelo operador;
Possibilidade de controle e ajuste pelo operador para os intervalos de tempo,
velocidade e temperatura dos banhos; Alimentagao elétrica em 127 VAC-60
Hz ou sistema bivolt ou automatico de alimentagdo. Acessorios: 02 (duas)
Canecas. Com manual de instru¢do em portugués e garantia minima de 01
(um) ano. Assisténcia técnica especializada.

25

Incubadora BOD : Camara de Germinagéo, Criac¢ao de Insetos,
Desenvolvimento de Fungos e Bactérias, Estudos de Plantas e
Envelhecimento Precoce de Sementes, Refrigerada. Estrutura: - caixa interna
lem polipropileno - caixa externa em chapa de aco com pintura eletrostatica
lem epoxi - painel frontal superior - isolagdo em poliuretano expandido - 10
suportes para ajuste da altura entre prateleiras, acompanham 10 prateleiras
tipo grade com alga, capacidade para 12 caixas gerbox/prateleira - volume da
camara: 334 litros Termostatizagdo: - resisténcia blindada em aco inox AISI
304, com aletas em aco inox AISI 304, 400 watts - controlador eletronico de
temperatura microprocessado, tipo PID, sensor PT 100, com resolucéo de 0,1
C, e variacdo no controlador de +/-0,4 C, leitura digital do set point e do
processo - programagdo de temperatura de seguranga contra subida/descida
da temperatura, programavel pelo operador para no minimo 2 C acima e
abaixo do set point, com alarme audio-visual - temperatura de trabalho de
-10° a 60° C - termostato bimetalico de seguranga para temperaturas
superiores a 60 C - ventilag@o interna com dois mini ventiladores, no sentido
vertical, com volume de 5,4 metros ciibicos/minuto - possui reservatdorio
interno que proporciona umidade por evaporagao natural - unidade de
refrigeracdo com compressor hermético, gas livre de CFC, com sistema
auxiliar de ventilagdo do compressor - pecas para fluxo do ar e tampa do
evaporador em aco inox AISI 304 Fotoperiodo: - fotoperiodo com timer para
programacdo do horario de iluminacdo desejado, para 24 horas, com
programacdo minima de 15 minutos, com 4 lampadas fluorescentes de 20 W
instaladas na porta Energia: - tomada interna auxiliar, para instalacdo de
lequipamentos - camara interna com iluminagdo automatica ao abrir a porta -
cabo de energia trifilar (duas fases e um terra), com dupla isolacdo, com
tomada e plug de tres pinos, NM 243 ¢ NBR 14136 - 220 volts 60 Hz. COM
CERTIFICADO DE CALIBRACAO, RASTREAVEL A RBC E INMETRO
PROCEDENCIA NACIONAL. Com manual de instru¢do em portugués e
garantia minima de 01 (um) ano. Assisténcia técnica especializada.

Unidade

152944
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Incubadora shaker refrigerada de bancada : Incubadora Shaker Refrigerada de
bancada com plataforma de movimento orbital. Compacta e silenciosa.
Controlador microprocessado digital para temperatura, com display de 4
digitos com resolugdo de 0,1°C, com sistema PID, com indicago da
temperatura de processo (PV) e SET POINT. Aquecimento através de
resisténcia tubular de 400W, blindada em ago inox, de facil substitui¢ao.
Refrigeracao selada, livre de CFC. Velocidade de agitagdo de 0 a 240 rpm
controlada por inversor de frequéncia microprocessado com indicacdo digital
com display de 4 digitos com resolugdo de 0,1. Sistema de agitagdo da
plataforma através do motor de indugao trifasica. Movimento orbital com
amplitude 25mm através mancais e rolamentos. Sistema de ventilagdo
silencioso, com convec¢ado de ar forgado quente e frio no sentido horizontal,
iproporcionando homogeneizacao no interior da camara. Painel em
policarbonato com indicagdo de fungdes, chave independente de
laquecimento, agitacdo, refrigeracdo e chave liga/desliga. Garras ou presilhas
em ago inox AISI 304 para fixa¢do de tubos ou frascos. Plataformas
intercambiavel em ago inox AISI 304 com capacidade para tubos ou frascos
até¢ 1000 ml (Capacidades disponiveis de frascos na plataforma: 36 frascos de
25 ml, ou 36 frascos de 50 ml, ou 20 frascos de 125 ml, ou 20 frascos de 250
ml, ou 10 frascos de 500ml, ou 6 frascos de 1.000ml, ou plataforma mista -
capacidade depende do volume dos frascos desejado, capacidades maiores
consultar). Tampa em acrilico, Possui dispositivo automatico que interrompe
a agitacdo na abertura da tampa. Gabinete em chapa de ago carbono SAE
1020 com tratamento anticorrosivo e acabamento (pintura) em epoxi
texturizado eletrostatico. Montado sob pés de borracha. Faixa de
Temperatura: de 5°C a 60°C. Sensor de Temperatura: PT 100. Plataforma
mista - capacidade depende do volume dos frascos desejado, capacidades
maiores consultar. Compressor: selado com poténcia de 1/3 Hp, livre de CFC.
Motor: de indugio trifasica para sistema de agitagdo com poténcia de 1/6 CV.
Fusivel de Seguranca. Alimentacdo: em rede de 220V. Poténcia: 1000W.
Cabo de alimentagdo: Com Plug conforme norma ABNT NBR 14136. Itens
Inclusos: 1 plataforma padrdo para frascos de 250 ml, 1 plataforma para
frascos de 500 ml, 1 plataforma para frascos de 1000 ml. Manual de
Instru¢des; Timer digital de 1 a 99,99 horas. Certificado de Calibragdo

IUnidade

439325
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Rastreavel 8 RBC/Inmetro. Termo de 01 de Garantia. Com manual de
instrucdo em portugués. Assisténcia técnica especializada.

27

LEITORA DE MICROPLACAS (ELISA) — BIVOLT Leitora De
Microplacas Com Tela Touch Screen Monocromatica De 5.7". Sistema
Aberto, Compativel Com Qualquer ReagenteOs leitores de microplacas
detectam e processam dados bioldgicos e quimicos, utilizando principalmente
dados de absorbancia. Sdo utilizados na descoberta de farmacos, pesquisa,
ivalidagdo de bioensaios e fabricagdo medicamentos. O modelo foi projetado
de acordo com as atuais tecnologias, com alta qualidade e confiabilidade,
bem como analises de alta precisdo e facil operagdo. Software intuitivo, capaz
de executar leituras, processamento de dados e memorizagao das analises e
resultados. Tipo De Placa: 96/48 Faixa Nm: 400nm~850nm Quantidade
Filtros: 4 + 4 Opcional Filtros: 405, 450, 492, 630 Acuracia Comprimento De
Onda: 1.0 Alcance Linear: 0.000 ~ 4.000a Resoluggo: 0.001a Acuracia:
+0.008a Reprodutividade: <0.2% Estabilidade: £0.003/10min. Velocidade De
Leitura: Continuo: 3s; Passo A Passo: 6s Aquecimento: 10min Programas:
120 Tipos De Testes: Medigoes De Comprimento De Onda Simples Ou
Dupla, Fungdes Abrangentes Qualitativas E Qc, Cut Off, Curvas E Formulas
De Transformag@o. Absorbancia Vibragao: 3 Velocidades Tela: Touch Screen:
5.7 Impressora Térmica: Sim Software Pc: Sim Lampada: Tungsténio-
Halogénio ram64607?8v/50w Detector: Fotodiodo De Silicio Conexao: Usb,
Rs-232, Ps2 Mouse E Teclado Energia: 100~240v, 50~60hz Medidas:
460%350x197mm Peso: 11kg TemperaturaDe Operagao: 5-40° Umidade: <80
%

IUnidade

443722
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MEDIDOR DE pH DIGITAL MICROPROCESSADO, FAIXA DE 0 -14PH,
C/ELETRODO COMBINADO, CONECTOR BNC (modelo TEC-7-MP)
com as seguintes especificagdo Técnica: Determinador multi-pardmetros
microprocessado, que permite a analise de pH, potencial de oxi-redugdo
(ORP, em mV) e temperatura (o C), com alta precisdo e repetibilidade; Visor
alfanumérico que apresenta simultaneamente o valor de pH e temperatura, ou
ainda, ORP e temperatura; Problemas durante analise ou calibragdo, como
por exemplo, defeito na leitura do termo-compensador ou eletrodo e
problemas com a solug@o tampao, sdo indicados no visor, otimizando a
operacionabilidade do equipamento; A leitura torna-se estavel apds alguns
segundos, garantindo dessa forma uma leitura confiavel; Realiza a
compensagdo da temperatura automaticamente, através de um
termocompensador em ago inox, apresentando valores de pH e ORP ja
corrigidos a temperatura padrdo de andlise. Caracteristicas gerais: - Faixa de
leitura de pH : 0 até 14 ; resolugdo 0,01; - Exatiddo e incerteza para pH : +
0,01; £ 0,01; - Faixa de leitura de potencial de oxi-redugao : -1999 até +1999
mV; resolugdo 0,1 mV; - Exatiddo e incerteza para potencial de oxi-redugéo :
H 0,1 mV; + 0,1 mV; - Faixa de leitura de temperatura : 0° até 100°C;
resolugdo 0,1° C; - Exatiddo e incerteza para temperatura : = 0,3°C; + 0,2°C;
- Calibragdo : automatica com tampdes 6,86, 7,00, 7,01 / 4,00 / 9,00, 10,00; -
\Voltagem : 110/220 VAC; - Saida : serial RS232C para conexdo a PC e coleta
dos valores pH, ORP e temperatura; - Conector do eletrodo : tipo BNC e do
termocompensador tipo RCA; - Acompanham o equipamento : 01
ELETRODO combinado com corpo de vidro para meios aquosos, com cabo e
conector BNC, pH de 0 a 14, termocompensador em ago inox, solugdes
tampao pH 7,00 e 4,00, suporte para eletrodo.

IUnidade

430435
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Mesa Agitadora Orbital - Ampla variedade de aplicagdes, todos os frascos
sdo agitados de forma homogénea. Estrutura: caixa em chapa de ago com
tratamento anticorrosivo e pintura eletrostatica em epoxi; dimensdes
(aproximadas 5% +ou-) em mm: L=440 x P=550 x A=400 - dimensdes da
plataforma em mm: 550 x 420 - acompanha uma plataforma em aluminio,
com furacdo para fixacao de garras conforme a necessidade do trabalho, com
30 garras para erlenmeyers de 250 ml, em ago inox 301, ou garras conforme
quadro abaixo ou ainda diversos modelos para montagem de uma plataforma,
ou galeria para tubos conforme especificagdes das medidas C - 30 X 125 ML
homogeneizagdo: deslocamento orbital de 12 mm, através de eixo excéntrico
e rolamentos blindados, controlador eletronico de velocidade
microprocessador com inversor de frequéncia, leitura digital de 0 a 300 RPM
Energia: cabo de energia trifilar (duas fases e um terra), com dupla isolag@o,
com tomada e plug de trés pinos, NM 243 e NBR 14136- 100 Watts - 220
IVolts, 60 hz..

\Unidade

457624
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Microscopio Binocular de dtica infinita com iluminagdo LED 6500k, com
objetivas planacromatica infinitas- Composto de: Sistema otico construido
lem cristal com protegdo anti fungo em todo o conjunto 6tico; Revolver para
04 (quatro) objetivas movido por esferas e sistema de parada click stop; 01
Jogo de Objetivas Planacromaticas Infinitas com os seguintes aumentos: 4x
(na 0,10/ wd 25mm); 10x (na 0,25 wd 6,7mm);

40x (na 0,65mm/wd 0,6mm) retratil; 100x ( na 1,25/wd 0,14mm) imersdo e

retratil a dleo; Aumento total permissivel de 40x a 1600x; 01 par de oculares

IUnidade

440806
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'WF10 x de 18 mm de campo com alojamento para porta reticulos e seta
indicadora; 01 par de oculares WF10 x de 18 mm de campo com alojamento
para porta reticulos e seta indicadora. 01 par de oculares WF 16x de 11mm de
campo (opcional); Platina mecanica com area aproximada de 140 x135mm,
movimento aproximado x 75 mm / y 40 mm, com escala vernier; Cabegote
Binocular Siedentopf com angulagio de 30 graus e giro de 360 graus. Ajuste
de diferentes dioptrias com ajuste independente para ambas oculares.
IVoltagem 100 ou 240- 50/60 hz.(BIVOLT —~AUTOMATICO); Manual de
instrugdes, capa de protecao, 01 frasco de 6leo de imersao de 8 ml.
IAcompanha cabo e plugues para a conexao a rede elétrica e capa de protegao;
Possibilidade de espelho para iluminagdo externa quando ndo houver energia,
possibilidade de contraste de fase, campo escuro e de tubo trinocular. Tensdo
de entrada automatica 100vac~240vac. ASSISTENCIA TECNICA NO
ESTADO DE RONDONIA

31

Microscopio Biologico Binocular com 6ptica corrigida ao infinito:
Especificagdes: Microscopio Bioldgico Binocular com optica corrigida ao
infinito, de Campo Claro. Revdlver porta objetivas giratorio para 5 posigoes
(quintuplo), com objetivas plana-cromaticas de alto contraste, com aumentos
de 40x a 1000x. Toda dtica em cristal de alta qualidade. Ajuste macro e
micrométricos coaxiais ¢ independentes (bilateral). Estativa e todas as
lengrenagens sdo confeccionadas em metal. Dotado de alga para transporte
incorporado a estativa. Ajustes de tensdo e charriot em posi¢do privilegiada,
que facilita o comando. Estativa mecéanica com comando do charriot a direita.
IAjuste graduado para diferentes dioptrias + 5 em ambas oculares. O botdo
que liga e desliga ¢ o mesmo do ajuste da intensidade luminosa, o que obriga
0 usuario a reduzir a intensidade luminosa antes de desligar o equipamento,
prolongando a vida util da lampada. Dotado de fonte externa para prote¢do do
lequipamento contra incéndios oriundos de descarga elétrica e/ou sobre tensao
de corrente. Tubo de observagdo binocular de livre compensagéo tipo
Siedentopf, inclinado a 30°, rotagdo de 360° no plano horizontal e trava de
seguranca. Ajuste da distancia interpupilar de 48 a 75Smm. Oculares de campo
amplo: Wf 10x FN 18 (@18mm) focalizavel, com tratamento anti-fungo e
conchas oftalmologicas. Distancia Parafocal: 60mm. Estativa: Metalica
refor¢ada, com desenho moderno e ergonémico. Tratamento anti-corrosivo e
pintura eletrostatica. Conveniente suporte para transporte com desenho
especial. Revolver: Porta objetivas quintuplo, giratdrio e de composicdo
reversa pra estativa. Objetivas: Planacromaticas Otica Universal corrigida ao
Infinito (UIS) CF de Alto Contraste e tratamento anti-fungo: 4X N.A 0.10
(WD 17.5mm), 10X N.A 0.25 (W.D. 7,3mm), 40X N.A 0.65 (W.D. 0,63mm)
retratil, 100X N.A 1.25 (W.D. 0,13mm) retratil e Imerséo a dleo. Focalizagdo:
IAjuste macro e micrométrico bilaterais, sendo ajuste de 4mm por volta para
enfoque macrométrico e 0,3mm por volta para ajuste micrométrico, com
graduacdo da focalizagdo em um dos lados. Com ajuste de tensao do lado
direito e trava p/ parada automatica. Platina: Movel, com 4rea de
180X145mm e charriot com deslocamento através de cremalheiras metalicas
nos eixos xy de 80X50mm (com graduagao) e limitador do movimento Z para
protecdo da laminas contra quebra, com deslocamento total de 15mm. Porta
lamina (espécime) Uinico, podendo comportar até 2 laminas. Controle no lado
direito (destro) em plano baixo, oferecendo mais conforto ao usuario. Sistema
de Charriot: Coaxial (conjugado) XY, Milimetrado/Graduado. Condensador:
Tipo Abbe, com diafragma de iris incorporado. Fator de aumento de 0,9x e
abertura numérica de 1,25. Dotado de porta-filtros. Suporte e pinhdo de ajuste
para centralizagdo. Iluminagdo: Através de LED, fornecendo iluminagao
estavel e clara em todo campo de visdo. Com controle de intensidade de luz e
lescala luminosa nas laterais do equipamento que indicam a intensidade
luminosa, tudo incorporado a estativa. Alimentagdo: Bi-Volt com comutagao
IAutomatica 100~240 VAC, 50/60Hz. Acessorios Inclusos: lampada
sobressalente, filtro azul, trés tipos de tomadas, fusiveis, capa de protecao
contra pd, manual de instrugdes em portugués e frasco de 6leo de imersdo.
Termo de um ano de Garantia. Manual de instru¢do em portugués.
IAssisténcia técnica especializada.

Unidade

440784
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Refratometro Portatil Digital : Precisdo de medicao 0,0-93,0°Brix e
Temperatura 9,0-99,9 ° C; Resolugdo: Brix 0,1% e Temperatura de 0,1 °C;
Medi¢do de temperatura: Brix + 0,1%, Temperatura + 1° C, 1-10 °C
(Compensacdo Automatica da Temperatura) e 3 segundos; Temperatura
lAmbiente: 10 a 40°C; Volume da amostra: 0.3 ml; Fonte de Alimentagdo: 2 x
Pilhas AAA, Classe de protecdo internacional: IP65 a prova de poeiras e
Protegido contra jatos de 4gua. Com manual de instrugdo em portugués e
garantia minima de 01 (um) ano. Assisténcia técnica especializada. Sugestdo
marca/modelo: Atago/ PAL-3 ou similar de qualidade igual ou superior.

Unidade

457795
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Refrigerador Duplex - Capacidade Total minima 352 Litros Frost Free 220 V;
Capacidade minima do do Refrigerador 272 Litros; Capacidade minima do
Congelador/Freezer 80 Litros; Tipo de Porta Duplex; CARACTERISTICAS
E FUNCOES DO REFRIGERADOR Controle de Umidade; Gavetas para

IVegetais e Frutas; Pés Niveladores; Porta-Latas; Prateleira Removivel; Porta-

Unidade

448286
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Ovos; Painel Eletronico; Acabamento Externo A¢o; Material da Prateleira
'Vidro Temperado; CARACTERISTICAS E FUNCOES DO CONGELADOR
FREEZER; Tipo de Degelo Frost Free; EFICIENCIA ENERGETICA Selo

Procel A; cor branco. Garantia de 01 (um) ano.

34

[Ultra Freezer -40°C a -86°C — Capacidade de 120 LT, Gabinete Externo:
Fabricado em aco Carbono 1020, esmaltado e tratado a alta temperatura, com
pintura epdxi de alta resisténcia.Gabinete Interno: Totalmente fabricado em
aco inoxidavel, Contra Portas individuais de alta densidade para cada
compartimento o que reduz a perda de temperatura em casos de aberturas de
portas. Isolamento Térmico: de alta performance devido a injegdo de espuma
de poliuretano. Sistema de aquecimento: nas bordas para evitar formacao de
gelo e umidade. Controle de temperatura: micro processado, com certificado
de calibragdo RBC INMETRO (Rede Brasileira de Calibragio) | Painel digital
exibindo todas as fung¢des: controle de temperatura, monitoragdo e alarmes |
Ajuste digital da temperatura desejada em 1°C com indicagdo digital |
Display apresentando dupla visualizagido das temperaturas de momento, e
temperatura set. LCD — teclas tipo membrana. Sistema de Alarmes:
audiovisuais de porta aberta | falha na ventilagdo/indicador de limpeza do
filtro | Desvio de temperatura interna média [Entre outras anomalias no
funcionamento do equipamento | Botdo silenciador para conjunto de alarmes
|Sinalizador luminoso indicando funcionamento do sistema de refrigeracao
lem uso. (1° e 2° estagio) Grade frontal: acesso frontal ao filtro do
condensador facilitando sua manutengao e limpeza sem a necessidade de
ferramentas | acesso lateral independente para manutengéo elétrica. Sistema
de alivio de pressdo interna facilitando abertura de portas | Puxador atdmico
a0 longo de toda porta | Fecho do tipo WILE . Sistema de refrigeracéo:
compressores herméticos de alta performance. Linha siléncio total: Gases
refrigerantes e isolantes: utilizados sdo adquiridos direto do fabricante, o que
garante a mais alta pureza e confere a excelente performance do equipamento
além de atender aos requisitos ambientais, 100 % livre de CFC. Rodizios:
com freio para facilitar a locomogao. Manual, Tensdo 220V, potencia de
60Hz, Temperatura de trabalho ajustavel de -40°C a -86°C. Garantia de um
ano.

\Unidade

318889
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Medidor Multiparametro (pH/Cond/OD/Temp) & Prova d'Agua (Marca
IAKSO - AK88 ou similar) Faixa de medicao: pH: 2.00 a 12.00;
Condutividade: 0.0 a 199.9 uS/cm; 0 a 1999 uS/cm; 0.00 a 19.99 mS/cm; 0.0
a 69.9 mS/cm. Salinidade: 0.00 a 10.00 ppt; 0.0 a 42.0 ppt (agua do mar).
Oxigénio dissolvido: 0.0 a 199.9% (0.0 a 30 mg/L). Temperatura: 0.0 a
60.0°C. Temperatura de operagdo: 0 a 50°C. Umidade de operagao: 10 a
90%UR (sem condensag@o). Grau de protecdo: IP67 (a prova d’agua).
IAlimentagao: 6 pilhas AAA. Memoria para até 99 registros (cada registro
grava as 4 grandezas), Selegdo de faixa automatica, Compensagdo automatica
de temperatura para todas as medigdes (pH, condutividade, salinidade e
oxigénio dissolvido), Compensagdo manual de altitude e salinidade para as
medigdes de oxigénio dissolvido, Identificagdo automatica das solugdes de
calibragdo. Desligamento automatico ap6s 1 hora de inatividade. Itens
Inclusos:- 1 Sonda para medi¢ao de PH (1,30m de comprimento)- 1 Sonda
para medi¢do de condutividade e salinidade (1,30m de comprimento)- 1
Sonda para medicao de oxigénio dissolvido (2,80m de comprimento)- 2 Kits
de membranas- 1 Frasco de solugdo eletrolitica- 1 Seringa com agulha- 1
Maleta para transporte- 6 pilhas AAA recaregaveis- Carregador de pilhas
IAAA. Manual de operacdo e garantia de 1 ano

IUnidade

443999
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Aparelho de televisdo tipo Smart TV LED no minimo 55" com Conversor
Digital Integrado 3 HDMI 2 USB Wi-Fi Smart Tizen, Espelhamento de Tela-
Resolugdo Ultra HD 4k; Taxa de Atualizagdo 60Hz; Recursos de Video
minimo HDR Premium / Mega Contraste / UHD Diming / Pur Color /
Contrast Enhancer / Auto Motion Plus / Modo Film; Recursos de Audio
minimo Dolby Digital Plus / DTS Codec / Poténcia sonora (20W RMS) /
Tipo de alto falante (2 canais) / Multiroom Link; Potencia do audio minima
19W; Quantidade de entradas USB minimas 2(duas); Quantidade de entradas
HDMI minimas 02(duas); Processador Quad Core ou superior; Wi-Fi
integrado; Principais Aplicativos minimos Youtube, Netflix, Globo Play,
PlayKids, Fox Play; Consumo (Kw/h) nao superior a 210W; Garantia
minima de 12 meses. Acessorio Obrigatdrio -Suporte articulado de parede
para o Aparelho Televisor Smart TV fabricado em ago de carbono que
suprota até 40 kg

\Unidade

430109
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Fogao industrial 04 bocas baixa pressao - fabricado Chapa de ago carbono,
queimadores e grelhas em ferro fundido, acabamento Tinta epdxi preto
texturizado, bandeja em aluminio; queimadores 02 (dois) simples e 02 (dois)
duplos; dimensdes do produto aproximados 10% para + ou para - Largura
106 cm X Altura 88 cm X Profundidade 106 cm; Perfil 10; Grelha
400x400mm; na parte inferior do fogdo deve ser fixada com 8 travas;

\Unidade

montagem com parafusos;

261875
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|Valor méaximo estimado para compra

LOTE 01

- MOBILIARIO

ITEM

DESCRICAO DO MOBILIARIO

\UNIDADE

CODIGO
CATMAT

QUANT.

VALOR
UNITARIO

VALOR
TOTAL

38

IARMARIO SUPER ALTO COM PORTAS: Tampo ¢ Prateleiras:
Confeccionados em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento
das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as
imais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sdo
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da agdo
conjunta de pressao e calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade
iminima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3.1,
resisténcia a flexao estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
INBR 14810-2. O tampo ¢é revestido em todo seu perimetro e nas prateleiras
apenas na frente com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura
iminima, em conformidade com a NBR 13966 que exige que o raio minimo
da borda de contato com o usuario seja de 2,5 mm. O outros lado das
prateleiras sdo revestidos com fita de policloreto de vinila com Imm de
espessura minima, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. O tampo
devera ser fixada nas laterais e ao fundo por meio de buchas metalicas
rosqueadas no proprio tampo com auxilio de pino m6 em ago e tambores de
zamak. Ha dois tipos de prateleira, uma fixa através de pino mé6 de aco e
tambor de zamak encravado na prateleira. Ao girar o tambor sera feito o
travamento da prateleira. E quatro prateleiras regulaveis, que utiliza um
suporte de zamak cromado para encaixar em furos na lateral, esses furos nas
laterais permite a regulagem da altura da prateleira. Fundo, Posterior,
Laterais e Portas: Confeccionados em placa de MDP, ¢ um composto de
particulas de madeira de média densidade. As particulas de média densidade
sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O
posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim
trés camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por
imeio da ac¢do conjunta de pressdo e calor, a placa contém 18mm de
espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo.
IAs placas possuem densidade minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a tragéo
perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163,
resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas
INBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. Sao revestidos em todo seu
perimetro com fita de policloreto de vinila com Imm de espessura minima,
os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. As laterais s@o estruturais no
armario, ¢ fixada ao fundo, ao tampo, ao posterior e a prateleira fixa. Utiliza
bucha metalica, pino metalico e tambor metalico para realizar a montagem.
Todas as pegas deveram ser fixadas por meio de buchas metalicas rosqueadas
na propria madeira com auxilio de pino metalico mé6 e tambores em zamak
embutidos nas pegas. No fundo ¢ fixado sapatas redondas de S0mm de
didmetro e com regulagem de altura de até 15mm para possiveis desnivel no
piso, composta de material copolimero de alta resisténcia a impactos e
abrasdo. E fixada por parafusos metalicos bicromatizados. As duas portas sio
fixadas nas laterais por meio de dobradicas metalicas e parafusos metalicos
bicromatizados. Dobradigas em zamak, abertura do eixo de até 270°, com
pequeno travamento ao final do curso para que a porta ndo se abra
involuntariamente. O travamento da porta € realizado tanto na parte superior
e inferior pela fechadura composta de pegas metalica de zamak e algumas
buchas em nylon para resistir o uso. Os componentes da fechadura sdo os
ganchos, batente regulavel, guias das barras e barras em aluminio. A chave
item capa plastica dupla face e ¢ do tipo dobravel. Na porta esquerda ha duas
pequenas chapas de aco com 1,2mm de espessura fixada com parafusos
bicromatizados, para realizar o travamento da mesma. Cada porta contém um
puxador metalico arcado fixado com parafusos padrdo m4 no posterior de
cada porta. Dimensdes Estimadas (com possibilidade de variagdo em até 5%
para mais ou menos): Largura: 80cm Profundidade: 50cm Altura: 210cm

\Unidade

342475

39

IARMARIO MEDIO FECHADO COM PORTAS Tampo e Prateleiras:

\Unidade

444623
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Confeccionados em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento
das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as
imais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da ac¢do
conjunta de pressao e calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade
iminima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3.1,
resisténcia a flexao estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
INBR 14810-2. O tampo ¢é revestido em todo seu perimetro e nas prateleiras
apenas na frente com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura
iminima, em conformidade com a NBR 13966 que exige que o raio minimo
da borda de contato com o usuario seja de 2,5 mm. Os outros lados das
prateleiras sdo revestidos com fita de policloreto de vinila com 1mm de
espessura minima, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. O tampo
devera ser fixado nas laterais e ao fundo por meio de buchas metalicas
rosqueadas no proprio tampo com auxilio de pino m6 em ago e tambores de
zamak. Duas prateleiras regulaveis, que utiliza um suporte de zamak
cromado para encaixar em furos na lateral, esses furos nas laterais permite a
regulagem da altura da prateleira. Fundo, Posterior, Laterais e Portas:
Confeccionados em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
rvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento
das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as
mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da agao
conjunta de pressdo e calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade
minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,6,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragao superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
INBR 14810-2. Sao revestidos em todo seu perimetro com fita de policloreto
de vinila com 1mm de espessura minima, os perfis sdo colados com adesivo
hotmelt. As laterais sdo estruturais no armario, ¢ fixada ao fundo, ao tampo,
a0 posterior e a prateleira fixa. Utiliza bucha metalica, pino metalico e
tambor metalico para realizar a montagem. Todas as pegas deveram ser
fixadas por meio de buchas metalicas rosqueadas na propria madeira com

auxilio de pino metalico m6 e tambores em zamak embutidos nas pegas. No
fundo ¢ fixado sapatas redondas de 50mm de didmetro e com regulagem de
altura de até 15mm para possiveis desnivel no piso, composta de material
copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasio. E fixada por parafusos
metalicos bicromatizados. As duas portas sdo fixadas nas laterais por meio
de dobradigas metalicas e parafusos metalicos bicromatizados. Dobradigas
em zamak, abertura do eixo de até 270°, com pequeno travamento ao final do
curso para que a porta ndo se abra involuntariamente. O travamento da porta
¢ realizado tanto na parte superior e inferior pela fechadura composta de
pecas metalica de zamak e algumas buchas em nylon para resistir o uso. Os
componentes da fechadura sdo os ganchos, batente regulavel, guias das
barras e barras em aluminio. A chave tem capa plastica dupla face e é do tipo
dobravel. Na porta esquerda ha duas pequenas chapas de ago com 1,2mm de
espessura fixada com parafusos bicromatizados, para realizar o travamento
da mesma. Cada porta contém um puxador metalico arcado fixado com
parafusos padrdo m4 no posterior de cada porta.Dimensdes Estimadas (com
possibilidade de variagdo em até 5% para mais ou menos):Largura: 80cm
.Profundidade: 50cm; Altura: 110cm
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IARMARIO BAIXO FECHADO COM PORTAS Tampo ¢ Prateleiras:
Confeccionados em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento
das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as
mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da ago
conjunta de pressdo e calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade
minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragao perpendicular kgf/cm? = 3.1,
resisténcia a flexao estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
INBR 14810-2. O tampo ¢ revestido em todo seu perimetro e nas prateleiras
apenas na frente com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura
minima, em conformidade com a NBR 13966 que exige que o raio minimo
da borda de contato com o usudrio seja de 2,5 mm. O outros lado da
prateleira é revestido com fita de policloreto de vinila com 1mm de espessural
iminima, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. O tampo devera ser

Unidade

fixada nas laterais e ao fundo por meio de buchas metalicas rosqueadas no

395448
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proprio tampo com auxilio de pino m6 em ago e tambores de zamak. Uma
prateleira regulavel, que utiliza um suporte de zamak cromado para encaixar
em furos na lateral, esses furos nas laterais permite a regulagem da altura da
prateleira. Fundo, Posterior, Laterais e Portas: Confeccionados em placa de
IMDP, ¢ um composto de particulas de madeira de média densidade. As
particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus
das areas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado
para que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies
externas, formando assim trés camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre
si com resina sintética por meio da agdo conjunta de pressdo e calor, a placa
contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 575 Kgt/m?,
resisténcia a tracao perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexao estatica
kgf/cm? = 163, resisténcia a tragdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com
as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. Sdo revestidos em
todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila com Imm de espessura
iminima, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. As laterais sdo
estruturais no armario, ¢ fixada ao fundo, ao tampo, e ao posterior. Utiliza
bucha metalica, pino metalico e tambor metalico para realizar a montagem.
Todas as pegas deveram ser fixadas por meio de buchas metalicas rosqueadas
na propria madeira com auxilio de pino metalico m6 e tambores em zamak
embutidos nas pegas. No fundo ¢ fixado sapatas redondas de S0mm de
diametro e com regulagem de altura de até 15mm para possiveis desnivel no
piso, composta de material copolimero de alta resisténcia a impactos e
abrasdo. E fixada por parafusos metalicos bicromatizados. As duas portas é
fixada nas laterais por meio de dobradigas metalicas e parafusos metalicos
bicromatizados. Dobradigas em zamak, abertura do eixo de até 270°, com
pequeno travamento ao final do curso para que a porta ndo se abra
involuntariamente. O travamento da porta é realizado tanto na parte superior
e inferior pela fechadura composta de pegas metalica de zamak e algumas
buchas em nylon para resistir o uso. Os componentes da fechadura sao os
lganchos, batente regulavel, guias das barras e barras em aluminio. A chave
tem capa plastica dupla face e é do tipo dobravel. Na porta esquerda ha uma
pequena chapa de ago com 1,2mm de espessura fixada com parafusos
bicromatizados, para realizar o travamento da mesma. Cada porta contém um
puxador metalico arcado fixado com parafusos padrdo m4 no posterior de
cada porta.

IDimensdes Estimadas (com possibilidade de variagdo em até 5% para mais
ou menos): Largura: 80cm; Profundidade: 50cm ;Altura: 75cm

41 IARMARIO BAIXO COM 04 PORTAS - tampo e Prateleiras: \Unidade 388121 |9
Confeccionados em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento
das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as
imais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da acdo
conjunta de pressao e calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade
iminima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3.1,
resisténcia a flexao estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
INBR 14810-2. O tampo ¢é revestido em todo seu perimetro e nas prateleiras
apenas na frente com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura
iminima, em conformidade com a NBR 13966 que exige que o raio minimo
da borda de contato com o usuario seja de 2,5 mm. O outros lado da
prateleira ¢ revestido com fita de policloreto de vinila com 1mm de espessura
iminima, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. O tampo devera ser
fixada nas laterais e ao fundo por meio de buchas metalicas rosqueadas no
proprio tampo com auxilio de pino mé6 em ago e tambores de zamak. Duas
prateleiras regulaveis, que utiliza suporte de zamak cromado para encaixar
em furos na lateral, esses furos nas laterais permite a regulagem da altura da
prateleira. Fundo, Posterior, Laterais e Portas: Confeccionados em placa de
IMDP, ¢ um composto de particulas de madeira de média densidade. As
particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus
das areas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado
para que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies
externas, formando assim trés camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre
si com resina sintética por meio da agdo conjunta de pressao e calor, a placa
contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 575 Kgf/m?,
resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica
kgf/cm? = 163, resisténcia a tragao superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com
as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. Sdo revestidos em
todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila com Imm de espessura
iminima, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. As laterais sdo
estruturais no armario, ¢ fixada ao fundo, ao tampo, e ao posterior. Utiliza
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bucha metalica, pino metalico e tambor metalico para realizar a montagem.
Todas as pegas deveram ser fixadas por meio de buchas metalicas rosqueadas
na propria madeira com auxilio de pino metalico mé e tambores em zamak
embutidos nas pegas. No fundo ¢ fixado sapatas redondas de 50mm de
didmetro e com regulagem de altura de até 15mm para possiveis desnivel no
piso, composta de material copolimero de alta resisténcia a impactos e
abrasdo. E fixada por parafusos metalicos bicromatizados. As quatro portas &
fixada nas laterais por meio de dobradigas metalicas e parafusos metalicos
bicromatizados. Dobradigas em zamak, abertura do eixo de até 110°, com
pequeno travamento ao final do curso para que a porta ndo se abra
involuntariamente. O travamento da porta é realizado tanto na parte superior
e inferior pela fechadura composta de pecas metalica de zamak e algumas
buchas em nylon para resistir o uso. Os componentes da fechadura sdo os
ganchos, batente regulavel, guias das barras e barras em aluminio. A chave
tem capa plastica dupla face e € do tipo dobravel. Na porta esquerda ha uma
pequena chapa de aco com 1,2mm de espessura fixada com parafusos
bicromatizados, para realizar o travamento da mesma. Cada porta contém um
puxador metalico arcado fixado com parafusos padrdo m4 no posterior de
cada porta. Dimensdes Estimadas (com possibilidade de variagdo em até 5%
para mais ou menos): Largura: 160cm; Profundidade: 50cm ; Altura: 75cm

42

ESCANINHO ALTO FECHADO COM 08 PORTAS - Tampo:
Confeccionado em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento
das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as
imais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sdo
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da agdo
conjunta de pressao e calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade
iminima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3.1,
resisténcia a flexao estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
INBR 14810-2. O tampo ¢ revestido em todo seu perimetro com fita de
policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade
com a NBR 13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o
usuario seja de 2,5 mm, os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. O tampo
devera ser fixado nas laterais, ao divisor vertical e ao fundo por meio de
buchas metalicas rosqueadas no proprio tampo com auxilio de pino m6 em
aco ¢ tambores de zamak. Fundo, Posterior, Laterais, 08 Portas e Divisores:
Confeccionados em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento
das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as
mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da ac¢do
conjunta de pressdo e calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade
minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,6,
resisténcia a flexao estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
INBR 14810-2. Sao revestidos em todo seu perimetro com fita de policloreto
de vinila com 1mm de espessura minima, os perfis sdo colados com adesivo
hotmelt. As laterais sdo estruturais no armario, ¢ fixada ao fundo, ao tampo,
a0 posterior e aos divisores horizontais. Ha dois tipos de divisores, verticais
horizontais, sdo posicionados para fazer as divisdes independentes para cada
porta. Utiliza bucha metalica, pino metalico e tambor metalico para realizar a
montagem. Todas as pecgas deveram ser fixadas por meio de buchas metalicas
rosqueadas na propria madeira com auxilio de pino metalico m6 e tambores
em zamak embutidos nas pegas. No fundo € fixado sapatas redondas de
50mm de didmetro e com regulagem de altura de até 15mm para possiveis
desnivel no piso, composta de material copolimero de alta resisténcia a
impactos e abrasdo. E fixada por parafusos metalicos bicromatizados. Com
08 portas que sdo fixadas nas laterais por meio de dobradicas metalicas e
parafusos metalicos bicromatizados. Dobradigas metalicas com abertura do
eixo de até 110°, com pequeno travamento ao final do curso para que a porta
indo se abra involuntariamente. Cada porta tem seu travamento independente
que ¢ realizado pela fechadura composta de pecas metalica. A chave tem
capa plastica dupla face e ¢ do tipo dobravel. Cada porta contém um puxador
imetalico arcado fixado com parafusos padrdo m4 no posterior de cada porta.
Dimensdes Estimadas (com possibilidade de variagdo em até 5% para mais
ou menos): Largura: 80cm; Profundidade: 50cm ; Altura: 210cm

\Unidade

330206
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GAVETEIRO MODULAR 04 GAVETAS -Tampo: Confeccionados em
placa de MDP, € um composto de particulas de madeira de média densidade.
IAs particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e

Unidade
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Irealizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas
superficies externas, formando assim trés camadas. S&o aglutinadas e
compactadas entre si com resina sintética por meio da a¢do conjunta de
pressdo e calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido nas duas faces
com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade minima
de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragao perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragdo superficial Kgf/em? = 10,2
de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O
tampo ¢ revestido em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila
com 2,5mm de espessura minima, em conformidade com a NBR 13966 que
exige que o raio minimo da borda de contato com o usuario seja de 2,5 mm,
os pertis sdo colados com adesivo hotmelt. O tampo devera ser fixado nas
laterais e ao fundo por meio de buchas metalicas rosqueadas no proprio
tampo com auxilio de pino m6 em ago e tambores de zamak. Fundo,
Posterior, Laterais e 04 Frentes: Confeccionados em placa de MDP, ¢ um
composto de particulas de madeira de média densidade. As particulas de
imédia densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas de
reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as
imaiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas,
formando assim trés camadas. S@o aglutinadas e compactadas entre si com
resina sintética por meio da a¢@o conjunta de pressdo e calor, a placa contém
18mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
imelaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo.
IAs placas possuem densidade minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a tragdo
perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163,
resisténcia a tragdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas
INBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. Sao revestidos em todo seu
perimetro com fita de policloreto de vinila com Imm de espessura minima,
os perfis sdo colados com adesivo hotmelt. As laterais s@o estruturais no
lgaveteiro, ¢ fixada ao fundo, ao tampo e ao posterior. Utiliza bucha metalica,
pino metalico e tambor metalico para realizar a montagem. Todas as pecas
deveram ser fixadas por meio de buchas metalicas rosqueadas na propria
madeira com auxilio de pino metalico m6 e tambores em zamak embutidos
nas pecas. No fundo ¢ fixado sapatas redondas de 50mm de didmetro e com
regulagem de altura de até 15mm para possiveis desnivel no piso, composta
de material copolimero de alta resisténcia a impactos e abrasdo. As frentes
sdo fixadas nas gavetas em aco por parafusos metalicos, na frente superior ha
uma tranca que ao girar realiza o travamento das demais gavetas com um
sistema interno com barra de aluminio e pinos metalicos. Tranca metalica
com borda e pino, é fixada com parafuso metalico bicromatizado. A chave
item capa plastica dupla face e € do tipo dobravel. Cada frente contém um
puxador metalico arcado fixado com parafusos padrdo m4 no posterior de
cada gaveta e frente. 04 Gavetas: Todas as pegas metalicas deverdo receber
tratamento anticorrosivo e acabamento em pintura epoxi padrao (WEG) ou
similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe alcalino,
enxague com agua deionizada, repeti¢do do enxague com agua deionizada
com o objetivo de eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das
pecas tratadas, em seguida recebem uma fina camada de 6xido de zirconio
pelo tratamento “nanocerdmico” com o objetivo de elevar a aderéncia da
tinta aplicada e maior resisténcia a oxidacgdo. Para finalizar o pré-tratamento
¢ realizado enxague utilizando agua deionizada com o objetivo de eliminar o
Acido “fluorzirconico” das pegas tratadas no estagio anterior. Apds o pré-
tratamento as pegas passam por forno de secagem, a aplicag@o da tinta é
realizada pelo processo de deposigdo eletrostatico com polimerizagdo em
estufa e por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a
finaliza¢do do processo de pintura. Gavetas em ago carbono, com chapas de
0,6m e 0,75mm. O corpo das gavetas ¢ dobrado para formar uma caixa, com
dobras na lateral para refor¢o. Tampas na frente e atras do corpo da gaveta
para fechamento da caixa. Corredigas composta por quatro componentes em
aco com deslizamento em rodas de nylon com abertura parcial. Sao fixadas
duas na lateral do armario com parafusos metalicos bicromatizados e duas
nas gavetas sdo soldadas antes da pintura. Dimensdes Estimadas (com
possibilidade de variagdo em até 5% para mais ou menos):Largura: 41cm;
Profundidade: 60cm; Altura: 75cm
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MESA RETANGULAR 100CM: Estruturas: Todas as pegas metalicas
deverdo receber tratamento anticorrosivo e acabamento em pintura epoxi
padrdo (WEGQG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende:
desengraxe alcalino, enxague com agua deionizada, repeticdo do enxague
com agua deionizada com o objetivo de eliminar completamente os residuos
“desengraxantes” das pegas tratadas, em seguida recebem uma fina camada
de oxido de zirconio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de
elevar a aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para
finalizar o pré-tratamento ¢ realizado enxague utilizando agua deionizada
com o objetivo de eliminar o acido “fluorzirconico” das pegas tratadas no
estagio anterior. Apds o pré-tratamento as pecas passam por forno de
secagem, a aplicacdo da tinta é realizada pelo processo de deposi¢do
eletrostatico com polimerizagdo em estufa e por fim elevados a uma
temperatura de até 200° C a fim de obter a finalizagdo do processo de
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Ipinrura. Composta por duas estruturas confeccionadas em ago carbono,
sendo duas para sustentagdo lateral e uma para sustentagao central. Todas
recebem sapatas com regulagem de até 15mm para corregdo de possiveis
desniveis do piso, composta de material copolimero de alta resisténcia a
impactos e abrasdo. Estruturas laterais possuem tampas amoviveis para
acabamento interno e externo. Além da fungdo estética, as tampas escondem
a passagem de fiagdo e sdo confeccionadas em ago carbono com espessura de
0,75mm. Travessa superior em tubo de aco 40x20mm com parede de 1,2mm
e utiliza uma ponteira plastica de acabamento. Travessa inferior prensada em
chapa de ago de 2mm de espessura, com extremidades arredondadas e
consequentemente ndo ha necessidade de utilizar ponteiras plasticas na
travessa inferior. Ligando essas duas travessas, duas colunas de ago de
1,2mm dobrada com formato pentagonal e com reforgos internos de ago de
1,2mm. Calha em ago de 0,90mm de espessura com funcao estrutural e para
passagem de cabos sob o tampo s@o fixadas nas estruturas através de
parafusos m6. Possui suportes independentes em chapa de ago de 1,20mm,
contendo encaixes para tomada elétrica e RJ. Para fixar a sapata a estrutura
devera ser utilizado rebite de ago bicromatizado. Rebites m6 em aco
bicromatizado nas colunas para fixacao dos pinos e parafusos m6. Tampo:
Confeccionado em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento
das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as
mais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da a¢do
conjunta de pressdo e calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. As placas possuem densidade
minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragao perpendicular kgf/em? = 3.1,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
INBR 14810-2. O tampo ¢ revestido em todo seu perimetro com fita de
policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade
com a NBR 13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o
usuario seja de 2,5 mm, colada ao tampo com adesivo hotmelt. O acesso do
cabeamento ao tampo ¢ feito por meio de passa cabo redondo em PVC
rigido, com didmetro interno de no minimo 60 mm, com tampa amovivel e
abertura para passagem de cabos. Devera ser fixada a estrutura por meio de
buchas e parafuso m6 confeccionados em ago bicromatizado, buchas
rosqueadas na face inferior do tampo. Painel: Confeccionado em placa de
IMDP, ¢ um composto de particulas de madeira de média densidade. As
particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus
das areas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado
para que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies
externas, formando assim trés camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre
si com resina sintética por meio da agdo conjunta de pressao e calor, a placa
contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 575 Kgf/m?,
resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica
kgf/cm? = 163, resisténcia a tragao superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com
as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O painel tem
funcdo estrutural e ¢ revestido em todo seu perimetro com fita de policloreto
de vinila com 1mm de espessura minima, colada ao painel com adesivo
hotmelt. Devera ser fixada por meio de pinos de ago m6 rosqueados a
estrutura com auxilio de tambores de zamak que ao girar realiza o
travamento do painel. Dimensdes Estimadas (com possibilidade de variagdo
em até 5% para mais ou menos): Largura: 100cm; Profundidade: 60cm;
Altura: 75cm

45 IMESA RETANGULAR 120CM - Estruturas: Todas as pegas metalicas Unidade 232012 |14
deverdo receber tratamento anticorrosivo e acabamento em pintura epoxi
padrao (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende:
desengraxe alcalino, enxague com agua deionizada, repeticdo do enxague
com agua deionizada com o objetivo de eliminar completamente os residuos
“desengraxantes” das pegas tratadas, em seguida recebem uma fina camada
de 6xido de zirconio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de
elevar a aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para
finalizar o pré-tratamento ¢ realizado enxague utilizando dgua deionizada
com o objetivo de eliminar o acido “fluorzirconico” das pegas tratadas no
estagio anterior. Apds o pré-tratamento as pecas passam por forno de
secagem, a aplicagdio da tinta ¢ realizada pelo processo de deposi¢do
eletrostatico com polimeriza¢do em estufa e por fim elevados a uma
temperatura de até 200° C a fim de obter a finaliza¢ao do processo de
pintura. Composta por duas estruturas confeccionadas em ago carbono,
sendo duas para sustentagdo lateral e uma para sustentagao central. Todas
recebem sapatas com regulagem de até 15mm para corregao de possiveis
desniveis do piso, composta de material copolimero de alta resisténcia a
impactos e abrasdo. Estruturas laterais possuem tampas amoviveis para
lacabamento interno e externo. Além da fungdo estética, as tampas escondem
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a passagem de fiag@o e sdo confeccionadas em ago carbono com espessura de
0,75mm. Travessa superior em tubo de aco 40x20mm com parede de 1,2mm
e utiliza uma ponteira plastica de acabamento. Travessa inferior prensada em
chapa de ago de 2mm de espessura, com extremidades arredondadas e
consequentemente ndo ha necessidade de utilizar ponteiras plasticas na
itravessa inferior. Ligando essas duas travessas, duas colunas de ago de
1,2mm dobrada com formato pentagonal e com reforgos internos de aco de
1,2mm. Calha em ago de 0,90mm de espessura com fungao estrutural e para
passagem de cabos sob o tampo sdo fixadas nas estruturas através de
parafusos mo6. Possui suportes independentes em chapa de ago de 1,20mm,
contendo encaixes para tomada elétrica e RJ. Para fixar a sapata a estrutura
devera ser utilizado rebite de ago bicromatizado. Rebites m6 em aco
bicromatizado nas colunas para fixagdo dos pinos e parafusos m6. Tampo:
Confeccionado em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento
das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as
imais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Séo
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da agao
conjunta de pressdo e calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. As placas possuem densidade
minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3.1,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragao superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
INBR 14810-2. O tampo ¢é revestido em todo seu perimetro com fita de
policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade
com a NBR 13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o
usuario seja de 2,5 mm, colada ao tampo com adesivo hotmelt. O acesso do
cabeamento ao tampo ¢ feito por meio de passa cabo redondo em PVC
rigido, com didmetro interno de no minimo 60 mm, com tampa amovivel e
abertura para passagem de cabos. Devera ser fixada a estrutura por meio de
buchas e parafuso m6 confeccionados em ago bicromatizado, buchas
rosqueadas na face inferior do tampo. Painel: Confeccionado em placa de
MDP, ¢ um composto de particulas de madeira de média densidade. As
particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus
das areas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado
para que as maiores ficam dispostas ao centro ¢ as mais finas nas superficies
externas, formando assim trés camadas. Sao aglutinadas e compactadas entre
si com resina sintética por meio da a¢@o conjunta de pressdo e calor, a placa
contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 575 Kgf/m?,
resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexao estatica
kgt/cm? = 163, resisténcia a tragdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com
as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O painel tem
funcdo estrutural e € revestido em todo seu perimetro com fita de policloreto
de vinila com Imm de espessura minima, colada ao painel com adesivo
lhotmelt. Devera ser fixada por meio de pinos de ago m6 rosqueados a
estrutura com auxilio de tambores de zamak que ao girar realiza o
travamento do painel. Dimensdes Estimadas (com possibilidade de variagédo
em até 5% para mais ou menos): Largura: 120cm; Profundidade: 60cm;
Altura: 75cm.
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IMESA RETANGULAR DE 140CM - Estruturas: Todas as pecas metalicas
deverdo receber tratamento anticorrosivo e acabamento em pintura epoxi
padrao (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende:
desengraxe alcalino, enxague com agua deionizada, repeticdo do enxague
com agua deionizada com o objetivo de eliminar completamente os residuos
“desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida recebem uma fina camada
de 6xido de zirconio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de
elevar a aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para
finalizar o pré-tratamento ¢ realizado enxague utilizando agua deionizada
com o objetivo de eliminar o acido “fluorzirconico” das pegas tratadas no
estagio anterior. Apds o pré-tratamento as pegas passam por forno de
secagem, a aplicacdo da tinta ¢ realizada pelo processo de deposicao
eletrostatico com polimerizagdo em estufa e por fim elevados a uma
temperatura de até¢ 200° C a fim de obter a finalizagdo do processo de
pintura. Composta por duas estruturas confeccionadas em ago carbono,
sendo duas para sustentac@o lateral e uma para sustentagdo central. Todas
recebem sapatas com regulagem de até 15mm para correcao de possiveis
desniveis do piso, composta de material copolimero de alta resisténcia a
impactos e abrasdo. Estruturas laterais possuem tampas amoviveis para
lacabamento interno e externo. Além da funcdo estética, as tampas escondem

0,75mm. Travessa superior em tubo de aco 40x20mm com parede de 1,2mm
e utiliza uma ponteira plastica de acabamento. Travessa inferior prensada em
chapa de ago de 2mm de espessura, com extremidades arredondadas e
consequentemente ndo ha necessidade de utilizar ponteiras plasticas na

travessa inferior. Ligando essas duas travessas, duas colunas de ago de

a passagem de fiag@o e sdo confeccionadas em ago carbono com espessura de
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1,2mm dobrada com formato pentagonal e com reforgos internos de ago de
1,2mm. Calha em ago de 0,90mm de espessura com fungao estrutural e para
passagem de cabos sob o tampo sdo fixadas nas estruturas através de
parafusos m6. Possui suportes independentes em chapa de ago de 1,20mm,
contendo encaixes para tomada elétrica e RJ. Para fixar a sapata a estrutura
devera ser utilizado rebite de ago bicromatizado. Rebites m6 em ago
bicromatizado nas colunas para fixacao dos pinos e parafusos m6. Tampo:
Confeccionado em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento
das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as
imais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sdo
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da a¢do
conjunta de pressdo e calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. As placas possuem densidade
iminima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3.1,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
INBR 14810-2. O tampo ¢ revestido em todo seu perimetro com fita de
policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima, em conformidade
com a NBR 13966 que exige que o raio minimo da borda de contato com o
usuario seja de 2,5 mm, colada ao tampo com adesivo hotmelt. O acesso do
cabeamento ao tampo € feito por meio de passa cabo redondo em PVC
rigido, com didmetro interno de no minimo 60 mm, com tampa amovivel e
abertura para passagem de cabos. Devera ser fixada a estrutura por meio de
buchas e parafuso m6 confeccionados em ago bicromatizado, buchas
rosqueadas na face inferior do tampo. Painel: Confeccionado em placa de
IMDP, ¢ um composto de particulas de madeira de média densidade. As
particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus
das areas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado
para que as maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies
externas, formando assim trés camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre
si com resina sintética por meio da agdo conjunta de pressao e calor, a placa
contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As placas possuem densidade minima de 575 Kgf/m?,
resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica
kgf/cm? = 163, resisténcia a tragdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com
as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O painel tem
funcdo estrutural e ¢ revestido em todo seu perimetro com fita de policloreto
de vinila com 1mm de espessura minima, colada ao painel com adesivo
lhotmelt. Devera ser fixada por meio de pinos de ago m6 rosqueados a
estrutura com auxilio de tambores de zamak que ao girar realiza o
travamento do painel. Dimensdes Estimadas (com possibilidade de variagdo
em até 5% para mais ou menos): Largura: 140cm; Profundidade: 60cm;
Altura: 75cm
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IMESA CURVA EM “L” — 140cm: Estruturas: Todas as pecas metalicas
deverdo receber tratamento anticorrosivo e acabamento em pintura epoxi
padrao (WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende:
desengraxe alcalino, enxague com agua deionizada, repeticdo do enxague
com agua deionizada com o objetivo de eliminar completamente os residuos
“desengraxantes” das pegas tratadas, em seguida recebem uma fina camada
de oxido de zirconio pelo tratamento “nanocerdmico” com o objetivo de
elevar a aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para
finalizar o pré-tratamento ¢ realizado enxague utilizando agua deionizada
com o objetivo de eliminar o acido “fluorzircénico” das pegas tratadas no
estagio anterior. Apds o pré-tratamento as pecas passam por forno de
secagem, a aplicagdo da tinta ¢ realizada pelo processo de deposi¢do
eletrostatico com polimeriza¢ao em estufa e por fim elevados a uma
temperatura de até 200° C a fim de obter a finalizagdo do processo de
pintura. Composta por trés estruturas confeccionadas em ago carbono, sendo
duas para sustentagao lateral e uma para sustentagao central. Todas recebem
sapatas com regulagem de até 15mm para corregio de possiveis desniveis do
|piso, composta de material copolimero de alta resisténcia a impactos e
abrasdo. Estruturas laterais possuem tampas amoviveis para acabamento
interno e externo. Além da fungdo estética, as tampas escondem a passagem
de fiagdo e sdo confeccionadas em ago carbono com espessura de 0,75mm.
Travessa superior em tubo de aco 40x20mm com parede de 1,2mm e utiliza
luma ponteira plastica de acabamento. Travessa inferior prensada em chapa
de ago de 2mm de espessura, com extremidades arredondadas e
consequentemente ndo ha necessidade de utilizar ponteiras plasticas na
travessa inferior. Ligando essas duas travessas, duas colunas de ago de
1,2mm dobrada com formato pentagonal e com reforgos internos de ago de
1,2mm. Estrutura central ¢ composta por chapa de aco com espessuras de
1,2mm e 1,5mm, dobrada em formato hexagonal para passagem de fiagdo.
Tampa amovivel em ago de 0,75mm de espessura e dois tubos laterais em
formato oblongo 29x58mm com parede de 1,2mm. Duas calhas em ago de

0,90mm de espessura com fung@o estrutural e para passagem de cabos sob o
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tampo sdo fixadas nas estruturas através de parafusos m6. Possui suportes
independentes em chapa de aco de 1,20mm, contendo encaixes para tomada
elétrica e RJ. Para fixar a sapata a estrutura devera ser utilizado rebite de ago
bicromatizado. Rebites m6 em ago bicromatizado nas colunas para fixagéo
dos pinos e parafusos m6. Tampo: Confeccionado em placa de MDP, ¢ um
composto de particulas de madeira de média densidade. As particulas de
média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas de
reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as
maiores ficam dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas,
formando assim trés camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre si com
resina sintética por meio da a¢@o conjunta de pressdo e calor, a placa contém
25mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
imelaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo.
IAs placas possuem densidade minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragdo
perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143,
resisténcia a tragdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas
INBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O tampo ¢ revestido em todo
seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura
minima, em conformidade com a NBR 13966 que exige que o raio minimo
da borda de contato com o usudrio seja de 2,5 mm, colada ao tampo com
adesivo hotmelt. O acesso do cabeamento ao tampo € feito por meio de passa
cabo redondo em PVC rigido, com didmetro interno de no minimo 60 mm,
com tampa amovivel e abertura para passagem de cabos. Devera ser fixada a
estrutura por meio de buchas e parafuso m6 confeccionados em ago
bicromatizado, buchas rosqueadas na face inferior do tampo. Painéis:
Confeccionados em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento
das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as
imais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sdo
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da a¢do
conjunta de pressao e calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade
iminima de 575 Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,6,
resisténcia a flexao estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
INBR 14810-2. Os painéis tem funcdo estrutural e ¢ revestido em todo seu
perimetro com fita de policloreto de vinila com Imm de espessura minima,
colada ao painel com adesivo hotmelt. Devera ser fixados por meio de pinos
de ago m6 rosqueados a estrutura com auxilio de tambores de zamak que ao
girar realiza o travamento do painel. Dimensdes Estimadas (com
possibilidade de variagdo em até 5% para mais ou menos): Largura: 140x140
(cm) Profundidade: 60x60 (cm) Altura: 75 (cm).
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MESA EM “L” -160cm - Estruturas: Todas as pecas metalicas deverdo
receber tratamento anticorrosivo e acabamento em pintura epoxi padrao
(WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com agua deionizada, repeticdo do enxague com agua
deionizada com o objetivo de eliminar completamente os residuos
“desengraxantes” das pegas tratadas, em seguida recebem uma fina camada
de 6xido de zirconio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de
elevar a aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para
finalizar o pré-tratamento ¢ realizado enxague utilizando agua deionizada
com o objetivo de eliminar o acido “fluorzirconico” das pegas tratadas no
estagio anterior. Apds o pré-tratamento as pegas passam por forno de
secagem, a aplicacdo da tinta ¢ realizada pelo processo de deposi¢ao
eletrostatico com polimerizagdo em estufa e por fim elevados a uma
temperatura de até 200° C a fim de obter a finalizagao do processo de
pintura. Composta por trés estruturas confeccionadas em ago carbono, sendo
duas para sustentag@o lateral e uma para sustentagdo central. Todas recebem
sapatas com regulagem de até 15mm para corre¢do de possiveis desniveis do
|piso, composta de material copolimero de alta resisténcia a impactos e
abrasdo. Estruturas laterais possuem tampas amoviveis para acabamento
interno e externo. Além da fungdo estética, as tampas escondem a passagem
de fiagdo e sdo confeccionadas em ago carbono com espessura de 0,75mm.
Travessa superior em tubo de ago 40x20mm com parede de 1,2mm e utiliza
luma ponteira plastica de acabamento. Travessa inferior prensada em chapa
de aco de 2mm de espessura, com extremidades arredondadas e
consequentemente ndo ha necessidade de utilizar ponteiras plasticas na
travessa inferior. Ligando essas duas travessas, duas colunas de ago de
1,2mm dobrada com formato pentagonal e com reforgos internos de ago de
1,2mm. Estrutura central é composta por chapa de ago com espessuras de
1,2mm e 1,5mm, dobrada em formato hexagonal para passagem de fiagdo.
Tampa amovivel em ago de 0,75mm de espessura e dois tubos laterais em
formato oblongo 29x58mm com parede de 1,2mm. Duas calhas em aco de
0,90mm de espessura com fung@o estrutural e para passagem de cabos sob o
tampo sdo fixadas nas estruturas através de parafusos m6. Possui suportes
independentes em chapa de ago de 1,20mm, contendo encaixes para tomada
elétrica e RJ. Para fixar a sapata a estrutura devera ser utilizado rebite de ago
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bicromatizado. Rebites m6 em ago bicromatizado nas colunas para fixagdo
dos pinos e parafusos m6. Tampo: Confeccionado em placa de MDP, é um
composto de particulas de madeira de média densidade. As particulas de
média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas de
reflorestamento. O posicionamento das particulas e realizado para que as
maiores ficam dispostas ao centro ¢ as mais finas nas superficies externas,
formando assim trés camadas. Sdo aglutinadas e compactadas entre si com
resina sintética por meio da a¢@o conjunta de pressdo e calor, a placa contém
25mm de espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo.
IAs placas possuem densidade minima de 565 Kgf/m’, resisténcia a tragao
perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143,
resisténcia a tragdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas
INBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O tampo é revestido em todo
seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura
minima, em conformidade com a NBR 13966 que exige que o raio minimo
da borda de contato com o usudrio seja de 2,5 mm, colada ao tampo com
adesivo hotmelt. O acesso do cabeamento ao tampo € feito por meio de passa
cabo redondo em PVC rigido, com didmetro interno de no minimo 60 mm,
com tampa amovivel e abertura para passagem de cabos. Devera ser fixada a
estrutura por meio de buchas e parafuso mé6 confeccionados em ago
bicromatizado, buchas rosqueadas na face inferior do tampo. Painéis:
Confeccionados em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de madeira
de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas de
arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento
das particulas e realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro e as
imais finas nas superficies externas, formando assim trés camadas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da agdo
conjunta de pressao e calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido
nas duas faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade
iminima de 575 Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,6,
resisténcia a flexao estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragdo superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e
INBR 14810-2. Os painéis tem funcdo estrutural e ¢ revestido em todo seu
perimetro com fita de policloreto de vinila com Imm de espessura minima,
colada ao painel com adesivo hotmelt. Devera ser fixados por meio de pinos
de ago m6 rosqueados a estrutura com auxilio de tambores de zamak que ao
girar realiza o travamento do painel. Dimensdes Estimadas (com
possibilidade de variagdo em até 5% para mais ou menos): Largura: 160x160
(cm); Profundidade: 60x60 (cm); Altura: 75 (cm).

49 IMESA CIRCULAR - Estruturas: Todas as pegas metalicas deverdo receber |Unidade 235947 |10
tratamento anticorrosivo e acabamento em pintura ep6xi padrao (WEG) ou
similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe alcalino,
enxague com agua deionizada, repeti¢do do enxague com agua deionizada
com o objetivo de eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das
pecas tratadas, em seguida recebem uma fina camada de 6xido de zirconio
pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de elevar a aderéncia da
tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré-tratamento
¢ realizado enxague utilizando agua deionizada com o objetivo de eliminar o
Acido “fluorzirconico” das pegas tratadas no estagio anterior. Apds o pré-
tratamento as pegas passam por forno de secagem, a aplicagdo da tinta é
realizada pelo processo de deposicao eletrostatico com polimerizagao em
estufa e por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a
finalizagdo do processo de pintura. Composta por uma estrutura
confeccionada em aco carbono, tendo uma coluna central em tubo redondo
de 101,6mm com parede de 2mm. Travas superiores em tubo de aco 40x20
com parede de 1,2mm com ponteiras de material copolimero de alta
resisténcia. Quatro travas inferiores em aco carbono prensada com 2mm de
espessura, todas recebem sapatas com regulagem de até 15mm para correc¢do
de possiveis desniveis do piso, composta de material copolimero de alta
resisténcia a impactos e abrasdo. Para fixar a sapata a estrutura devera ser
utilizado rebite de ago bicromatizado.

Tampo: Confeccionados em placa de MDP, ¢ um composto de particulas de
madeira de média densidade. As particulas de média densidade sdo derivadas
de arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O
posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim
trés camadas. Sao aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética porj
meio da agdo conjunta de pressao e calor, a placa contém 25mm de
espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
imelaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo.
IAs placas possuem densidade minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragdo
perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143,
resisténcia a tracao superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas
INBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. O tampo ¢ revestido em todo
seu perimetro com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura
iminima, em conformidade com a NBR 13966 que exige que o raio minimo
da borda de contato com o usuario seja de 2,5 mm, colada ao tampo com
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adesivo hotmelt. Devera ser fixada a estrutura por meio de buchas e
parafusos m6 confeccionados em ago bicromatizado, buchas rosqueadas na
face inferior dos tampos. Dimensdes Estimadas (com possibilidade de
ivariagdo em até 5% para mais ou menos): Didmetro: 120cm; Altura: 75cm
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MESA REUNIAO 240CM -Estruturas: Todas as pegas metélicas deverdo
receber tratamento anticorrosivo e acabamento em pintura epoxi padrao
(WEG) ou similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe
alcalino, enxague com agua deionizada, repeti¢do do enxague com agua
deionizada com o objetivo de eliminar completamente os residuos
“desengraxantes” das pecas tratadas, em seguida recebem uma fina camada
de 6xido de zirconio pelo tratamento “nanoceramico” com o objetivo de
elevar a aderéncia da tinta aplicada e maior resisténcia a oxidag@o. Para
finalizar o pré-tratamento ¢ realizado enxague utilizando agua deionizada
com o objetivo de eliminar o acido “fluorzirconico” das pegas tratadas no
estagio anterior. Apds o pré-tratamento as pegas passam por forno de
secagem, a aplicacdo da tinta ¢ realizada pelo processo de deposicao
eletrostatico com polimerizagdo em estufa e por fim elevados a uma
temperatura de até 200° C a fim de obter a finalizagdo do processo de
pintura. Composta por seis estruturas confeccionadas em ago carbono, sendo
duas para sustentag@o central e quatro para sustentagdo lateral. Todas
recebem sapatas com regulagem de até 15mm para correcdo de possiveis
desniveis do piso, composta de material copolimero de alta resisténcia a
impactos e abrasdo. Estruturas com coluna em tubo redondo de 101,6mm
com parede de 2mm, contém trés suportes em ago carbono de 1,5mm em
cada estrutura central e dois em cada estrutura lateral. Travessas superiores
em tubo de aco 60x40mm com parede de 1,5mm para a liga¢@o das
estruturas. Para fixar a sapata a estrutura devera ser utilizado rebite de ago
bicromatizado. Rebites m6 em aco bicromatizado nos suportes e parafusos
m6. Tampo: Confeccionado em placa de MDP, ¢ um composto de particulas
de madeira de média densidade. As particulas de média densidade sdo
derivadas de arvores de eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O
posicionamento das particulas e realizado para que as maiores ficam
dispostas ao centro e as mais finas nas superficies externas, formando assim
itrés camadas. Sao aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por|
meio da agdo conjunta de pressdo e calor, a placa contém 25mm de
espessura. Revestido nas duas faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo.
IAs placas possuem densidade minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragdo
perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143,
resisténcia a tragéo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas
INBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. Tampo revestido em todo seu
perimetro com fita de policloreto de vinila com 2,5mm de espessura minima,
em conformidade com a NBR 13966 que exige que o raio minimo da borda
de contato com o usuario seja de 2,5 mm, colada ao tampo com adesivo
lhotmelt. Devera ser fixada a estrutura por meio de buchas e parafusos m6
confeccionados em ago bicromatizado, buchas rosqueadas na face inferior
dos tampos. O formato do tampo pode ser ovalado ou arqueado. Dimensdes
Estimadas (com possibilidade de variagdo em até 5% para mais ou menos):
Largura: 240 (cm) ; Profundidade: 120 (cm); Altura: 75 (cm)
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MESA PARA REFEITORIO COM 04 LUGARES - Estrutura e Cadeiras:
Todas as pecas metalicas deverdo receber tratamento anticorrosivo e
acabamento em pintura epoxi padrao (WEG) ou similar. Realizado pré-
tratamento que compreende: desengraxe alcalino, enxague com agua
deionizada, repeticdo do enxague com agua deionizada com o objetivo de
eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das pecas tratadas, em
seguida recebem uma fina camada de 6xido de zirconio pelo tratamento
“nanoceramico” com o objetivo de elevar a aderéncia da tinta aplicada e
imaior resisténcia a oxidacdo. Para finalizar o pré-tratamento ¢ realizado
enxague utilizando agua deionizada com o objetivo de eliminar o acido
“fluorzirconico” das pegas tratadas no estagio anterior. Apos o pré-
tratamento as pegas passam por forno de secagem, a aplicagdo da tinta é
realizada pelo processo de deposicao eletrostatico com polimerizagao em
estufa e por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a
finalizagdo do processo de pintura. Quatro pés Estruturais compostos por
tubos redondos de 31,75mm com parede de 2mm em ago dobrados com
formato de “C”, os pés ¢ fixado em abertura com angulo reto nas
extremidades. Todas recebem sapatas com regulagem de até 15mm para
corre¢do de possiveis desniveis do piso, composta de material copolimero de
alta resisténcia a impactos e abrasdo e ponteiras plasticas nas extremidades.
IAo centro realizando a unido dos pés um tubo redondo em ago de 31,75mm
com parede de 2mm. Para fixar a sapata a estrutura devera ser utilizado
rebite de ago bicromatizado. As cadeiras sdo confeccionadas em ago carbono
com pés em tubo redondo de 25,4mm com parede de 1,2mm, encosto em
chapa de ago prensada e dobrada com espessura de 1,2mm, arcos em tubo
redondo de 19mm com parede de 1,2mm e suportes do assento com 1,5mm
de espessura. Ponteiras plasticas ao nas extremidades composta de material
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em placa de MDF, ¢ um composto de fibras de madeira de média densidade.
\As fibras de média densidade sao derivadas de arvores de eucalipto e pinus
das areas de reflorestamento. O posicionamento das fibras ¢ realizado para
que as camadas fiquem uniformes e compactas. Sdo aglutinadas e
compactadas entre si com resina sintética por meio da a¢do conjunta de
pressdo e calor, a placa contém 25mm de espessura. Revestido nas duas faces
com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade minima
de 710 Kgf/m?, resisténcia a tragdo 0,8 N/mm? e resisténcia a flexao 25
IN/mm?. Tampo com chanfro em angulo nas extremidades. E aplicado no
chanfro tinta PU texturizada com viscosidade de 40 + 3s CF4 a25°C e
densidade de 1,099 + 0,020 g/cm?. Mas antes € aplicado fundo PU com
viscosidade de 35 £ 3s CF8 a 25°C e densidade 1,619 £ 0,050 g/cm?. Utiliza-
se catalisador e diluente para aplicagdo do prime PU e tinta PU. Tinta possui
uma boa resisténcia fisica e quimica e ao amarelecimento. Na parte inferior
do tampo e rosqueadas buchas metalicas m6 para fixagdo com a estrutura
imetalica através de parafusos metalicos padrao m6. Assentos:
Confeccionados em placa de MDF, ¢ um composto de fibras de madeira de
média densidade. As fibras de média densidade sdo derivadas de arvores de
eucalipto e pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento das fibras ¢
realizado para que as camadas fiquem uniformes e compactas. Sao
aglutinadas e compactadas entre si com resina sintética por meio da ac¢@o
conjunta de pressdo e calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido
em uma face com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2
imm, texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade
minima de 730 Kgf/m?, resisténcia a tragdo 0,8 N/mm? e resisténcia a flexdo
35 N/mm?. Assentos com arredondamento na extremidade. E aplicado na
parte superior tinta PU texturizada com viscosidade de 40 + 3s CF4 a 25°C e
densidade de 1,099 + 0,020 g/cm?®. Mas antes e aplicado fundo PU com
viscosidade de 35 £ 3s CF8 a 25°C e densidade 1,619 £ 0,050 g/cm?. Utiliza-
se catalisador e diluente para aplicagdo do prime PU e tinta PU. Tinta possui
uma boa resisténcia fisica e quimica e ao amarelecimento. Na parte inferior
do tampo e rosqueadas buchas metalicas m6 para fixagdo com a estrutura
imetalica através de parafusos metalicos padrdo m6. Dimensdes Estimadas
(com possibilidade de variagdo em até 5% para mais ou menos): Largura:
120 (cm); Profundidade: 80 (cm); Altura: 75 (cm).
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CARTEIRA ESCOLAR - Encosto fundido em polipropileno com alta
pressdo, aditivado, permitindo suportar esforgo mecéanico de até 420 kg por
impulso na diagonal de até 90°. Devera possuir respiradores quadrados ou
elipticos, possuindo no minimo 04 (quatro) fileiras. curvatura anatémica, de
forma a permitir a acomodacao das regides dorsal e lombar, se adaptando
melhor a coluna vertebral, Fixado na estrutura através de encaixe no proprio
encosto auxiliado por um botao de fixagao de cada lado. Medidas minimas
(variagd@o de 5%): largura 460 mm, altura 285 mm no eixo central da sua
curvatura. Assento fundido em polipropileno com alta presséo, aditivado,
permitindo suportar esfor¢o mecéanico de até 580 kg por impulso vertical de
queda. Devera possuir respiradores quadrados ou elipticos, possuindo no
iminimo 01 (uma) fileira. Moldados com contornos ergondmicos para
conforto das pernas, evitando pressdo sanguinea Fixado na estrutura através
de quatro rebites de aluminio, com medidas de 4,8x40mm, o que permite
uma super resisténcia quanto a qualquer tipo de esfor¢o ndo convencional.
Medidas minimas (variag@o de 5%): largura 460 mm e 390 mm de
profundidade e espessura de 5 mm. Prancheta Prancheta: Confeccionado em
placa de MDP, ¢ um composto de particulas de madeira de média densidade.
IAs particulas de média densidade sdo derivadas de arvores de eucalipto e
pinus das areas de reflorestamento. O posicionamento das particulas e
realizado para que as maiores ficam dispostas ao centro ¢ as mais finas nas
superficies externas, formando assim trés camadas. S&o aglutinadas e
compactadas entre si com resina sintética por meio da a¢do conjunta de
pressdo e calor, a placa contém 18mm de espessura. Revestido nas duas faces
com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi fosco e antirreflexo. As placas possuem densidade minima
de 575 Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a
flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragdo superficial Kgf/em? = 10,2
de acordo com as normas NBR 14810-1 — Terminologia e NBR 14810-2. A
prancheta tem desenho ergondmico para melhor acomodagio do usudrio, €
revestida em todo seu perimetro com fita de policloreto de vinila com Imm
de espessura minima, colada com adesivo hotmelt. Devera ser fixados por
meio de parafusos de ago m6 bicromatizados rosqueados em bucha metalicas
rosqueadas na madeira. Estrutura: Todas as pegas metalicas deverdo receber
tratamento anticorrosivo e acabamento em pintura ep6xi padrao (WEG) ou
similar. Realizado pré-tratamento que compreende: desengraxe alcalino,
enxague com agua deionizada, repeti¢do do enxague com agua deionizada
com o objetivo de eliminar completamente os residuos “desengraxantes” das
pecas tratadas, em seguida recebem uma fina camada de 6xido de zirconio
pelo tratamento “nanocerdmico” com o objetivo de elevar a aderéncia da
tinta aplicada e maior resisténcia a oxidagdo. Para finalizar o pré-tratamento
¢ realizado enxague utilizando agua deionizada com o objetivo de eliminar o
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tratamento as pegas passam por forno de secagem, a aplicagdo da tinta é
realizada pelo processo de deposicao eletrostatico com polimerizagao em
estufa e por fim elevados a uma temperatura de até 200° C a fim de obter a
finalizagdo do processo de pintura. Estrutura em ago composta por duas
laterais no formato de um trapézio, em tubo de ago redondo com 25,4mm
com parede de 1,5mm, ou tubo de ago do tipo oblongo. Interligadas com
duas barras inferiores de tubo de aco redondo de 22,2mm com parede de
2mm ou tubo de ago oblongo na mesma espessura, uma barra reta e outra
com dobras em angulo nas extremidades, a pega com dobra ¢ fixada a frente
da estrutura para dar espago € movimentagao aos pés do usuario. Furos nas
pecas para encaixe de cinco filetes redondo macig¢o de ago com 6,35mm,
interligam as pegas na parte inferior da estrutura para armazenamento de
imateriais. Barra paralela superior perpendicular ao par de trapézios em tubo
de aco redondo de 22,2mm com parede de 2mm, ou tubo oblongo de mesma
espessura, em formato de “C”, ao final da barra o tubo e prensado para
evitar o uso de ponteira plastica. Dobra em “C” para dar resisténcia ao
suporte prancheta, quando o usuario apoiar sobre a prancheta evitando
qualquer abertura ou quebra da pega, da suporte a um pequeno gancho para
imochila confeccionado em ago macico, barra chata de 12,7x 3,18mm.
Segunda barra paralela ao par de trapézio em tubo redondo de ago de
25,4mm com parede de 1,5mm, ou tubo oblongo de mesma espessura, pega
Uinica dobrada para dar travamento dos trapézios, dar sustentacdo ao suporte
de assento e ser suporte para fixar a prancheta. Ao final da dobra da pega o
tubo e prensado para evitar a utilizagao de ponteira plastica. Dois apoios de
assento e encosto sdo fixados sobre as duas barras paralelas superiores,
confeccionado em tubo de ago redondo de 25,4mm com parede de 1,5mm,
ou tubo oblongo de mesma espessura, dobrado com leve inclinagao para
lacomodar a coluna lombar do usuario, utiliza-se chapa com espessura de
1,5mm para maior resisténcia da pega.
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CADEIRA FIXA — 04 PES : Estrutura: em ago composta por um par de
lateral no formato de um “U” invertido em tubo de ago com secgao circular
com 17 (25,40mm) de didmetro na chapa #16 (1,50mm) dobra nas pontas
para nivelamento ao solo. Interligadas com duas barras retas de tubo de ago
com didmetro de 7/8” (22,23mm) na chapa #14 (1,90mm). Dois apoios de
assento/encosto fixado sobre as duas barras retas, confeccionado em tubo de
aco com didmetro de 1” (25,40mm) na chapa #16 (1,50mm), dobrado com
leve inclinagdo para acomodar as costas do usuario, utiliza-se chapa #16
(1,50mm) para maior resisténcia da peca. Todas as pecas metalicas sdo
soldados pelo processo MIG, que utiliza gés inerte para prote¢do da poca de
fusdo. Ponteiras e sapatas plasticas para acabamento dos tubos. Sapata
reforcada com 5mm de espessura em sua base. Encosto plastico: injetado em
polipropileno copolimero de alta resisténcia e pigmentado na cor, possui
dimensoes de 285 mm de altura e 462 mm de largura. Possui curvatura
anatOmica, de forma a permitir a acomodagdo das regides dorsal e lombar, se
adaptando melhor a coluna vertebral. Furos em desenho eliptico medindo
17x9mm, possui quatro fileiras no sentido horizontal. Fixado na estrutura
através de encaixe no proprio encosto auxiliado por um botdo de fixagdo de
cada lado. Logotipo do fabricante estampado na parte posterior do encosto.
IAssento plastico: injetado em polipropileno copolimero de alta resisténcia
com curvatura anatomica e pigmentado na cor. Possui 395 mm de
comprimento e 460 mm de largura. Furos de aera¢do em desenho eliptico
medindo 16x8mm, possui uma fileira no sentido horizontal. Fixado na
estrutura através de 4 rebites de aluminio, com medidas de 4,8x40mm.
Logotipo do fabricante estampado na parte inferior do assento.
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POLTRONA GIRATORIA, ENCOSTO ALTO, COM BRACOS
IENCOSTO: Encosto em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 14 mm de espessura média. Possui curvatura
anatomica de forma a permitir a acomodagdo das regides dorsal e lombar,
adaptando-se melhor a coluna vertebral. Espuma injetada anatomicamente
em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade controlada de 50 Kg/m? com 44 mm de espessura média.
Revestimento do encosto em Poliéster fixado por grampos com acabamento
zincado. Contra capa do encosto injetada em polipropileno copolimero
texturizado na cor preta, montada por encaixe em presilha injetada em
Poliamida 6.6 com refor¢o de 35% de fibra de vidro na parte superior do
encosto e por parafusos Phillips na parte inferior, auxiliando em futuras
imanutencdes. A fixagdo do encosto no mecanismo ¢ feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no
flange, na bitola ¥4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na
imadeira.
IASSENTO: Assento em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 14 mm de espessura média. Possui curvatura
a parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguinea.
Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de
alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 50 Kg/m?® com
50 mm de espessura média. Revestimento do assento em Poliéster fixado
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por grampos com acabamento zincado. Contra capa do assento injetada em
polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por grampos
com acabamento zincado e parafusos Phillips, auxiliando em futuras
manutengades.

a fixagdo do assento no mecanismo ¢ feita com parafusos sextavados Grau 5
SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %4"x 20
fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

IBRACOS: Apdia bragos e corpo do brago em polipropileno copolimero
injetado texturizado na cor preta, com alma fabricada em chapa de aco SAE
1020 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7
posi¢des de regulagem de altura feita por botdo injetado em Poliamida 6,
totalizando 85 mm de curso. Chapa para fixagdo no assento com 2 furos
oblongos, permitindo ajuste horizontal por parafuso com utilizagéo de chave
com curso de 25 mm em cada brago durante a montagem. A fixagao do brago
no assento ¢ feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecanica no flange, na bitola ¥4"x 20 fpp e porcas de
garra encravadas e rebitadas na madeira.

IMECANISMO: Mecanismo com sistema reclinador do encosto , de
estrutura monobloco, soldado por processo MIG em célula robotizada, com
assento fixo e com inclinagdo fixa com 3° de inclinagdo e 2 furagdes para
fixagdo do assento com distancia entre centros de 125 x 125 mm e 160 x 200
imm. Suporte do encosto com regulagem de altura automatica através de
catraca, totalizando 80 mm de curso, recoberto por capa injetada em
polipropileno copolimero. Inclinagdo do encosto com 20° de curso semi-
circular acionado por alavanca, obtendo-se infinitas posi¢des, com molas
para o retorno automatico do encosto, e ajuste automatico na frenagem do
reclinador. Alavanca de acionamento do possui duas formas de
acionamento. Ao ser movimentada para cima a mesma possibilita uma
regulagem fina do encosto enquanto a alavanca permanecer acionada pelo
usudrio. Ao ser movimentada para baixo a alavanca permanece acionada sem
a acdo do usuario e permite que o encosto fique em movimento livre até que
0 usudrio puxe novamente a alavanca para a posi¢ao neutra aonde a mesma
ira frenar o0 mecanismo na posic¢do desejada. Acionamento da coluna gés
feita por alavanca independente injetada em Poliacetal. O mecanismo possui
peca plastica de acabamento e prote¢do das laminas do reclinador em
Polipropileno Copolimero injetado na cor preta.

COLUNA: Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada
em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de didmetro ¢ 1,50
imm de espessura de parede, rolamento axial de giro com esferas tratadas
termicamente e arruelas de aco temperado de alta resisténcia, bucha mancal
de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de
regulagem da altura da cadeira com mola a gas DIN 4550 Classe 4 com 115
mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos,
quando medida montada, devido & compressdo dos componentes. Possui
sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.
Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas. Capa
telescopica injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta,
dividido em 3 partes encaixadas, usado para proteger a coluna.

BASE: Base giratoria desmontavel com aranha de 5 hastes fabricada com
tubos de aco SAE 1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,50 mm de espessura
de parede, soldadas em cone central fabricado em tubo agco SAE 1012
redondo com 57,15 mm de didmetro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino
do rodizio fabricado de barra de ago trefilado SAE 1213 redondo com 10
'mm de didmetro soldado na extremidade da haste em furos do tipo
flangeado, evitando que se soltem, coberta por capa injetada em
polipropileno copolimero na cor preta com sistema de encaixe plastico entre
cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodizios de giro duplo com 50
mm de didmetro em nylon com capa, esfera metalica inserida na estrutura,
que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes
e similares. Montagem do rodizio na base ¢ feito diretamente sobre o pino
soldado na aranha sem utilizagdo de buchas de adaptacao.
IACABAMENTO: Os componentes metalicos pintados possuem tratamento
de superficie antiferruginoso com fosfato de zinco por imersdo, executado
em linha automatica de oito tanques, sem uso de produtos clorados para
desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protegdo contra
corrosdo e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da
mesma. A tinta utilizada para a pintura ¢ em po, do tipo hibrida (poliéster -
epoxi), W-eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais pesados,
na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 microns em média. Todas as
pecas sdo curadas em estufa com esteira de movimentag@o continua a
temperatura de 200° C. Dimensdes Estimadas (com possibilidade de
ivariacdo em até 5% para mais ou menos): Altura do Encosto: 500 mm ;
Largura do Encosto: 450 mm

Profundidade do Assento: 470 mm Largura do Assento: 480 mm
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CADEIRA GIRATORIA, ESPALDAR BAIXO, COM BRACOS -
ENCOSTO : Estrutura injetada em polipropileno copolimero estruturado
com nervuras, borda de ancoragem da cola e canal para grampos. Possui

curvatura anatdmica no encosto de forma a permitir a acomodagio das
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regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral. Espuma
injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m?® com
40 mm de espessura média no encosto. Revestimento do encosto em Vinil
fixado por grampos com acabamento zincado no encosto de plastico. Contra
capa do encosto injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor
preta, montada por encaixe, auxiliando em futuras manutengdes. A fixagdo
do encosto no mecanismo ¢ feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE
1429 do tipo flangeado com trava mecénica no flange, na bitola %"x 20 fpp e
porcas de garra encravadas e rebitadas no plastico. ASSENTO: Assento em
Compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente
com 13 mm de espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento para
evitar o estrangulamento na corrente sanguinea. Espuma injetada
anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia,
isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m? com 50 mm de
espessura média. Revestimento do assento em Vinil fixado por grampos com
lacabamento zincado no assento de madeira. Contra capa do assento injetada
em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por grampos
com acabamento zincado, auxiliando em futuras manuten¢des. A fixag¢do do
assento no mecanismo ¢ feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do
tipo flangeado com trava mecénica no flange, na bitola %4"x 20 fpp e porcas
de garra encravadas e rebitadas na madeira. BRACOS: Apoia bragos e
corpo do brago em polipropileno copolimero injetado texturizado na cor
preta, com alma fabricada em chapa de ago SAE 1020 com 50,50 mm de
largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7 posi¢des de regulagem de
altura feita por botdo injetado em Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso.
Chapa para fixag@o no assento com 2 furos oblongos, permitindo ajuste
horizontal por parafuso com utiliza¢@o de chave com curso de 25 mm em
cada brago durante a montagem. A fixacdo dos bracos no assento € feita com
parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecanica no flange, na bitola %4"x 20 fpp, e porcas de garra encravadas e
rebitadas na madeira. MECANISMO: Mecanismo com sistema reclinador
do encosto , de estrutura monobloco, soldado por processo MIG em célula
robotizada, com assento fixo e com inclinagdo com 3° de inclinacdo e 2
furagdes para fixagdo do assento com distancia entre centros de 125 x 125
mm e 160 x 200 mm. Suporte do encosto com regulagem de altura
automatica através de catraca, totalizando 80 mm de curso, recoberto por
capa injetada em polipropileno copolimero. Inclinagdo do encosto com 20°
de curso semi-circular acionado por alavanca, obtendo-se infinitas posi¢des,
com molas para o retorno automatico do encosto, ¢ ajuste automatico na
frenagem do reclinador. Alavanca de acionamento do possui duas formas de
acionamento. Ao ser movimentada para cima a mesma possibilita uma
regulagem fina do encosto enquanto a alavanca permanecer acionada pelo
usuario. Ao ser movimentada para baixo a alavanca permanece acionada sem
a acdo do usudrio e permite que o encosto fique em movimento livre até que
0 usuario puxe novamente a alavanca para a posi¢ao neutra aonde a mesma
irad frenar o mecanismo na posicdo desejada. Acionamento da coluna gés
feita por alavanca independente injetada em Poliacetal. O mecanismo possui
peca plastica de acabamento e prote¢@o das laminas do reclinador em
Polipropileno Copolimero injetado na cor preta. COLUNA: Coluna central
desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de ago SAE
1010/1020 redondo com 50,80 mm de didmetro e 1,50 mm de espessura de
parede, com rolamento axial de giro com esferas tratadas termicamente,
possuindo arruelas de ago temperado de alta resisténcia, bucha mancal de
giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem
de altura da cadeira por coluna de mola a gas DIN 4550 Classe 4 com 115
imm de curso nominal com tolerdncia de 5 mm para mais ou para menos,
quando medida montada, devido a compressdo dos componentes. Possui
sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.
Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas. Capa
telescopica injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta,
dividido em 3 partes encaixadas, usado para proteger a coluna. BASE : Base
giratoria desmontavel com aranha de 5 hastes fabricada com tubos de ago
SAE 1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,50 mm de espessura de parede,
soldadas em cone central fabricado em tubo aco SAE 1012 redondo com
57,15 mm de diametro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do rodizio
fabricado de barra de aco trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de
diametro soldado na extremidade da haste em furos do tipo flangeado,
evitando que se soltem, coberta por capa injetada em polipropileno
copolimero na cor preta com sistema de encaixe plastico entre cone da
aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodizios de giro duplo com 50 mm de
diametro em nylon com capa, esfera metalica inserida na estrutura, que
facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e

similares. Montagem do rodizio na base ¢ feito diretamente sobre o pino
soldado na aranha sem utilizagdo de buchas de adaptagdo. ACABAMENTO:
Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie
antiferruginoso com fosfato de zinco por imersdo, executado em linha
automatica de oito tanques, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e
com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais
vigentes, proporcionando melhor protegdo contra corrosio e excelente
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ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma. A tinta
utilizada para a pintura € em p9, do tipo hibrida (poliéster - epoxi), W-eco,
atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso
semi-brilho, com camada de 60 microns em média. Todas as pegas sdo
curadas em estufa com esteira de movimentag@o continua a temperatura de
200° C. Dimensdes Estimadas (com possibilidade de variagdo em até 5%
para mais ou menos): Altura do Encosto: 365 mm ; Largura do Encosto: 435
mm.
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POLTRONA PRESIDENTE, COM BRACOS, APOIO DE CABECA-
IENCOSTO: Encosto com estrutura de sustentagdo confeccionada em
poliamida com reforgo de fibra de vidro. Apoio lombar confeccionado em
polipropileno copolimero injetado com regulagem de altura, totalizando 65
mm de curso. Estrutura com curvatura anatémica de forma a permitir a
acomodacdo das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna
vertebral. Revestimento do encosto em tela 85% Poliéster e 15% Poliamida e
gramatura 200 g/m?, fixada na estrutura através de encaixe por meio de
perfil. A fixagdo do encosto no mecanismo € feita com parafuso Allen
sextavado interno na bitola %4"x 20 fpp e chapa de ago NBR 6658 com 4,75
imm de espessura com furo roscado na bitola 4"x 20 fpp. APOIO DE
CABECA: Apoio de cabeca confeccionado em polipropileno copolimero
injetado com aplique frontal de poliuretano injetado. Montagem feita por
sistema click. ASSENTO: Assento com estrutura monobloco confeccionada
em polipropileno copolimero injetado de alta resisténcia. Espuma injetada
anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia,
isento de CFC com densidade de 50 a 60 Kg/m? e 70 mm de espessura média
imontada sem uso de cola. Travessa de reforco e fixagdo dos bragos fabricada
em chapa de aco estrutural com 4,75 mm de espessura.

- Revestimento do assento em CEC fixado por grampos com acabamento
zincado. A fixacdo do assento na chapa de reforgo metalico ¢ feita com
parafuso maquina Philips na bitola %4"x 20 fpp. Possui regulagem de
profundidade fabricado em chapa de ago NBR 6658 com 4,75 mm de
espessura com 6 estagios de regulagem e curso de 50 mm montado através
de encaixe na carenagem do assento. O acionamento ¢ feito por gatilho
injetado em Poliamida 6.0 integrado a plataforma de regulagem do assento.
A fixagdo do mecanismo na chapa de regulagem de profundidade ¢ feito por
parafuso sextavado 8.8 na bitola M8 e em furo roscado na chapa de
regulagem na bitola M8 passo 1,25 mm. BRACOS : Apoia bragos em
poliuretano injetado texturizado integral Skin com regulagem de altura com
acionamento por meio de botdo, profundidade e giro lateral automatico.
Estrutura em poliamida injetada com alma de ago tubular cromada. Possui 8
posi¢des de regulagem de altura com acionamento por botdo lateral
totalizando 80 mm de curso. Chapa para fixagdo no assento com 6,35 mm de
espessura. MECANISMO: Mecanismo do tipo relax Syncron com 4 estagios
de regulagem de inclinagdo do assento e encosto e travamento em um dos
estagios, dotado de sistema anti-impacto que libera o encosto somente com
aplicagdo de leve pressdo das costas do usudrio evitando impactos
indesejados, ou relax livre com livre flutuagdo. Possui ajuste de tensdo da
imola por manipulo frontal. Possui alavanca de comando independente para a
regulagem de inclinag@o do encosto e para a regulagem da altura do assento.
Assento com regulagem de profundidade e com inclinagéo regulavel entre
-2° e -7°. Possuli sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.
COLUNA: Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada
em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametro e 1,50
imm de espessura de parede, com rolamento axial de giro com esferas
tratadas termicamente, possuindo arruelas de aco temperado de alta
resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na
montagem, sistema de regulagem da altura da cadeira com acionamento por
imola a gas DIN 4550 Classe 4 com 115 mm de curso nominal com
tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada,
devido a compressao dos componentes. Possui sistema de montagem na base
e no mecanismo por encaixe cone Morse. Sistema de regulagem de altura da
cadeira por coluna de mola a gas. BASE :Base giratoria desmontavel com
aranha de 5 hastes em aluminio injetado polido, apoiada sobre 5 rodizios de
duplo giro e duplo rolamento com 65 mm de didmetro em nylon com capa,
esfera metalica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem
em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com revestimentos
vinilicos. Montagem do rodizio na base ¢ feito através de pino fabricado em
aco SAE 1010/1020 com didmetro de 11 mm com anel elastico em ago que
possibilita a montagem direta sem utilizagdo de buchas de adaptacao.
IACABAMENTO: Os componentes metalicos pintados possuem tratamento
de superficie antiferruginoso com fosfato de zinco por imersdo, executado
em linha automatica de oito tanques, sem uso de produtos clorados para
desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais vigentes, proporcionando melhor prote¢do contra
corrosdo e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da
imesma. A tinta utilizada para a pintura é em p9, do tipo hibrida (poliéster -
epoOxi), W-eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais pesados,
na cor preto ultrafosco, com camada de 60 microns em média. Todas as

pecas sdo curadas em estufa com esteira de movimentag@o continua a

\Unidade

390178
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emperatura de 200° C. Os componentes metalicos cromados possuem sua

superficie preparada através de decapagem quimica, recebendo
osteriormente um banho de cromo executado sobre base niquelada.

IDimensoes Estimadas (com possibilidade de variagdo em até 5% para mais

ou menos): Altura do Encosto: 600 mm; Altura do apoio de Cabega: 190
m; Largura do Encosto: 445 mm; Largura do apoio de Cabega: 325 mm;

Profundidade da Superficie do Assento: 465 mm; Largura do Assento: 480
m

'VALOR MAXIMO ESTIMADO PAR AQUISICAO DO LOTE

ITENS

57

Carro basculante para lavagem de cereais, capacidade para 80 litros,
constituido de uma cagamba basculante e removivel confeccionada em chapa
de ago inoxidavel AISI-304, liga 18.8 provido de algas ¢ tela perfurada na
parte superior, tela de contencdo de grdos. A cagamba serd apoiada sobre
imancais especiais a montantes em tubo inox de 1” de didmetro, provido de 4
rodizios com didmetro de 5", revestidos de borracha substituivel (sendo 2
fixos e 2 giratorios). Capacidade: 80 litros. Dimensdes aproximadas:
705X452X710mm

\Unidade

211216

58

Carro transportador auxiliar, tipo prateleira, corpo constituido em ago
inoxidavel AISI-304 18.8 dotado de 02 planos lisos e vincados nas bordas,
fixado a montantes em tubo de 1 de didmetro, movendo-se sobre 04 rodizios
com didmetro de 5 revestidos de borracha substituivel (sendo 2 fixos e 2
giratorios com trava)

\Unidade

211215

59

Carro transportador auxiliar, dotado de uma plataforma executada em chapa
de ago inoxidavel AISI-304 18.8, fixada a montantes em tubos de 1 %4” de
diametro, movendo-se sobre 04 rodiziosde 5" de didmetro revestidos de
borracha substituivel (sendo 2 fixos e 2 giratorios com trava). Capacidade:
240 L. Dimensoes aproximadas: 890X480X1000mm.

\Unidade

211215

60

Frigideira Basculante a gas - Tampo superior, gabinete/meia saia, tampa
superior e pés P64 com sapatas niveladoras em polietileno, confeccionado
em Ago Inoxidavel AISI-304, liga 18.8. - Cuba; laterais em Ago Inoxidavel
IAISI-304, liga 18.8, e fundo em ago carbono, com acionamento manual. -
Estrutura em quadro de cantoneiras em perfil "L", confeccionado em ago
carbono. - Aquecimento através de queimadores tubulares perfurados,
confeccionado em ago carbono, gas GLP ou canalizado através de galerias de
queimadores tubulares com comando pressurizado. - Capacidade: 60 litros -
Dimensoes: 1000x1000x850 - Consumo: 1,2 kg/h

\Unidade

451456

61

Fogao Industrial de Inox 08 bocas,com banho morno e chapa bifeteira, com
coletor de gordura. Caracteristicas do fogdo: Altura padrdo de 80 cm;
Queimadores duplos (180mm — com controle individual das chamas) em
ferro fundido, fixados por encaixe; Grelha do queimador reforgada 40x40cm
em ferro fundido (8 pontas); Estrutura reforcada em chapa de ago carbono
#14 (2mm). Perfil 10cm; Registro APIS Delta %4”;

Largura aproximada: 2.010 mm Profundidade aproximada: 1.060 mm
Caracteristicas do forno: Acabamento interno esmaltado a fogo;

Porta em vidro; Controle de chama no vardo do fogdo; Prote¢do mével do
queimador; Capacidade de 80 litros; Isolamento térmico em 13 de rocha; Trés
niveis de graduagdo de altura para grelhas; Altura interna aproximada: 270
imm Largura interna aproximada: 500 mm Profundidade interna aproximada:
670 mm Altura externa aproximada: 430 mm Largura externa aproximada:
550 mm Profundidade externa aproximada: 730 mm Caracteristicas do
banho-maria: Esmaltado; Altura aproximada: 120 mm Largura aproximada:
430 mm Profundidade aproximada: 900 mm Caracteristicas da chapa
bifeteira: Em ferro fundido; Altura aproximada: 15 mm Largura aproximada:
400 mm Profundidade aproximada: 900 mm

\Unidade

239902

62

https://sei.ifro.edu.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir_web&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=682559&infra_si...

Caldeirdo a gas convencional auto gerador de vapor com tampa autoclavada,
de capacidade 100 litros-

1- panela interna de cocgdo construida internamente em ago inoxidavel
IAISI-18.8 com fundos inoxidaveis extra refor¢ado, dotados de dotados de
niples inox de escoamento @ 1 %4’.; 2- Revestimento externo, borola, tampa
inoxidavel, com sistema de abertura com mola, chaminé para saida de gases e

\Unidade

239633
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pés @ 64mm com sapatas niveladoras em polietileno. 3- Estrutura e camisa
de vapor, confeccionado em aco carbono, tratado com revestimentos em
Primer anticorrosivos. 4- Aquecimento a gas auto gerador de vapor, através
de galerias especiais de queimadores multitubulares com chama piloto,
comando individual de acendimento confeccionado em ago carbono, através
de registros apis com botoeiras em baquelite. 5- Dotado de valvula de
escoamento, torneira giratoria, copo para entrada de 4gua na camisa, valvula
para nivel da camisa, valvula de seguranca dupla, valvula de aeragdo, quebra
ivacuo e mandmetro. Garantia de 12 meses (a partir da data de entrega do
produto).

ILiquidificador Industrial inox - Capacidade: 20 Lts - Motor: 1 Hp - Rotacéo:
3320 Rpm - Copo Em Ago 304 - Tampa Em Aluminio Polido - Estrutura

63 Pintada Com Tinta Epoxi Dimensdes Da Maquina - Profundidade: 530 Mm - [Unidade 269913 2
Altura: 1.150 Mm - Largura: 340 Mm - Peso Liquido: 21,3 Kg - Tensao : 220
v

'VALOR MAXIMO ESTIMADO

'VALOR MAXIMO TOTAL ESTIMADO PARA AQUISICAO

ANEXO IV- Declaragio de Sustentabilidade Ambiental

DECLARACOES

PROCESSO N° 23243.013.316/2019-92

ANEXO — DOS CRITERIOS DE SUSTENTABILIDADE AMBIENTAL

(Nome da empresa), inscrita no CNPJ n® xx.xxx.xxx/xxxx-xx, declara para fins do disposto no art. 2° da Instrugdo Normativa SLTI/MPOG n°. 01, de 19
de janeiro de 2010, que possui e/ou desenvolve programa de sustentabilidade ambiental, considerando os processos de extra¢do ou fabricagdo, utilizagdo

e descarte dos produtos e matérias primas.

Local e data.

Assinatura Responsavel Legal

Carimbo da empresa.

ANEXO V-Termo De Responsabilidade Pelo Uso do SEI no IFRO

TERMO DE RESPONSABILIDADE PELO USO DO SEI NO IFRO

https://sei.ifro.edu.br/sei/controlador.php?acao=documento_imprimir_web&acao_origem=arvore_visualizar&id_documento=682559&infra_si...
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Pelo presente termo, eu, Nome da Pessoa, CPF XXXXXXXX, identifico-me junto ao IFRO, para utilizagao do cddigo de acesso (LOGIN) e senha para
inser¢do de dados dos processos controlados e disponibilizados no endereco eletronico do Sistema Eletronico de Informacao (SEI-IFRO)
https://sei.ifro.edu.br.

Declaro ter conhecimento das responsabilidades advindas do recebimento do LOGIN de acesso ao SEI-IFRO e senha, para o exercicio de minha funcgéo,
a saber:

a) O SEI-IFRO ¢é monitorado por meio de LOGIN que permitem identificar e rastrear o uso e 0 mau uso dos mesmos, em carater de seguranga e sigilo
do Sistema.

b) A senha é personalissima e intransferivel, o que acarreta minha responsabilidade pessoal por todo e qualquer prejuizo decorrente de sua cessdo
proposital a terceiros ainda que em carater emergencial ou por necessidade de servigo. Inclui no conceito de terceiros: outros servidores, superiores
hierarquicos ou subordinados.

¢) Constitui mau uso da referida senha sua utilizagdo para fins estranhos 4 minha competéncia funcional ou para fins de acesso a dados e informagdes
estranhas a finalidade publica da referida ferramenta; a utilizag@o, pelo mesmo modo, da senha designada para outrem, ainda que de boa fé e para fins
licitos; a utilizagdo da senha de outrem com a finalidade de interferir na gestdo do Sistema auferindo ou produzindo vantagens pessoais, causando ou

imputando prejuizo a outrem de qualquer espécie.

d) Poderei responder civil, criminal e administrativamente pelo empréstimo e uso indevido da senha, conforme previsto no art. 299 do Coédigo Penal
Brasileiro

Pessoa responsavel pela senha: XXXX

RG: XXXXX Emissor: XXX / XX
CPF: XXXXX E-Mail: XXXX@XXXX.XXX.XX
Local: Porto Velho - RO Data: XX /XX/2019

—

e
3@'! @ Documento assinado eletronicamente por Vanderlei Kuipers, Coordenador(a) de Compras e Licita¢des, em 18/07/2019, as 17:08, conforme
‘ assinatura horario oficial de Brasilia, com fundamento no art. 6°, § 1°, do Decreto n°® 8.539, de 8 de outubro de 2015.

.
:’EI_ @ Documento assinado eletronicamente por Joio Gouveia Coelho, Diretor(a) Geral Substituto(a), em 18/07/2019, as 17:15, conforme horario oficial
‘ assinatura de Brasilia, com fundamento no art. 6°, § 1°, do Decreto n°® 8.539, de 8 de outubro de 2015.

i A autenticidade deste documento pode ser conferida no site https:/sei.ifro.edu.br/sei/controlador_externo.php?

e acao=documento_conferir&id orgao_acesso_externo=0, informando o codigo verificador 0624792 e o codigo CRC 787FD9IF9.
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